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= HTS
SOBRE HTS

Fundada en 1985, HTS tiene una amplia experiencia en el desarrollo de productos, disefio de sistemas,
fabricacidn, suministro e inspeccion.

La fabricaciéon de nuestra gama de productos es 100% europea, y se realiza cumpliendo con los mas
altos estandares de calidad para cumplir con los exigentes requisitos de certificacidon de la industria.
Garantizando la integridad del sellado del cable o la tuberia a través de muros cortafuegos, cubiertas o
mamparos.

Nuestros sistemas inhiben contra riesgos como pueden ser: incendios, humo, entrada de agua, gases
toxicos o ataque de roedores.

Los sistemas de sellado de HTS ofrecen alta rentabilidad, velocidad de montaje, flexibilidad y una
capacidad total de inspeccidn en la instalacidon, pudiendo utilizarse tanto en nuevas instalaciones como en
instalaciones antiguas (aplicaciones de actualizacion).

Adquirida en 2005 por el Grupo Fernandez Jove, cuenta con sede en el norte de Espafia. HTS tiene un
amplio alcance, contando con oficinas y distribuidores en todo el mundo.

El Grupo Fernandez Jove ha construido una sélida reputacidn a nivel mundial gracias a la aplicacion de
nuestros valores fundamentales como empresa:

® Confianza B Flexibilidad ® Excelencia B Trabajo en equipo
B Compromiso con el cliente ® Innovacion m Respeto
SAFETY SEALING SOLUTIONS
. 6 I
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¢QUE ES UN SISTEMA DE SELLADO PARA CABLES?

Es un sistema para sellar cables y/o tuberias que pasan a través de una muro, suelo, cubierta o mamparo.
El sistema HTS ofrece demostrada resistencia frente a:

® Fuego B Productos quimicos

" EMC = Explosién @ @ @
® Agua B Luz Ultravioleta

B Radiacion ®E Humo

B Gas B Roedores

B Ruido

s‘,D()NDE USAR EL SISTEMA DE SELLADO HTS?

El sistema de sellado HTS puede usarse en cualquier muro, suelo, cubierta o mamparo por el que pasen
cables o tuberias. La integridad de la estructura y la de sus ocupantes puede estar expuesta a riesgos
como incendios y humo, entrada de agua, gases tdxicos y ataques de roedores.

® Construccion naval ™ Plantas nucleares ™ Equipos médicos ™ Plataformas marinas ™ Laboratorios
B Refinerias de petréleoy gas ™ Agencias de defensa nacional ™ Sistemas de tineles ™ Telecomunicaciones
B Buque de descarga de produccién flotante (FPSO)  ® Energfas marinas renovables ® Centros de datos

® | aboratorios farmacéuticos  ®Instalaciones de prueba de motores a reaccion ™ Industria ferroviaria

g

it

® Mayor seguridad

®  Velocidad de montaje

® |nspeccionabilidad total
® Rentabilidad
" Flexibilidad

Calidad y certificaciones

7 .
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CERTIFICACIONES Y PRUEBAS DEL PRODUCTO HTS

El sistema de sellado de HTS ha sido disehado para satisfacer las rigurosas demandas
de algunas de las areas peligrosas mas exigentes tanto en tierra como en el mar.

Los productos HTS han sido probados bajo los diferentes estandares internacionales
especializados en: resistencia al fuego, apto para presion continua, resistente a
explosiones, quimicos, etc.

Ademas, HTS esta certificado para entornos/aplicaciones especificas que requieren
pruebas especializadas, entre las que se incluyen la resistencia a condiciones como
Choque, Vibracién, EMC, Radiacidn, Roedores, Aislamiento de sonido, etc.

El completo y riguroso régimen de pruebas que la compania lleva a cabo, dan como
resultado una amplia lista de informes y certificados emitidos por las sociedades de
clasificacién y organismos certificadores de todo el mundo.

su"a

Register

" RI § R E+0 =2 sowlf 2K

DNV-GL

® . .
innovation
.;’. RA]?RA m for life AFFLJaIE:Ergories M

Q
FOUNDED 1862
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VENTAJAS DE USAR EL SISTEMA HTS

= Velocidad de instalacion

Debido al disefio especial de los productos HTS, se reduce hasta en un 50% el tiempo de
instalacién e inspeccién, a diferencia de aquellos productos que requieran modificaciones 50
in situ.

® No necesitan modificaciones
La modificacién de cualquier producto es un proceso que puede conducir

a errores humanos. Cuando se utilizan tacos que deben modificarse, el
instalador tiene que tomar la decisidn correcta cada vez que modifique un taco pasacable.

En grandes proyectos en el que miles de tacos pasacable tienen que ser modificados, la
posibilidad de que todos ellos se modifiquen correctamente es poco probable. —
El error en la modificacion de cualquier taco dard como resultado una falsa
integridad de la instalacion, quedando completamente anulada la proteccion
contra gas, agua y fuego.

Con los productos HTS, el proceso de instalacidn se simplifica: seleccione
un taco pasacable del rango a usar e instdlese inmediatamente en el cable
correspondiente. Esta velocidad de instalacién que HTS ofrece reduce drasticamente los costes en mano de obra en
comparacion con otros productos del mercado.

Ademas, el sistema exclusivo de HTS de codificacion por colores elimina las dudas de una correcta instalacion, al tener
confirmacion visual de que se seleccionan e instalan las dos mitades correctas del taco en cada cable.

= Rango de tacos pasacable

Cada taco pasacable se fabrica incorporando cinco puntos de sellado y cuatro puntos de ajuste a lo largo de las caras

internas, los cuales se adaptan en el proceso de sellado.
Esto da como resultado una tolerancia de hasta 4 mm en el didmetro del cable/tuberia
[=]= ﬁﬁ

usando el mismo taco, sin la necesidad de ninguna modificacion.

Los cinco puntos de sellado del sistema HTS también permiten el correcto sellado de cables/
tuberias aun cuando su forma o didmetro sea irregular. Los elementos para sellar no tienen
que ser completamente circulares para poder sellarse con nuestros Tacos Pasacable.

= Empaquetadura de tres piezas

Con la exclusiva empaquetadura en tres piezas de HTS y la herramienta de compresién, terminar el sellado de un

sistema de cables es muy rapido y sencillo.

La herramienta de compresién garantiza que siempre haya %%lol gEl;’AE
espacio para insertar la empaquetadura final, y esta, con . 7o .

su disefo especial en tres piezas permite ser insertada sin
quitar la herramienta y por lo tanto, sin eliminar la presién
en el sistema. Esta caracteristica facilita la instalacion y
ayuda a reducir el tiempo de instalacién.

[@®

Ademas, los pines de acero integrados en ambos lados
de la empaquetadura, junto con la placa de compresion,
aseguran que se aplique el nivel correcto de compresién a
cada instalacién.

Esta correcta compresion solo se logra mediante el uso de
nuestra herramienta de compresion exclusiva. El sistema
de compresion es reutilizable, ya que se puede quitar
facilmente con nuestra herramienta de Extraccién (Puller).

| 10
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" Inspeccionabilidad total
Las mitades individuales de cada taco pasacable estdn claramente codificadas con
nuestro cédigo de colores y también muestran el rango de didmetro maximo y minimo
que debe tener el cable/tuberia para ser correctamente sellado.

El cddigo de colores permite al instalador una clara identificacion del tamafio de cada taco
pasacable que debe ser usado en la instalacion, y asi asegurar que se corresponde con el

didmetro del cable o la tuberia sellada. Sin el cédigo de colores, es extremadamente dificil
inspeccionar/verificar que el sistema esté correctamente instalado.

INSTALACION INCORRECTA INSTALACION CORRECTA

Las mitades de los tacos
pasacable con cddigo de colores
proporcionan una confirmacion

visual de la correcta instalacion.

Sin el codigo de colores
es imposible detectar una
incorrecta instalacién.

INSTALACION INCORRECTA

Cuando las mitades codificadas
con colores de los tacos
pasacable no coinciden, se
identifican las zonas que no se
han instalado correctamente.

® Sin material de desecho —
Debido a que nuestros Tacos Tolerantes Pasacable no necesitan ser /"\

modificados in situ, no hay material de desecho. ‘/ ' ‘ \‘

- o . . | — A/
Esto significa que se eliminan los peligros potenciales y los costes FRIENDLY
asociados con la eliminaciéon de productos de desecho. ENVIRONMENT

| 11

www.hts-mct.com




= HTS

SISTEMA DE SELLADO RECTANGULAR ESTANDAR

Los sistemas de sellado HTS para aplicacién marina o civil, brindan protecciéon en cualquier muro, suelo,
cubierta o mamparo por el que pasen cables o tuberias.

El sistema de sellado HTS mantendra la integridad de la estructura, la cual esta expuesta a riesgos tales
como; incendio, humo, entrada de agua, gases téxicos y ataque de parasitos.

= Marco

Fabricados en acero, acero inoxidable o aluminio, también bajo
demanda pueden fabricarse con otros materiales; los marcos HTS
son fabricados y terminados con la mas alta calidad.

Los marcos HTS pueden instalarse encastrados en muros,
atornillados a un muro o soldados a una estructura metalica.

Sistema de compresion

Es el elemento final en la instalacién
del sistema, el sistema de compresidon
se inserta en la parte superior de la
abertura.

El sistema de compresion se utiliza para
aplicar y distribuir la compresién en
todo el sistema de sellado.

Placas de separacion

Cada fila de tacos esta sujeta por una
placa de separacidon. Debe haber una
placa de separacidn entre cada fila

de tacos para mantener la correcta
distribucién de la presién en el sistema.

Tacos ciegos

Hechos del mismo material que
nuestros tacos pasacable, los tacos
ciegos también vienen en el mismo
rango de tamano modular.

Los tacos ciegos se usan para cubrir el
espacio no utilizado por cables/tuberias
dentro del marco. Esto permite tener
espacio para cualquier modificacion
futura.

= Tacos pasacable

Fabricados en polimero elastomero intumescente, libre de
haldgenos.

Cada taco acepta un rango diferente de didmetros para cable/
tuberfa sin la necesidad de realizar modificaciones, lo que permite
cubrir una amplia gama de tamafos estandar con una pequefia
cantidad de tacos pasacable.

El cédigo de color inspeccionable Unico de HTS muestra que se
seleccionan los tamafos de tacos correctos, evitando errores de
instalacion y permitiendo una facil inspeccién.

| 12 .
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SISTEMA DE SELLADO CIRCULAR ESTANDAR

Los sistemas circulares de HTS sellan eficazmente los cables y tuberias que pasan a través de
aberturas circulares, ofreciendo proteccion contra los mismos peligros que los marcos rectangulares.

El sellado se produce apretando los tornillos de compresion que expanden radialmente el sistema, lo
que provoca que se ejerza presidn contra la parte interna del casquillo/abertura y selle los elementos
interiores, tacos o tuberias.

Los sistemas de sellado circular se instalan dentro de los casquillos. El HRTO (con tacos, para varios
cables/tuberias) y HRST (sin tacos, para cables/tuberias individuales).

HRST »

Fabricados en polimero elastdmero intumescente, libre
de haldgenos y junto con placas de metal. El sellado
se produce apretando los tornillos de compresién que
expanden radialmente el sistema.

Esto aplica presion a las caras externas e internas del
marco, creando un sellado efectivo del cable o tuberia en
el interior.

Los marcos HRST se utilizan para sellar cables
individuales o tuberias. No se necesitan tacos ni placas
de separacion para la instalacion. Cada marco HRST
tiene un amplio rango de sellado sin la necesidad de
realizar modificaciones in situ.

# HRTO

Fabricados en polimero elastdmero intumescente, libre de
haldgenos y junto con placas de metal. El sellado se produce
apretando los tornillos de compresién que expanden radialmente
el sistema. Esto aplica presidn a las caras externas e internas

del marco, creando un efectivo sellado de los tacos y elementos
internos.

Los marcos HRTO se utilizan normalmente para el sellado de
multiples cables o tuberias. Se necesitan tacos pasacable y tacos
ciegos para sellar correctamente el marco.

No se necesitan placas de separacién en las instalaciones de HRTO.

Casquillos =
Fabricados en acero, acero inoxidable o aluminio; los casquillos
HTS estdn fabricados y terminados con la mas alta calidad.
Los casquillos HTS se pueden encastrar en muros de cemento,
atornillar a un muro o soldar a una estructura metalica.

| 13 .
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SISTEMA DE SELLADO RECTANGULAR ESTANDAR

Ademads de actuar como barrera contra fuego, agua y gas (igual que en los sistemas estandar), el sistema
de sellado multicable EMC (EMC MCT's) elimina las sefales aéreas y las interferencias/ruido del cable.

Estas sefiales no pueden pasar a través de nuestro sistema MCT-EMC, en su lugar se derivan a tierra.

Esta caracteristica es esencial para asegurar la integridad de los equipos sensibles y los sistemas de
comunicacién marinos vy civiles.

La pintura de plata conductora junto con la cinta de cobre proporciona una alta conductividad desde el
aislamiento del cable y la superficie del taco hasta el marco vy, el marco al estar fabricado en aluminio o
acero inoxidable permite la conductividad del taco a tierra.

¥ Marco

Fabricado en acero inoxidable o aluminio, los marcos HTS son
fabricados y acabados con la mas alta calidad. Estos marcos HTS
permiten la conductividad de los tacos a tierra con la completa
proteccién EMI.

et e )

i

Sistema de compresion

El elemento final para la instalacion del
sistema, el sistema de compresidn, que se
inserta en la parte superior de la abertura.
El sistema de compresion se usa para
aplicar y distribuir la compresién en todo
el sistema.

Placas de separacion

Cada fila de tacos va sujeta y alineada
gracias a las placas de separacion.
Debe de haber una placa de separacion
entre cada fila de taco, tiene que estar
siempre en contacto con al menos un
lado del taco, para mantener la correcta
distribucién de la presién del sistema.

= Tacos pasacable

Fabricados en elastdmero intumescente
retardante de fuego, pintados con una
capa de pintura de plata conductora y

. o
Tacos ciegos envueltos en cinta de cobre; Los tacos
Hechos del mismo material que nuestros HF de EMC proporcionan un excelente
tacos pasacable, los tacos ciegos también blindaje y proteccién EMC, junto con los

vienen en el mismo rango de tamafno
modular.

Los tacos ciegos se usan para cubrir el

espacio no utilizado por cables/tuberias
dentro del marco. Esto permite espacio
para cualquier modificacién futura.

Los tacos ciegos de EMC estan
recubiertos con una pintura de plata
altamente conductora para capturar
cualquier ruido eléctrico en el aire.

e — 14

requerimientos estandar para tacos HF
contra el agua, el fuego, etc.

Cada taco se adapta a un rango de
didmetros de cable / tuberia sin la
necesidad de realizar modificaciones,
lo que permite cubrir un amplio rango
de tamafios estandar con una pequena
cantidad de tacos.

www.hts-mct.com



= HTS

SISTEMA DE SELLADO CIRCULAR ESTANDAR

El sistema de sellado HTS para armarios eléctricos brinda proteccidn IP a las entradas de cables
situadas en un armario/caja eléctrica, evitando asi que el agua y el polvo penetren en él, protegiendo el
equipamiento interior.

Su disefio modular permite realizar modificaciones, exactamente como en las instalaciones estandar. El
uso del H-DM es una alternativa mas facil y rdpida que el uso de entradas de cable convencionales.

» Marco

Marco de aluminio, fabricado y acabado con la méas alta calidad. Los marcos
HTS para sistemas de sellado de armarios eléctricos estan disefiados para ser
atornillados.

o~ Sistema de compresion

El elemento final para la instalacion

del sistema, el sistema de compresion,
que se inserta en la parte superior de la
abertura.

e)

I’ -

H-DM

El sistema de compresion se usa para
aplicar y distribuir la compresion en todo
el sistema.

La empaquetadura aplica presién para
sellar el sistema sin la necesidad de una
placa de compresién o, el uso de una
herramienta de compresidn.

—=a Placas de separacion

Cada fila de tacos va sujeta y alineada
gracias a las placas de separacién.

Debe de haber una placa de separacién
entre cada fila de tacos, tiene que estar
siempre en contacto con al menos un

lado del taco, para mantener la correcta
distribucién de la presién en el sistema.

D 3
e S T~ Tacos ciegos
Hechos del mismo material que nuestros
tacos pasacable, los tacos ciegos
también vienen en el mismo rango de
tamano modular.

Los tacos ciegos se usan para cubrir el

espacio no utilizado por cables/tuberias
dentro del marco. Esto permite espacio
para cualquier modificacion futura.

" Tacos pasacable

Fabricados en polimero elastomero, libre de
haldgenos. Cada taco acepta un rango diferente
de didmetros para cable/tuberia sin la necesidad
de realizar modificaciones, lo que permite cubrir
una amplia gama de tamafios estandar con una
pequena cantidad de tacos pasacable.

El sistema inspeccionable de cédigo de color

de HTS es Unico, este cddigo de color muestra
qgue los tamanos de los tacos seleccionados son
correctos, evitando asf errores en la instalaciéon y
permitiendo una rapida inspeccion.

| 15 .
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MARCOS
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MARCOS MARINOS

Para aplicaciones estandar, soldados a una Marco marino con brida de 60 mm para soldar
cubierta o mamparo precortado - HMX a un mamparo o cubierta - HMFX

Marco de esquinas redondeadas para Para aplicaciones en dreas de alta tensién se afiaden
reducir el riesgo de grietas cuando existe al final piezas con esquinas redondeadas al marco
una situacion de tension en las esquinas del estdndar HMX - HMRX TB

marco - HMCX

| 18 .
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Marco doble rectangular para su uso en aplicaciones

con mayores niveles de presion y resistencia al fuego.
HMBX es un marco doble disefiado para sellarse por
ambos lados - HMBX

Marco HMX con extremo extraible para
ser instalado alrededor de cables/tuberias
existentes - HMOX

Marco marino con brida de 60 mm para
ser atprnltlado a un mamparo metalico Marco estandar HMX extendido usando
o cubierta - HMFBX

un collar soldado. Para uso en mamparos
corrugados o para elevar el marco por
encima del nivel de la cubierta - HMEX

| 19 .

www.hts-mct.com



wm HTS
HMX Marco

Marco rectangular para aplicaciones marinas.
Fabricado en acero de 10 mm de espesor.

CARACTERISTICAS

B Disponible en cuatro tamafios estandar con 120 mm de ancho
(interno), 2, 4, 6, 8 y en cuatro tamafios estdndar de 60mm de
ancho (interno), 1,3,5,7. Los marcos multiples estan disponibles
como combinacion de dos 0 mas aberturas dispuestas
horizontalmente, verticalmente o ambas combinadas(¥).

B Disefiado para ser soldado a un mamparo o cubierta.

Bl Materiales: Acero, acero inoxidable.
Aluminio y otros materiales bajo demanda.

B Para sellarse con tacos estandar, tacos EMC HF, Sistema
de compresion y accesorios.

B Version Ex disponible bajo pedido.

W)
O
O
Y
<
>

O
z
- -
g
>3

W 60 w 60
o
W 60, w 60, = ~
T I
T T
o
3 9 o =
HMX M HMX MxN HMX M+P HMX M+PxN
HMX 6 HMX 6x2 HMX 6+6 HMX 6+6x2

* Designacién del Marco: M = tamafio fila 1; P = tamafio fila 2; N = nimero de columnas.

, DIMENSIONES EXTERNAS (mm) PESO (Kg)
DESCRIPCION : ; :
‘ W § H : Acero . Acero Inoxidable
HMX 1 80 121 16 16
HMX 2 140 121 22 23
HMX 2x2 271 121 39 40
HMX 2x3 401 121 56 57
HMX 2x4 531 121 73 7.5
HMX 2x5 662 121 9.0 92
HMX 2x6 792 121 10,7 11,0
HMX 3 80 1795 2.2 23
HMX 4 140 1795 2.7 28
HMX 4x2 271 1795 47 48
HMX 4x3 401 1795 6.7 69
HMX 4x4 531 1795 8.7 8.9
HMX 4x5 662 1795 10,6 10,9
HMX 4x6 792 1795 126 12,9

*Todas las dimensiones son valores nominales

| 20 .
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HMX Marco

. DIMENSIONES EXTERNAS (mm) i PESO (Kg)
DESCRIPCION ; ; ;
: W H ; Acero { Acero Inoxidable
HMX 4+4 140 349 49 50 )
HMX 4+4x2 | 271 359 95 9.7 8
HMX 4+4x3 401 359 134 13,7 Y
HMX d+4x4 531 359 17,4 17,8 <
HMX 4+4x5 662 359 213 218 S
HMX 4+4x6 | 792 | 359 | 253 | 259
HMX 5 80 238 27 28 o
HMX 6 140 238 33 3.4
HMX 6x2 271 238 55 56 E
HMX 6x3 401 238 7.8 8,0 m
HMX 6x4 5 531 j 238 100 102 <
HMX 6x5 i 662 238 | 12,3 | 126
HMX 6x6 792 238 145 14,9 z
HMX 6+6 140 § 466 § 6.0 : 6.1
HMX 6+6x2 271 476 112 115
HMX 6+6x3 401 476 15,6 16,0
HMX 6+6x4 | 531 476 20,1 206
HMX 6+6x5 | 662 476 246 252
HMX 6+6x6 792 476 29,1 29.8
HMX 7 : 80 ! 296,5 33 3.4
HMX 8 § 140 2965 38 39
HMX 8x2 271 296,5 6.4 66
HMX 8x3 401 296,5 8.9 9.1
HMX 8x4 531 296,5 114 117
HMX 8x5 662 2965 139 14,2
HMX 8x6 792 296,5 16,5 ! 16,9
HMX 8+8 140 § 583 | 7.1 7.3
HMX 8+8x2 271 593 12,8 13,1
HMX 8+8x3 | 401 593 17.8 18,2
HMX 8+8x4 | 531 593 229 235
HMX 8+8x5 | 662 593 279 286
HMX 8+8x6 | 792 § 593 5 33,0 i 338

*Para otros tamafos o combinaciones de marcos que no estén presentes aqui, comuniquese con el departaento de ventas.
*Todas las dimensiones son valores nominales

B Areadesellado B Referencias de instalacién
< AREA DE SELLADO ,
TAMARIO | o) péa.
‘ Ver piezas de montaje 69
1 60x60
2 120x60 Ver accesorios 79
°
- G20 Ver guia instalacion 129
4 120x120
5 60x180 Ver guia soldadura 167
W 6 120x180 Ver guia inspeccion 175
7 60x240
8 120x240
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HMOX Marco

Marco rectangular para aplicaciones marinas con extremo extraible
que permite instalarlo alrededor de cables o tuberias existentes.

CARACTERISTICAS

B Disponible en cuatro tamafos estandar con 120 mm de ancho
(interno), 2, 4, 6, 8 y en cuatro tamanos estandar de 60mm de
ancho (interno), 1,3,5,7. Los marcos multiples estan disponibles
como combinacion de dos 0 mdas aberturas dispuestas
horizontalmente, verticalmente o ambas combinadas (¥).

B Disefado para ser soldado a un mamparo o cubierta.

Bl Materiales: Acero, acero inoxidable.
(Otros materiales bajo demanda).

B Para sellarse con tacos estdndar, tacos EMC HF, Sistema
de compresion y accesorios.

B Version Ex disponible bajo pedido.
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—
HMOX M HMOX MxN HMOX M+P HMOX M+PxN
HMOX 6 HMOX 6x2 HMOX 6+6 HMOX 6+6x2

* Designacion del Marco: M = tamano fila 1; P = tamafio fila 2; N = ndmero de columnas.

. DIMENSIONES EXTERNAS (mm) PESO (Kg)
DESCRIPCION : ; :
: W i H g Acero . Acero Inoxidable

HMOX 2 140 121 22 23
HMOX2x2 271 121 39 40
HMOX 2x3 | 401 121 56 57
HMOX 2x4 | 531 121 73 75
HMOX2x5 | 662 121 9,0 9.2
HMOX 2x6 792 121 10,7 11,0

HMOX 4 140 1795 2.7 28
HMOX 4x2 271 1795 47 48
HMOX 4x3 401 17955 6.7 69
HMOX 4x4 531 1795 87 89
HMOX 4x5 | 662 1795 106 10,9
HMOX 4x6 792 1795 12,6 12,9

*Todas las dimensiones son valores nominales
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HMOX Marco

) DIMENSIONES EXTERNAS (mm) i PESO (Kg)
DESCRIPCION 1 ; 1
. W H Acero { Acero Inoxidable s
HMOX 4+4 140 349 49 5.0 O
HMOX 4+4x2 271 359 9,5 9,7 O
HMOX 4+4x3 | 401 § 359 | 13.4 | 137 Y
HMOX 4+4x4 | 531 359 17,4 17,8 <
HMOX 4+4x5 662 359 213 218 z
HMOX 4+4x6 | 792 | 359 | 25,3 | 25,9
HMOX 6 140 238 33 3.4 o
HMOX 6x2 271 238 55 56 z
HMOX 6x3 § 401 j 238 § 7.8 : 8,0 —
HMOX 6x4 531 238 10,0 10.2 [ 4
HMOX 6x5 | 662 238 123 12,6 <
HMOX 6x6 | 792 238 145 14,9
HMOX 6+6 140 § 466 § 6.0 : 6.1 z
HMOX 6+6x2 | 271 476 11,2 115
HMOX 6+6x3 | 401 476 156 16,0
HMOX 6+6x4 531 476 20,1 206
HMOX 6+6x5 | 662 476 24,6 252
HMOX 6+6x6 | 792 476 291 298
HMOX 8 140 296,5 38 3.9
HMOX 8x2 | 271 2965 6.4 66
HMOX8x3 401 296,5 89 9.1
HMOX 8x4 531 2965 11,4 11,7
HMOX 8x5 662 296.5 13,9 142
HMOX 8x6 792 2965 165 169
HMOX 8+8 140 583 } 7.1 § 7.3
HMOX 8+8x2 | 271 593 128 131
HMOX 8+8x3 | 401 593 17.8 18,2
HMOX 8+8x4 | 531 593 229 235
HMOX 8+8x5 | 662 593 279 286
HMOX 8+8x6 | 792 5 593 5 33,0 i 338

*Para otros tamafos o combinaciones de marcos que no estén presentes aqui, comuniquese con el departaento de ventas.
*Todas las dimensiones son valores nominales

B Areadesellado B Referencias de instalacién
‘ pag.
TAMARO AREA DE SELLADO Ver piezas de montaje 69
i (wxh)
Ver accesorios 79
2 120x60
° 4 120x120 Ver guia instalacién 129
6 120x180 Ver gufa soldadura 173
8 120x240 Ver guia inspeccion 175
| 23 .

www.hts-mct.com



wm HTS
HMEX Marco

Marco rectangular con brida para aplicaciones marinas.
Fabricado en acero de 10 mm de espesor y con brida de 60 mm.

CARACTERISTICAS

B Disponible en cuatro tamafios estandar con 120 mm de ancho
(interno), 2, 4, 6, 8 y en cuatro tamafios estandar de 60mm de
ancho (interno), 1,3,5,7. Los marcos multiples estan disponibles
como combinacion de dos 0 mas aberturas dispuestas
horizontalmente, verticalmente o ambas combinadas.(¥).

B Disefado para ser soldado a un mamparo o cubierta.

B Materiales: Acero, acero inoxidable.
Aluminio y otros materiales bajo demanda.

B Para sellarse con tacos estandar, tacos EMC HF, Sistema
de compresion y accesorios.

B \Version Ex disponible bajo pedido.
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HMFX M HMFX MxN HMFX M+P HMFX M+PxN
HMFX 6 HMFX 6x2 HVFX 6+6 HMFX 6+6x2

* Designacién del Marco: M = tamafio fila 1; P = tamafio fila 2; N = nimero de columnas.

) DIMENSIONES EXTERNAS (mm) PESO (Kg)
DESCRIPCION : : : :
. W : H § Wi § Hi § Acero § Acero Inoxidable

HMFX 2 260 | 241 | 140 | 121 59 60
HMFX2x2 391 | 241 . 271 121 87 89
HMFX 2x3 st 241 . 401 o121 | 116 11,9
HMFX 2x4 651 241 0 31 121 145 14,9
HMFX 2x5 782 241 0 ee2 121 17,5 17.9
HMFX 2x6 912 241 792 121 | 204 209

HMFX 4 . 260 2995 | 140 . 1795 | 6.9 7.1
HMFX 4x2 301 2095 | 271 | 1795 | 10.1 103
HMFX 4x3 521 2095 | 401 | 1795 | 133 13,6
HMFX4x4 651 2995 531 . 1795 | 16,5 16,9
HMFX 4x5 . 782 . 2995 662 1795 | 19,7 20,2
HMFX 4x6 . 912 2995 | 792 | 1795 | 22,9 23,4

*Todas las dimensiones son valores nominales
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HMEX Marco

. DIMENSIONES EXTERNAS (mm) | PESO (Kg)
DESCRIPCION : ; 1 ; 1
: W H Wi Hi Acero Acero Inoxidable W
HMFX 4+4 260 469 140 . 349 | 10,6 10,9 O
HMFX 4+4x2 § 391 479 § 271 359 16,6 : 17,0 @,
HMFX 4+4x3 521 | 479 | 401 | 359 217 223 Y
HMFX 4+4x4 | 651 | 479 | 531 . 359 | 26,9 276 <
HMFX 4+4x5 = 782 | 479 | 662 . 359 | 32,1 32,8 >
HMFX4+4x6 | 912 | 479 | 792 . 359 37,2 38,1
HMFX 6 . 260 388 140 . 238 | 80 8.2 o
HMFX6x2 | 391 . 358 | 271 . 238 | 11,5 11,7 4
HMFX 6x3 . 521 . 388 401 | 238 | 14,9 153 —
HMFX 6x4 . 651 388 531 . 238 | 184 189 m
HMFX6x5 = 782 358 | 662 . 238 | 219 224 <
HMFX6x6 @ 912 . 388 . 792 238 | 253 26,0
HMFX 6+6 : 260 586 § 140 | 466 128 § 132 z
HMFX 6+6x2 391 . 596 | 271 . 476 | 193 198
HMFX6+6x3 52 . 5% 401 | 476 | 250 256
HMFX 6+6x4 651 . 596 . 531 | 476 30,7 315
HMFX6+6x5 | 782 . 596 | 662 | 476 365 374
HMFX 6+6x6 | 912 . 596 | 792 | 476 422 432
HMFX 8 260 | 4165 | 140 | 2965 | 9,1 9.3
HMFX 8x2 301 4165 | 271 2965 | 12,8 13.1
HMFX 8x3 . 521 | 4165 | 401 | 2965 | 16,6 17,0
HMFX 8x4 651 | 4165 | 531 | 2965 203 208
HMFX 8x5 782 | 4165 | e62 | 2965 24,1 24,7
HMFX 8x6 012 | 4165 | 792 | 2965 | 27.8 285
HMFX8+8 |« 260 | 703 | 140 . 583 150 § 154
HMFX8+8x2 = 391 . 713 . 271 | 503 221 226
HMFX8+8x3 | 521 | 713 | 401 . 593 283 29,0
HMFX8+8x4 = 651 . 713 | 531 | 593 34,6 35,4
HMFX8+8x5 = 782 . 713 | 662 | 593 40,9 41,9
HMFX8+8x6 . 912 . 713 | 792 . 503 | 47.1 i 483

*Para otros tamafios o combinaciones de marcos que no estén presentes aqui, comuniquese con el departaento de ventas.
*Todas las dimensiones son valores nominales

H * Area de sellado H * Referencias de instalacién
P pag.

TAMANO | AREADESELLADO Ver piezas de montaje 69

' (wxh)

- 5 12060 Ver accesorios 79
4 120x120 Ver gufa de instalacion 129
6 120x180 Ver guia soldadura 171

W 8 120x240
Ver guia inspeccién 175
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HMFBX Marco

Marco rectangular con brida perforada para

aplicaciones marinas. Fabricado en acero de 10 mm

W de espesor y con brida de 60 mm.
Q) CARACTERISTICAS
Q: B Disponible en cuatro tamafios estandar con 120 mm de ancho
<]: (interno), 2, 4, 6, 8. Los marcos multiples estan disponibles
z como combinacion de dos 0 mds aberturas dispuestas
horizontalmente, verticalmente o ambas combinadas. (¥).
o B Disefiado para ser atornillado a un mamparo o cubierta.
z B Materiales: Acero, acero inoxidable.
Otros materiales bajo demanda.
| )
m B Para sellarse con tacos estéandar, tacos EMC HF, Sistema de
compresion y accesorios.
< B \Version Ex disponible bajo pedido.
w =] w =
Wi Wi
w 58, w 68 ]
Wi Wi ’ °
o Q o o o Q o °© 8 ° Q (9‘ [
Iz o =
I T I T
o (@] o <] 9« o © 9 o o
HMFBX M HMFBX MxN HMFBX M+P HMFBX M+PxN
HMFBX 6 HMFBX 6x2 HMFBX 6+6 HMFBX 6+6x2
* Designacidn del Marco: M = tamafio fila 1; P = tamafio fila 2; N = nimero de columnas.
DISTANCIA DEL PESO(Kg)

DESCRIPCION |

DIMENSIONES EXTERNAS(mm)E

AGUJERO (MM)

W H Wi Hi X Y Acero Acero Inoxidable
HMFBX 2 260 241 140 121 105 96 59 | 6,0
HMFBX 2x2 391 241 271 121 113 96 8,7 8,9
HMFBX 2x3 521 241 401 121 94 96 11,6 11,9
HMFBX 2x4 651 241 531 121 100 96 145 14,9
HMFBX 2x5 782 241 662 121 91 96 17,5 17,9
HMFBX 2x6 912 : 241 792 121 | 96 96 20,4 20,9
HMFBX 4 260 | 2995 @ 140 | 1795 | 105 83 6.9 7.1
HMFBX4x2 = 391 | 2995 = 271 1795 113 83 101 103
HMFBX 4x3 521 299,5 401 179,5 94 83 13,3 13,6
HMFBX 4x4 651 299,5 531 179,5 100 83 16,5 16,9
HMFBX 4x5 @ 782 2995 & 662 & 1795 | 91 83 197 202
HMFBX 4x6 912 299,5 792 179,5 96 83 22,9 ‘ 23,4

*Todas las dimensiones son valores nominales
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HMFBX Marco

DISTANCIA DEL |

ESCRIPCION EXTERNAL DIMENSIONS (mm) | 5 Gy ERo) M), PESO (K}
W . H L Wi © Hi i X Y | Acero | Acerolnoxidable )
HMFBX 4+4 | 260 | 469 | 140 | 349 . 105 | 105 | 106 | 109 O
HMFBX 4+4x2 391 | 479 | 271 | 359 . 113 | 107 | 166 | 17,0 O
HMFBX 4+4x3 | 521 | 479 | 401 | 350 . 118 | 107 | 217 | 223 %
HMFBX 4+4x4 651 | 479 | 531 35 | 100 | 107 | 269 276
HMFBX 4+4x5 | 782 | 479 662 359 104 | 107 | 321 328 >
HMFBX 4+4x6 = 912 | 479 792 359 . 108 | 107 | 372 | 381 o
HMFBX 6 . 260 | 358 . 140 | 238 105 103 | 80 8.2
HMFBX6x2 @ 391 | 388 | 271 | 238 | 113 | 103 | 115 | 117 y 4
HMFBX 6x3 521 | 358 | 401 | 238 | 94 | 103 149 | 153 E
HMFBX 6x4 | 651 : 358 | 531 | 238 | 100 | 103 | 184 | 18,9
HMFBX6x5 |« 782 | 358 | 662 | 238 . 91 | 103 | 219 | 224 <
HMFBX6x6 | 912 | 35 | 792 . 238 | 9 | 103 | 253 | 260 z
HMFBX 6+6 . 260 | 586 | 140 . 466 : 105 | 107 | 128 | 13.2
HMFBX 6+6x2 | 391 | 596 | 271 476 . 113 | 109 | 193 | 198
HMFBX 6+6x3 521 | 5% . 401 | 476 | 118 | 109 250 25,0
HMFBX 6+6x4 651 . 59% 531 476 | 100 | 109 | 307 315
HMFBX 6+6x5 782 = 596 . 662 | 476 | 104 . 109 . 365 37.4
HMFBX6+6x6 912 | 5% 792 | 476 | 108 | 109 | 422 432
HMFBX 8 . 260 . 4165 | 140 . 2965 | 105 | 92 | 91 93
HMFBX8x2 | 391 . 4165 271 2965 113 | 92 | 128 | 131
HMFBX8x3 = 521 . 4165 @ 401 . 2965 94 i 92 | 166 | 17.0
HMFBX 8x4 = 651 | 4165 | 531 . 2965 | 100 | 92 . 203 | 208
HMFBX8x5 782 | 4165 | 662 | 2965 | 91 | 92 | 241 247
HMFBX8x6 | 912 | 4165 | 792 | 2965 | 96 | 92 . 278 | 285
HMFBX8+8 | 260 & 703 . 140 | 583 | 105 109 . 150 | 154
HMFBX8+48x2 391 | 713 | 271 | 593 . 113 | 111 | 221 | 226
HMFBX8+8x3 | 52 | 713 | 401 | 593 | 118 | 111 | 283 290
HMFBX8+8x4 | 651 | 713 | 531 . 593 | 100 | 111 | 346 35,4
HMFBX8+8x5 782 | 713 | 662 | 593 | 104 | 111 | 409 41,9
HMFBX 8+8x6 | 912 . 713 | 792 . 593 . 108 | 111 | 471 483

*Para otros tamafios o combinaciones de marcos que no estén presentes aqui, comunigquese con el departaento de ventas.
*Todas las dimensiones son valores nominales

B Areadesellado B Referencias de instalacién
o AREA DE SELLADO pdg

TAMANO (wxh) Ver piezas de montaje 69

5 120x60 Ver accesorios 79

L
4 120x120 Ver gufa instalacién 129
6 120x180 Ver guia inspeccion 175
8 120x240
w
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HMEX Marco

Marco rectangular estandar HMX extendido usando una brida
soldada de 10 mm de espesor. Para su uso en mamparos
corrugados o para elevar el marco sobre el nivel de la
cubierta.

CARACTERISTICAS

B Disponible en cuatro tamafos estandar con 120 mm de ancho
(interno), 2, 4, 6, 8. Los marcos multiples estan disponibles
como combinacion de dos 0 mas aberturas dispuestas
horizontalmente, verticalmente o ambas combinadas (¥).

B Disefado para ser soldado a un mamparo o cubierta.

B Materiales: Acero, acero inoxidable.
Otros materiales bajo demanda.

B Para sellarse con tacos estandar, tacos EMC HF, Sistema
de compresion y accesorios.

B Version Ex disponible bajo pedido.
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HMEX MxN HMEX M+P HMEX M+PxN
HMEX 6x2 HMEX 6+6 HMEX 6+6x2

* Designacion del Marco: M = tamano fila 1; P = tamafio fila 2; N = ndmero de columnas.

, DIMENSIONES EXTERNAS (mm) PESO (Kg)
DESCRIPCION : : : :
‘ W : H g Wi g Hi } Acero i Acero Inoxidable

HMEX 2 10 | 141 | 140 | 121 55 57
HMEX2x2 | 201 141 271 121 89 9.1
HMEX 2x3 a1 11 401 121 12,2 125
HMEX 2x4 . ss1 11 s31 121 | 155 15,9
HMEX 2x5 . es2 141 . 662 121 1838 193
HMEX 2x6 . 812 | 141 792 121 | 222 22,7

HMEX 4 . 160 | 1995 | 140 | 1795 | 6.8 7.0
HMEX 4x2 20 1995 271 1795 | 10,4 107
HMEX 4x3 a1 | 1995 | 401 | 1795 14,0 144
HMEX 4x4  ss1 1995 . 831 1795 | 176 18,0
HMEX 4x5 . 682 1935 662 | 1795 | 212 21,7
HMEX 4x6 . 812 | 1995 | 792 | 1795 24,8 i 254

*Todas las dimensiones son valores nominales
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HMEX Marco

. DIMENSIONES EXTERNAS (mm) | PESO (Kg)
DESCRIPCION : : ; ; ;
: W H Wi Hi Acero Acero Inoxidable W
HMEX 4+4 ; 160 | 369 140 1 349 11,3 : 11,6 O
HMEX 4+4x2 201 | 379 | 271 . 359 | 17,6 18,1 Q
HMEX 4+4x3 | 421 . 379 . 401 . 359 232 238 Y
HMEX 4+4x4 @ 551 | 379 | 531 . 359 | 2838 295 <
HMEX 4+4x5 = 682 | 379 | 662 . 359 | 34,4 35,2 >
HMEX 4+4x6 | 812 | 379 | 792 . 359 39,9 40,9
HMEX 6 . 160 . 28 140 . 238 | 8.1 83 o
HMEX 6x2 201 288 271 . 238 | 12,0 123 z
HMEX6x3 | 421 | 258 401 . 238 | 158 16,2 ]
HMEX6x4 . 551 | 258 531 . 238 | 19.7 202 (a4
HMEX6x5 | 682 . 258 662 | 238 | 236 24,2 <
HMEX6x6 = 812 | 288 . 792 | 238 | 275 282 z
HMEX 6+6 160 § 486 ! 140 : 466 § 138 § 142
HMEX 6+6x2 | 291 a9 . 271 | 476 | 208 213
HMEX 6+6x3 = 421 . 496 401 | 476 | 269 275
HMEX 6+6x4 = 551 . 496 . 531 | 476 33,0 3338
HMEX 6+6x5 = 682 436 | 662 476 | 39,1 40,1
HMEX 6+6x6 | 812 49 . 792 | 476 452 46,4
HMEX 8 160 | 3165 | 140 | 2965 | 9.4 96
HMEX 8x2 201 3165 271 2965 | 135 13,9
HMEX 8x3 421 | 3165 | 401 | 2965 | 17,7 181
HMEX 8x4 551 | 3165 | 531 | 2965 | 218 224
HMEX8x5 682 | 3165 | 662 | 2965 | 260 266
HMEX8x6 812 | 3165 792 | 2965 | 30,1 309
HMEX8+8 . 160 | 603 | 140 . 583 16,4 § 16,8
HMEX8+8x2 = 201 . 613 | 271 | 593 239 245
HMEX8+8x3 | 421 | 613 | 401 | 593 305 313
HMEX8+8x4 = 551 . 613 | 531 | 503 37,2 38,1
HMEX8+8x5 = 682 . 613 | 662 | 593 | 439 45,0
HMEX8+8x6 | 812 | 613 792 | 593 | 50,6 ] 518

*Para otros tamafios o combinaciones de marcos que no estén presentes aqui, comuniquese con el departaento de ventas.
*Todas las dimensiones son valores nominales

B Areadesellado B Referencias de instalacién
P pag.

TAMARO | AREADESELLADO Ver piezas de montaje 69

(wxh)

- 5 120x60 \er accesorios 79
4 120x120 Ver gufa instalacion 129
6 Lot Ver gufa soldadura 167

8 ' 120x240
w 1 Ver gufa inspeccion 175
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HMBX Marco

Marco doble para aplicaciones con mayores
niveles de presidn y protecciéon contra el fuego.

CARACTERISTICAS

B Disponible en cuatro tamafos estandar con 120 mm de ancho
(interno), 2, 4, 6, 8. Los marcos multiples estan disponibles
como combinacion de dos 0 mas aberturas dispuestas
horizontalmente, verticalmente o ambas combinadas (¥).

B Disefado para ser soldado a un mamparo o cubierta.

B  Materiales: Acero, acero inoxidable.
Otros materiales bajo demanda.

B Para sellarse con tacos estandar, tacos EMC HF, Sistema
de compresion y accesorios.

B Version Ex disponible bajo pedido.
L W - | 190 -l I W - e 190 -
-Wi - 80 80
P— LT I I ] |
~ w - 190 _
Wi 80 _ 9
I T N T T
T I
K 27 L | 1 ; L ]
HMEX MxN HMEX M+P HMEX M+PxN
HMEX 6x2 HMEX 6+6 HMEX 6+6x2
* Designacion del Marco: M = tamafio fila 1; P = tamafio fila 2; N = nimero de columnas.
) DIMENSIONES EXTERNAS (mm) i PESO(Kg)
DESCRIPCION , ‘ , ; ,
W § H | Wi | Hi ! Acero i Acero Inoxidable
HMBX 2 . 160 | 141 | 140 | 121 | 7.7 7.9
HMBX 2x2 . 201 . 141 . 271 . 121 | 12,7 13,1
HMBX 2x3 L4210 141 0 401 121 17,8 18,2
HMBX 2x4 . s51 141 . 531 121 | 228 234
HMBX 2x5 . es2 i 141 . ee2 | 121 | 278 285
HMBX 2x6 . 812 141 79 121 | 328 336
HMBX 4 . 160 1995 | 140 | 1795 | 9.6 9.8
HMBX 4x2 . 291 . 1995 | 271 | 1795 | 151 155
HMBX 4x3 . 421 . 1995 | 401 . 1795 | 20,7 21,2
HMBX 4x4 551 ¢ 1995 531 1795 | 26,3 26,9
HMBX 4x5 . 682 . 1995 . 662 . 1795 | 318 326
HMBX 4x6 . 812 1995 . 792 . 1795 | 37,4 383
*Todas las dimensiones son valores nominales
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HMBX Marco

. DIMENSIONES EXTERNAS (mm) | PESO(Kg)
DESCRIPCION : : 1 j 1
. w H Wi Hi Acero © Acero Inoxidable )
HMBX 4+4 | 160 | 369 | 140 | 349 | 16,2 16,6 @)
HMBX 4+4x2 201 379 | 271 | 359 27.2 278 O
HMBX 4+4x3 421 . 379 . 401 | 359 36,7 376 A
HMBX 4+4x4 | 551 . 379 . 531 350 46,2 473 <
HMBX 4+4x5 | es2 | 379 . 662 359 | 55,7 57,1 >
HMBX 4+4x6 . 812 379 792 359 | 65.2 66.8
HMBX 6 . 160 258 140 . 238 | 11,4 117 o
HMBX 6x2 201 288 271 . 238 | 175 179 z
HMBX6x3 | 421 258 401 . 238 | 236 242 —
HMBX6x4 | 551 258 . 531 . 238 | 298 30,5 (2 4
HMBX6x5 | 682 | 258 662 . 238 | 35,9 368 <
HMBX6x6 @ 812 . 258 792 | 238 | 42,0 43,0 z
HMBX 6+6 160 § 486 § 140 : 466 § 199 § 203
HMBX 6+6x2 | 291 496 . 271 | 476 | 319 327
HMBX 6+46x3 | 421 496 | 401 | 476 425 436
HMBX 6+6x4 | 551 496 . 531 | 476 53,1 54,5
HMBX 6+6x5 682 | 496 662 | 476 | 6338 65,3
HMBX 6+6x6 | 812 . 496 | 792 . 476 74,4 76,2
HMBX 8 . 160 | 3165 | 140 | 2965 | 13,2 135
HMBX 8x2 201 3165 | 271 2965 | 19,9 20,4
HMBX 8x3 421 | 3165 | 401 | 2965 | 26,6 27,2
HMBX 8x4 . ss1 | 3165 | 531 | 2965 | 332 34,1
HVMBX8x5 | 682 | 3165 | 662 | 2965 | 399 409
HMBX 8x6 812 | 3165 | 792 | 2965 | 46,6 47,7
HMBX8+8 = 160 | 603 | 140 | 583 | 235 § 241
HMBX8+8x2 | 291 | 613 | 271 | 593 367 376
HMBX 8+8x3 | 421 | 613 | 401 | 593 48.4 496
HMBX 8+8x4 | 551 | 613 | 531 | 593 60.1 616
HMBX 8+8x5 | 682 | 613 | 662 | 593 | 718 736
HMBX8+8x6 | 812 | 613 | 792 . 593 | 835 ] 85,6

*Para otros tamafios o combinaciones de marcos que no estén presentes aqui, comuniquese con el departaento de ventas.
*Todas las dimensiones son valores nominales

B Areade sellado B Referencias de instalacién
‘ pag.
TAMARO | AREA DE SELLADO Ver piezas de montaje 69
i (wxh)
Ver accesorios 79
2 120x60
< 4 120x120 Ver gufa instalacion 129
6 120x180 Ver gufa soldadura 167
8 120x240
W . Ver guia inspeccion 175
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HMCX Marco

Marco rectangular con esquinas redondeadas para reducir el riesgo
de fracturas en aplicaciones con sobrecarga de tension. Fabricado
en acero de 10mm de espesor.

CARACTERISTICAS

B Disponible en cuatro tamafos estandar con 120 mm de ancho
(interno), 2,4,6,8. Los marcos multiples estan disponibles
como combinacion de dos 0 mds aberturas dispuestas
horizontalmente, verticalmente o ambas combinadas(¥).

B Disefiado para ser soldado en un mamparo o cubierta.

B Materiales: Acero, acero inoxidable.
Otros materiales bajo demanda.

B Para sellarse con tacos estandar o tacos EMC HF,
sistema de compresion y accesorios.

W)
O
O
Y
<
>

O
z
- -
g
>3

B Version Ex disponible bajo pedido.
W 60 W . .60
W 60 W 60
T T
T T
\ |
% % N
HMCX M HMCX MxN HMCX M+P HMCX M+PxN
HMCX 6 HMCX 6x2 HMCX 6+6 HMCX 6+6x2
* Designacion del Marco: M = tamanio fila 1; P = tamafio fila 2; N = nimero de columnas.
) DIMENSIONES EXTERNAS(mm) PESO(Kg)
DESCRIPCION : :
. w | H Acero i Acero Inoxidable
HMCXR304 140 1795 | 26 27
HMCXR304x2 | 271 i 1795 46 47
HMCX R30 4x3 401 179,5 6.6 67
HMCX R30 4x4 | 531 1795 85 87
HMCX R30 4x5 662 1795 10,5 108
HMCX R30 4x6 792 179,5 12,5 12,8
HMCX R30 4+4 140 349 § 48 § 49
HMCX R30 4+4x2 | 271 359 9.4 96
HMCX R30 4+4x3 | 401 359 133 136
HMCX R30 4+4x4 531 359 17,3 17,7
HMCX R30 4+4x5 662 359 212 217
HMCX R30 4+4x 792 359 § 25.1 | 258

*Todas las dimensiones son valores nominales
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HMCX Marco

. DIMENSIONES EXTERNAS(mm) : PESO(Kg)
DESCRIPCION :
' W H Acero Acero Inoxidable )
HMCXR306 | 140 238 32 32 O
HMCX R30 6x2 | 271 238 55 56 O
HMCX R30 6x3 | 401 238 79 8.1 ad
HMCX R30 6x4 531 238 10.2 105 <
HMCX R30 6x5 662 238 126 129 >
HMCX R30 6x6 | 792 238 14,9 153
HMCX R30 6+6 140 § 466 5.9 § 6.0 o
HMCX R30 6+6x2 | 271 476 11,0 113 z
HMCX R30 6+6x3 | 401 476 155 159 —~
HMCX R30 6+6x4 | 531 476 200 205 m
HMCX R30 6+6x5 | 662 476 24,5 25,1 <
HMCX R30 6+6x6 | 792 476 290 297 z
HMCXR308 | 140 2965 37 38
HMCXR308x2 | 271 2965 6.2 6.4
HMCX R30 8x3 | 401 296,5 88 9,0
HMCX R30 8x4 | 531 2965 113 116
HMCX R30 8x5 662 296,5 138 14,1
HMCX R30 8x6 792 296,5 16,3 16,7
HMCX R30 8+8 140 583 } 7.0 7.
HMCX R30 8+8x2 | 271 593 12,7 13,0
HMCX R30 8+8x3 | 401 593 17.7 182
HMCX R30 8+8x4 | 531 593 228 233
HMCX R30 8+8x5 662 593 278 285
HMCX R30 8+8x6 | 792 i 593 5 328 337

*Para otros tamafos o combinaciones de marcos que no estén presentes aqui, comuniquese con el departaento de ventas.
*Todas las dimensiones son valores nominales

B Areadesellado B Referencias de instalacién
— pag.
@ e o 3 . .
TAMARIO AREA DE SELLADO Ver piezas de montaje 69
h .
(wxh) Ver accesorios 79
2 120x60
= * Ver gufa instalacién 132
4 120x120
6 120x180 Ver gufa soldadura 167
] D 8 120x240 Ver guia inspeccién 175
wW
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HMRX TB Marco

Marco HMX estandar con piezas finales redondeadas
dispuestas en los extremos superior e inferior del marco,
para su aplicacidon en areas de alta tension.

CARACTERISTICAS

B Disponible en cuatro tamafios estandar con 120 mm de ancho
(interno), 2,4,6,8. Los marcos multiples estan disponibles
como combinacion de dos 0 mds aberturas dispuestas
horizontalmente, verticalmente o ambas combinadas (¥).

B Disefiado para ser soldado en un mamparo o cubierta.

B Materiales: Acero, acero inoxidable.
Otros materiales bajo demanda.

B Para sellarse con tacos estandar o tacos EMC HF, sistema
de compresion y accesorios.

W)
O
O
Y
<
>
O
z
- -
g
>3

B Version Ex disponible bajo pedido.
- W .60 i W _ ..60_
- W . ..60_ - W . .60_
/_\ i //—\\ o
Q b - ey
I s
e 2 o o
\S zw; \l N \K \\ kY
1 !

N

\

HMRX TB M+PxN
HMRX TB 6+6x2

HMRX TB M+P
HMRX TB 6+6

HMRX TB MxN
HMRX TB 6x2

HMRXTB M
HMRX TB 6

* Designacion del Marco: M = tamanio fila 1; P = tamafio fila 2; N = ndmero de columnas.

PESO(Kg)

DESCRIPCION

DIMENSIONES EXTERNAS (mm)

W H Acero Acero Inoxidable

HMRX R70 TB 2 140 261 5.1 ' 52

HMRX R70 TB 4 140 379,5 5,6 58

HMRX R70 TB 6 140 378 6,2 6,3
HMRX R70 TB 6x2 271 378 10,9 11,1
HMRX R70 TB 6x3 401 378 15,6 15,9
HMRX R70 TB 6x4 531 378 20,2 20,7
HMRX R70 TB 6x5 662 378 249 255
HMRX R70 TB 6x6 792 378 29,6 30,4
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HMRX TB Marco

, DIMENSIONES EXTERNAS (mm) PESO(Kg)
DESCRIPCION : j .
‘ W H Acero | Acero Inoxidable @))
HMRX R70 TB 6+6 140 606 8.9 5.1 @)
HMRX R70 TB 6+6x2 | 271 616 16,5 169 @)
HMRX R70 TB 6+6x3 | 401 616 234 24,0 A
HMRX R70 TB 6+6x4 | 531 616 303 311 <
HMRX R70 TB 6+6x5 | 662 616 373 38,2 >
HMRX R70 TB 6+6x6 | 792 616 442 453
HMRXR70TB8 140 4365 § 67 § 69 o
HMRXR70 TB 8x2 271 4365 11,7 120 4
HMRXR70 TB 8x3 | 401 4365 16,7 17.1 -
HMRX R70 TB 8x4 | 531 4365 216 222 - 4
HMRX R70 TB 8x5 | 662 4365 266 272 <
HMRX R70 TB 8x6 | 792 4365 315 323 z
HMRX R70 TB 8+8 ! 140 : 723 § 10,0 : 10,2
HMRX R70 TB 8+8x2 | 271 733 18,1 186
HMRX R70 TB 8+8x3 401 733 256 262
HMRX R70 TB 8+8x4 531 ! 733 | 331 339
HMRX R70 TB 8+8x5 | 662 733 406 416
HMRX R70 TB 8+8x6 | 792 733 | 481 493

*Para otros tamafios o combinaciones de marcos que no estén presentes aqui, comuniquese con el departaento de ventas.
*Todas las dimensiones son valores nominales

B Areadesellado B Referencias de instalacién
: pag.
TAMARNO | AREADESELLADO Ver piezas de montaje 69
| (wxh)
\er accesorios 79
- 2 120x60
4 120x120 Ver guia instalacion 129
6 120x180 Ver guia soldadura 167
8 | 120x240 - »
W : Ver guia inspeccion 175
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DIMENSIONES

DIRECTRICES ™ — para marcos marinos

B-——— HMFX/HMFBX
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PERFORACION

DIRECTRICES % — parabarcos marinos

)
<E
<
A
<
>
0
L
Y
;
u
&
(o

B HMFBX
25 X
(o) (o) (o) o]
-
25 X 25 X
o o o
> >
o o] o o
IQS o o ‘7{76\ o o ~ZQ6\ o o
\8\ o] o \ o] o o \ o] o o o o] o
~ x1 x N
TAMARO ‘
y(mm) | X (mm) y (mm) x (mm) & Nx (%)
&Ny | &Nx &Ny x2 | x3 | x4 | x5 | x6 | x7 | x8 | x9 | x10 | (mm)
2 9% (@2 | 96 (2) 1 1 1 1 1 1 1 1 10,5
2+2 101(3) | 104 (3) ! ! ! ! ! ! ! ! 10,5
4 83(2) 83(2) 105
442 90(3) ! 93 (3) 3 3 3 3 3 3 3 3 105
4+4 105(3) 107 (3) 105
6 103(3) | 103 (3) | | | 1 | ! ! ! 10,5
6+2 105 (4) | 105 (3) 107.(4) 113(4) | 94(6) 1100 (7)} 91(9) | 96 (10) | 99 (11) 1102 (12104 (13106 (14) +O'
6+4 96 (4) 98 (4) 3 3 3 3 3 3 3 3 10,5
6+6 107 (4) | 109 (4) | | | | | | | | 10,5
8 92(3) 92 (3) 1 1 1 1 1 1 1 1 105
8+2 96 (4) 98 (4) ' ' ' ' ' ' ' ' 10,5
8+4 107 (4) | 109 (4) | | | | | | | | 10,5
8+6 95 101 (5) : ! ! : : : : : 105
8+8 109 (5) | 111 (5) ! ! ! ! ! ! ! ! 10,5
Nx: nimero de agujeros horizontales; Ny: nimero de agujeros verticales; @: diametro agujeros(mm); N: nimero de columnas
| 37 .

www.hts-mct.com






= HTS

MARCOS
CIVILES




= HTS
MARCOS CIVILES

Marco con extremo extraible que
permite que el marco sea instalado
alrededor de cables o tuberias ya
existentes - HCOX

s E‘ -
i ;
L

Marco Civil grande para servicios de sellado
en los que el didmetro total supere los
100mm - HCLX

| 40
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Marco Civil grande con extremo extraible que
permite la instalacion alrededor de cables o
tuberias ya existentes - HCLOX

Marco Civil estdndar con brida
para atornillar o encastrar a
un muro o suelo - HCX

| 41 .
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HCX Marco

Marco Civil rectangular con brida. Fabricado en acero de
6mm de espesor y brida de 60mm.

CARACTERISTICAS

®  Disponible en cuatro tamafos estandar 2, 4, 6 y 8 con 120 mm
de ancho (interno). Los marcos multiples estan disponibles como
combinacién de dos o mas aberturas dispuestas horizontalmente,
verticalmente o combinacién de ambas (*).

B Disefiado para ser atornillado o encastrado.

B Materiales: Acero, acero inoxidable.
Otros materiales disponibles bajo demanda.

B Para sellarse con tacos estandar, tacos EMC, Sistema de
compresion y accesorios.

Versidn Ex disponible bajo pedido.

%
O
@)
Y
<
>
(7))
il
EI
O

W 60 W 60
Wi Wi
wW 60 W 60
Wi Wi
o
o —
i
— — IT I T
10
I T I T
© (o] (e} ©
HCXM HCX MxN HCX M+P HCX M+PxN
HCX 6 HCX 6x2 HCX 6+6 HCX 6+6x2

* Designacion del Marco: M = tamanio fila 1; P = tamafio fila 2; N = ndmero de columnas.

, DIMENSIONES EXTERNAS (mm) PESO(Kg)
DESCRIPCION : : : ; :
: \W 5 H § Wi § Hi i Acero (Kg) | Acero Inoxidable

HCX 2 a0 21 132 | 113 | 31 32
HCX 2x2 31 21 L 263 . 113 50 5.1
HCX 2x3 . s0t 221 . 393 . 113 68 7.0
HCX 2x4 631 221 | 53 . 113 87 8.9
HCX 2x5 . 762 221 . es4 . 113 106 109
HCX 2x6 . 892 221 . 784 | 113 | 12,4 12,8

HCX 4 . 240 280 | 132 | 1715 37 38
HCX 4x2 31 . 280 . 283 | 1715 | 59 6,0
HCX 4x3  so1 . 280 . 393 | 1715 | 8,0 82
HCX 4x4 631 280 . 523 | 1715 | 102 105
HCX 4x5 . 762 . 280 654 1715 | 12,3 12,6
HCX 4x6 . 82 . 280 | 784 | 1715 | 145 234

*Todas las dimensiones son valores nominales
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HCX Marco

. DIMENSIONES EXTERNAS (mm) | PESO(Kg)
DESCRIPCION : : ‘ ; ,
. W H Wi Hi i Acero (Kg) Acero Inoxidable
HCX 4+4 240 | 449 | 132 341 | 6.1 6.3 W
HCX 4+4x2 | 371 | 449 263 | 341 | 96 9.8 O
HCX 4+4x3 . s01 . 449 3093 | 34 13.1 134 Q
HCX 4+4x4 | 631 | 449 | 523 | 341 166 17,0 A
HCX 4+4x5 762 | 449 | es4a | 341 20,1 20,6 <
HCX 4+4x6 892 | 449 | 784 | 341 236 24,2 z
HCX 6 240 | 38 | 132 | 230 | 44 45
HCX 6x2 a1 . 38 263 | 230 | 6.8 7.0 v
HCX 6x3 . so1 33 393 . 230 | 9.2 9.4 i
HCX 6x4 . 631 33 523 . 230 | 116 11,9 -
HCX 6x5 . 762 . 338 . es4 . 230 | 14,0 143 E
HCX 6x6 . 8% . 33 | 784 . 230 | 16,5 169
HCX 6+6 . 240 | 566 . 132 . 458 | 7.4 § 76 u
HCX6+6x2 | 371 . 566 . 263 . 458 | 11,4 117
HCX6+6x3 | 501 | se6 | 393 | 458 155 159
HCX6+6x4 | 631 | 566 | 523 | 458 195 200
HCX6+6x5 | 762 | 566 654 | 458 | 236 24,2
HCX 6+6x6 892 | 566 | 784 | 458 | 27.6 28,3
HCX 8 . 240 397 . 132 . 2885 | 5,0 5,1
HCX 8x2 371 . 397 | 263 | 2885 | 7.7 7.9
HCX 8x3 501 | 397 i 393 | 2885 | 104 107
HCX 8x4 &3 | 397 | 523 | 2885 | 13.1 134
HCX 8x5 . 762 | 397 | 654 | 2885 | 158 162
HCX 8x6 82 . 397 | 784 | 2885 | 185 189
HCX 8+8 240 | 683 . 132 . 575 8.6 | 88
HCX8+8x2 . 371 | 683 | 263 | 575 132 135
HCX8+8x3 | 501 | 683 . 393 | 575 | 17.8 18,2
HCX8+8x4 . 631 | 683 | 53 | 575 224 23,0
HCX8+8x5 . 762 | 683 | 654 | 575 27,0 277
HCX8+8x6 . 892 | 683 | 784 . 575 | 316 | 32,4

*Todas las dimensiones son valores nominales
*Para otros tamafnos o combinaciones que no estén presentes aquf, comuniquese con el departamento de ventas.

B Areadesellado B Referencias de instalacién
P pag.
TAMANO AREA DE SELLADO Ver piezas de montaje 69
' (wxh)
5 120x60 Ver accesorios 79
=
4 120x120 Ver guia instalacion 157
6 120x180 Ver guifa atornillado 158
8 | 120x240
W ‘ Ver gufa inspeccién 175
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HCOX Marco

Marco Civil rectangular con brida de 60mm y extremo extraible el
cual permite la instalacién alrededor de cables existentes. Fabricado
en acero de 6mm de espesor y brida de 60mm.

CARACTERISTICAS

B Disponible en cuatro tamafos estandar con 120 mm de ancho (interno),
2,4, 6, 8. Los marcos multiples estan disponibles como combinacion de
dos 0 mas aberturas dispuestas horizontalmente, verticalmente o ambas
combinadas. (¥)

B Disefiado para ser atornillado o encastrado.

B Materiales: Acero, acero inoxidable.
Otros materiales bajo demanda.

B Para sellarse con tacos estandar, tacos EMC HF, Sistema
de compresion y accesorios.

0
O
O
Y
<
>
(7))
il
EI
O

B Version Ex disponible bajo pedido.
W w 60
Wi Wi
I
& 4 L I == Léé
Wi Wi

=) 2

= i _ 1

=1 = - = e I T T

10
I T I T

© © © ©!
L 1 1 = = 1 oeed 1 e o
! 1 F f I

HCOX M HCOX MxN HCOXM+P HCOXM+PxN
HCOX 6 HCOX 6x2 HCOX6+6 HCOX 6+6x2

* Designacion del Marco: M = tamafio fila 1; P = tamafio fila 2; N = nimero de columnas.

) DIMENSIONES EXTERNAS (mm) PESO(Kg)
DESCRIPCION : : 1 : ;
' W | H § Wi § Hi : Acero i Acero Inoxidable

HCOX 2 20 21 132 113 36 37
HCOX 2x2 31 221 0 263 . 113 5.5 5,6
HCOX 2x3 . s01 221 . 393 | 113 7.3 7.5
HCOX 2x4 . e31 . 221 . 53 113 9.1 93
HCOX 2x5 762 221 654 113 109 11,2
HCOX 2x6 82 221 784 | 113 127 13.1

HCOX 4 . 240 . 280 132 172 | 43 44
HCOX 4x2 31 w0 | 263 | 172 6.3 6.5
HCOX 4x3  s01 . 280 . 393 | 172 | 8.4 86
HCOX 4x4 631 280 | 523 . 172 10,5 10,7
HCOX 4x5 . 762 . 280 654 172 | 12,5 12,9
HCOX 4x6 . 82 280 | 784 | 172 | 14,6 15,0

*Todas las dimensiones son valores nominales
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HCOX Marco

. DIMENSIONES EXTERNAS (mm) i PESO(Kg)
DESCRIPCION : : ; : :
: W H Wi Hi ; Acero i Acero Inoxidable
HCOX 4+4 220 . 4a9 . 132 341 | 7.0 7.2 )
HCOX4+4x2 . 371 | 449 | 263 | 341 103 106 8
HCOX 4+4x3 501 . 449 . 393 341 | 136 139 Y
HCOX 4+4x4 631 449 523 341 | 169 17.3 <
HCOX4+ax5 | 762 449 . 654 . 341 20,2 207 S
HCOX 4+4x6 @ 892 | 449 | 784 | 341 | 234 | 24,0
HCOX 6 240 338 132 230 49 5,0 (7))
HCOX 6x2 Bz 338 263 230 7.2 7.4 [TT]
HCOX 6x3 501 | 338 393 230 95 98 -
HCOX 6x4 § 631 338 523 | 230 | 118 ; 12,1
HCOX 6x5 . 762 . 338 . 6s4 . 230 | 142 145 E
HCOX6x6 @ 892 . 338 784 | 230 | 16,5 16,9 ¥
HCOX 6+6 . 240 . 566 : 132 . 458 | 8.3 | 8.5
HCOX6+46x2 | 371 56 . 263 | 458 121 124
HCOX6+6x3 @ 501 . 566 | 393 | 458 159 163
HCOX 6+6x4 | 631 | 566 | 523 . 458 196 20,1
HCOX6+6x5 . 762 | 566 | 654 . 458 234 24,0
HCOX 6+6x6 | 892 . 566 . 784 | 458 27.2 27,9
HCOX 8 240 397 132 | 289 | 55 57
HCOX8x2 371 | 37 | 263 | 289 8.1 83
HCOX 8x3 . so1 . 397 . 393 | 289 | 107 109
HCOX8x4 63 | 397 | 53 | 289 | 132 135
HCOX 8x5 762 . 397 | 654 | 289 | 15,8 162
HCOX 8x6 g2 | 397 | 784 | 289 | 183 1838
HCOX8+8 | 240 | 683 . 132 | 575 9,6 | 9.8
HCOX8+8x2 | 371 | e | 263 | 575 138 14,2
HCOX8+8x3 . 501 | 683 | 393 . 575 18,1 186
HCOX8+8x4 . 631 | 683 | 523 . 575 224 229
HCOX8+8x5 . 762 | 683 |  es4 . 575 267 273
HCOX8+8x6 . 892 | 683 | 784 | 575 30,9 | 317

*Para otros tamafnos o combinaciones de masrcos que no estén presentes aqui, comuniquese con el departamento de ventas

*Todas las dimensiones son valores nominales

B Areade sellado B Referencias de instalacién
N0 | AREADE SELLADO Pea.
TAMANO (wxh) Ver piezas de montaje 69
5 120%60 Ver accesorios 79
=
4 120x120 Ver gufa instalacién 157
6 120x180
- Ver guifa atornillado 158
8 120x240
W Ver gufa inspeccién 175
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HCLX Marco

Marco Civil rectangular con brida de 60 mm para el sellado
de pasos en los que el didmetro total supere los 2700mm.
Fabricado en acero de 6mm de espesor.

CARACTERISTICAS
B Disponible en tres tamafios estandar: 180, 240 y 360.

B Disefado para ser atornillado o encastrado en un
muro o estructura.

B Materiales: Acero, acero inoxidable.
Otros materiales bajo demanda.

B Para sellarse usando tacos estandar o tacos EMC HF.

%
O
@)
Y
<
>

(7))
il
EI

O

B Para sellarse usando un sistema de compresion especial
(180, 240 0 360mm).
B \ersion Ex disponible bajo pedido.
W 60
Wi
w 60 ||
Wi
I I
I I
; DIMENSIONES EXTERNAS (mm) PESO (Kg)
DESCRIPCION : ‘ : : :
‘ w H Wi . Haut Acero - Acero inoxidable
HCLX 180 . 30 . 33 . 192 . 230 | 50 5,1
HCLX 240 . 30 . 400 | 252 . 292 6.3 65
HCLX 360 . 480 | 560 i 372 i 452 93 95
*Todas las dimensiones son valores nominales.
B Areade sellado B Referencias de instalacién
: pég.
TAMARNO AREA DE SELLADO \er piezas de montaje 69
| (wxh)
; Ver accesorios 79
< 180 | 180x180
240 240x240 Ver gufa instalacion 157
360 360x360 Ver gufa atornillado 158
W Ver guia inspeccion 175
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HCLOX Marco

Marco Civil rectangular con brida de 60 mm para el sellado de pasos
en los que el didmetro total supere los 100mm. Fabricado en acero
de 6mm de espesor. Tiene un extremo extraible para su colocacion
alrededor de cables o tuberias ya existentes.

CARACTERISTICAS

B Disponible en tres tamafios estandar: 180, 240 y 360.

B Disefado para ser atornillado o encastrado en un
muro o estructura.

Materiales: Acero, acero inoxidable.
Otros materiales bajo demanda.

B Para sellarse usando tacos estandar o tacos EMC HF.

®  Para sellarse usando un sistema de compresion especial
(180, 240 0 360mm).

B Versién Ex disponible bajo pedido.
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; DIMENSIONES EXTERNAS (mm) PESO (Kg)
DESCRIPCION ‘ ‘ . : .
W § H ] Wi i Haut. Acero i Acero inoxidable
HCLOX180 | 300 | 338 | 192 . 230 55 5,6
HCLOX240 | 360 = 400 | 252 . 292 6.9 9.0
HCLOX 360 . 480 . 560 . 372 . 452 | 102 105
*Todas las dimensiones son valores nominales.
B Areade sellado B Referencias de instalacién
: pag.
TAMARO | AREA DE SELLADO Ver piezas de montaje 69
| (wxh)
i Ver accesorios 79
< 180 180x180
240 240%240 Ver guia instalacion 157
360 360x360 Ver gufa atornillado 158
W Ver guia inspeccion 175
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PERFORACION

DIRECTRICES B —— para marcos civiles

B—— HCX/HcoX

)
LL]
—
>
@)
n
i
3
E
i
&
o

(N-2) x 130mm
25 160 130 130
o)
o~
25 190 25 160 160 .
LO)| Lo
o~ o~ o
>| >|
\@& @\9 89
HCX M HCXMx N HCX M+PxN
HCX 6 HCX 6x2 HCX 6+6x4
TAMARO NUMERO DE AGUJEROS NUMERO DE AGUJEROS HORIZONTALES
VERTICALES Cy(mm) ST T x2 x3 | x4 | x5 | x6  x7 | x8  x9 | x10
1* 2 171 : : : : : : : : :
2 2 ! 171
2+2 3 141
3* 2 229
4 2 229
4+2 3 170
4+4 3 200
b* 3 144
6 3 144 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
6+2 4 133
6+4 4 152
6+6 4 172
7* 3 173
8 3 173
8+2 4 152
8+4 4 172
8+6 5 144
8+8 5 158
*60 mm con marcos (1,3,5,7) solo disponible para marcos civiles HCX en tamafio de abertura x1
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-MAS DE SELLADO

CIRCULARES




= HTS
HRTO Familia

HTS HRTO es una solucién de sellado circular para multiples cables/tuberias
que pasan a través de una abertura circular en un muro, mamparo o cubierta.

El sellado se genera cuando apretamos los tornillos de compresidn,
causando que el sistema se expanda radialmente sin la necesidad de
un sistema de compresidn adicional.

CARACTERISTICAS

B Disefiado para instalarse usando los casquillos HTS (soldados,
atornillados o encastrados) y los tacos HF estandar.

B Fabricados en polimero elastémero intumescente con placas
frontales y traseras en acero inoxidable y acero al carbono.

B HRTO se suministra siempre como un marco abierto. Esto permite
que se pueda instalar el marco después de la instalacion de los
cables/tuberias.

B No se requieren herramientas adicionales para su instalacion.

B Version Ex disponible bajo pedido.
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HRTO Familia
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... TAMARO CASQUILLO'

DESCRIPCION NECESARIO A (mm) | B (mm) C (mm) d (mm) Z (mm) : PESO (Kg)
HRTO-30 30 3% . - - 1 32 | 64 011
HRTO-40 | 40 . 46 -0 - 40 64 0.15
HRTO-50 | 50 . % i - i - 1 50 | 64 0.2
HRTO-70 70 85 105 50 70 70 0,5
HRTO-100 | 100 {108 | 137 i 94 i 100 | 70 | 0.8
HRTO-125 125 . 150 163 | 124 | 125 | 74 0,95
HRTO-150 | 150 . 160 | 187 | 179 . 150 ! 74 19
HRTO-200 200 . 210 | 237 | 226 | 200 74 1 37

*Todas las dimensiones son valores nominales
B— Areade sellado B—— Referencias de instalacion
AREA DE SELLADO
TiIPo ! (wxh) pég.

HRTO-30 15¢15 Ver piezas de montaje 69

HRTO-40 20x20 Ver accesorios 79

HRTO-50 30x30 - .

HRTO-70 | 40%40 Ver gufa instalacion 134

HRTO-100 60x60 Ver gufa inspeccién 177

HRTO-125 ! 80x80

HRTO-150 90x90

HRTO-200 ! 120x120
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HRST Familia

HTS HRST es una solucidn de sellado circular para un solo
cable/tuberia que atraviese un muro, mamparo o cubierta.
Cada tamano del marco HRST puede sellar un amplio rango
de didmetros sin necesidad de ninguna modificacién in situ.

CARACTERISTICAS

B Disponible para sellar pasos desde 4mm hasta 170mm de
didmetro externo. (Versién estandar)

B Tolerancia de hasta 7mm.

B Disefado para ser instalado usando casquillos HTS
(soldados, atornillados o encastrados).

B Fabricado en polimero elastémero intumescente con placas
frontales y traseras en acero inoxidable. Cada marco HRST tiene
una junta para prevenir la corrosién galvanica cuando se instala
junto con un casquillo de acero.
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B HRST se suministra siempre como un marco abierto. Esto
permite que se pueda instalar el marco después de la
instalacién del cable/tuberia.

" No se requieren herramientas adicionales para su instalacion.

B Versién Ex disponible bajo pedido.
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HRST Familia 2
j - i i i : j : z
DESCRIPCION ECLQBQASHI_EOED%%%Q&%)E SELLDO 1 A(mm) | B(mm) | PESO(Kg) | COLOR E
| NECESARIO | : | | ; | T
HRST-30/4 | 30 . 4 .10 1 32 1 36 | 016 Blanco =
HRST-30/7 | 30 | 7 .14 ¢ 32 1+ 36 ¢ 015 |[IERcEEE )
HRST-30/10 30 10 17 32 36 014 AR m
HRST-40/4 40 | 4 10 40 46 024  [NGEET u
HRST-40/7 40 14 . 40 46 i 023 Amarillo m
HRST-40/10 40 5 10 5 17 5 40 5 46 1021 ~ Verde
HRST-40/17 40 ! 17 ! 24 ! 40 ! 46 018 Rosa S
HRST-50/4 | 50 | 4 |} 10 | 8 : 5 | 035 [EEECCEE
HRST-50/10 | 50 { 10 | 17 i 50 | 5 | 033 Blanco -
HRST-50/17 50 : 17 i 24 i 50 56 029 |NNNAEIN u
HRST-50/24 50 | 24 30 50 ! 56 L 025 Naranja m
HRST-70/26 | 70 | 26 . 33 i 69 i 80 | 056 |G -
HRST-70/33 | 70 : 33 © 39 . 69 | 80 i 050 Amarillo u
HRST-70/39 70 39 45 69 i 80 044 [NErEEN
HRST-70/45 | 70 | 45 . 5 | 69 . 80 | 038 Rosa
HRST-100/48 | 100 | 48 . 55 . 99 ! 110 | 096 |HEEECENN
HRST-100/55 @ 100 ! 55 1 61 .99 i 110 i 087 Blanco
HRST-100/61 @ 100 | 61 | 6 | 99 | 110 . 079 |EEEAEE
HRST-100/66 | 100 | 66 . 71 i 99 . 110 | 071 Naranja
HRST-125/64 | 125 64 ! 71 124 i 135 L 142 [IENGREEE
HRST-125/71 | 125 71 79 124 @ 135 127 Amarillo
HRST-125/79 | 125 | 79 . 86 | 124 | 135 | 112 |ENEEEEN
HRST-125/86 | 125 . 86 . 93 . 124 | 135 | 096 Rosa
HRST-125/93 | 125 ! 93 ! 98 i 124 135 0,84 Naranja
HRST-150/93 | 150 | 93 | 102 | 149 : 160 : 179 |EEECEEN
HRST-150/102 | 150 | 102 | 108 | 149 | 160 | 163 Blanco
HRST-150/108 | 150 | 108 | 115 ' 149 | 160 | 143 |EEAZOEN
HRST-150/115 | 150 | 115 | 120 | 149 . 160 128 Naranja
HRST-175/118 | 175 | 118 | 125 | 174 | 185 . 216 |GG
HRST-175/125 | 175 125 © 132 | 174 | 185 | 193 Amarillo
HRST-175/132 175 ! 132 . 138 . 174 185 1,72 [NEEE
HRST-175/138 | 175 | 138 | 145 | 174 | 185 | 147 Rosa
HRST-200/136 | 200 | 136 | 143 | 199 210 | 273 |EECEEE
HRST-200/143 | 200 : 143 | 150 i 199 | 210 | 248 Blanco
HRST-200/150 ! 200 150 157 199 210 220 AN
HRST-200/157 | 200 | 157 | 164 | 199 | 210 : 192 Naranja
HRST-200/164 | 200 | 164 |\ 170 . 199 | 210 | 167 Amarillo
*Todas las dimensiones son valores nominales
B Referencias de instalacién
pag.
Ver piezas de montaje 69
Ver guia instalacién 136
Ver guifa inspeccion 183
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HRST 402015

HTS HRST multiagujero esta disefado para el sellado de hasta 2
cables con un didmetro externo de entre 10mmy 15mm.

B El espacio vacio de cable se rellena con el taco/tapa
HRST 2D15.

B Version Ex disponible bajo pedido.
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DESCRPCION | CASQUILL | DE | SEUADO | SELLADO | A | B | NOMERO | TaMaio | PESO
NECESARIO CABLES

HRST 40 2D15 | 40 P4 10 ; 15 | 40 & 46 | 2 ; M5 L 017

Plug HRST 2D15 | ! ! ! - ! : 3 : L 002

*Todas las dimensiones son valores nominales

HRST 40 4D12

HTS HRST multiagujero estd disefado para el sellado de hasta 4
cables con un didmetro externo de entre 8mm vy 12mm.

B Elespacio vacio de cable se rellena con el taco/tapa HRST 4D12.

B Version Ex disponible bajo pedido.

L]

63

71

DescRPaON | cASQULLO | e | SEEARO | SHUDO | A | B | MiERS | Ao | reso
NECESARIO CABLES

HRST 40 4D12 40 P4 8 g 12 P40 1 46 4 ; M5 1016

Plug HRST 4D12 | i E ! - i i i ! L 002

*Todas las dimensiones son valores nominales

B—— Referencias de instalacidn

pég.
Ver piezas de montaje 69
Ver gufa instalacion 138
Ver guia inspeccion 184
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= HTS

€ Casquillo Marino

Casquillo sin brida para los sistemas HTS de sellado circular.

CARACTERISTICAS

B Disefiado para ser soldado.
B Materiales: Acero, acero inoxidable y aluminio.

B Para sellarse con HRT/HRTO o HRST estandar o EMC.

B Version Ex disponible bajo pedido.

d
D L
Acero
DESCRIPCION d (mm) ~ Dmm) | L(mm) PESO/(kg)
MS C -30 L=80 34 42 80 03
MS C -40 L=80 40 50 80 04
MS C -50 L=80 50 60 80 05
MS C -70 L=80 70 80 80 07
MS C -100 L=80 100 110 80 10
MS C -125 L=80 125 140 80 2.0
MS C -150 L=80 150 171 80 33
MS C -175 L=80 175 1937 80 34
MS C -200 L=80 | 200 g 220 s 80 5 41

*Todas las dimensiones son valores nominales.

| 59 .
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€ Casquillo Marino

Acero inoxidable

DESCRIPCION d (mm)  Dmm | L(mm) PESO(kg)
SS C-30 L=80 33 42 80 03
SS C-40 L=80 40 50 80 04
SS C-50 L=80 50 . 603 80 06
SS C-70 L=80 70 88,9 80 e

SS C-100 L=80 100 1143 | 80 15
SS C-125 L=80 125 1413 80 22
SS C-150 L=80 150 . 1683 80 20
SS C-175 L=80 175 ) 80 :

SS C-200 L=80 200 220 : 80 ! "

*Todas las dimensiones son valores nominales.

Aluminio
DESCRIPCION d (mm) .~ D(mm) | L(mm) PESO(kg)
AL C-30 L=80 33 45 80 02
AL C-40 L=80 40 50 80 02
AL C-50 L=80 50 60 80 02
AL C-70 L=80 70 80 80 03
AL C-100 L=80 100 110 80 0.4
AL C-125 L=80 125 135 80 04
AL C-150 L=80 150 170 80 11
AL C-175 L=80 175 190 80 09
AL C-200 L=80 200 220 80 14
*Todas las dimensiones son valores nominales.
B Referencias de instalacidén
pag.
Ver piezas de montaje 69
Ver HRTO marco circular 52
Ver HRST marco circular 54
\er accesorios 79
Ver gufa instalacion 129
Ver gufa atornillado 164
Ver gufa inspeccion 177
I 60 L
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CB Casquillo

Casquillo con brida para los sistemas HTS de sellado circular.

CARACTERISTICAS

B Disefiado para ser atornillado o encastrado.
B Materiales: Acero, acero inoxidable.
B Pgra sellarse con estandar o EMC HRT/HRTO o HRST.

B Version Ex disponible bajo pedido.
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Acero

DESCRIPCION | d (mm) | Di(mm) | De (mm) | Dh(mm) | L(mm) & B(mm) A AGUIEROS | PESO (kg)

MSCB-30 . 30 | 42 . 9% . 70 | 8 . 9 4 06
MSCB-40 | 40 . 50 | 100 | 8 | 80 | 9 | 4 o7
MSCB-50 50 | 60 | 110 . 9% . 80 9 4 08
MSCB-70 | 70 | 80 . 130 | 110 . 80 9 4 13
MSCB-100 | 100 | 110 | 215 . 165 | 80 9 6 2.8
MSCB-125 | 125 | 140 | 240 | 190 . 80 . 9 6 3.4
MSCB-160 | 150 . 171 . 270 . 220 | 8 . 11 | 6 48
MSCB-175 | 175 . 194 . - . - . 8 11 - i -

MSCB-200 | 200 | 220 | 320 | 270 . 80 6 L 62
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CB Casquillo

Acero inoxidable

DESCRIPCION | d (mm) | Di(mm) | De(mm) | Dh(mm) | L(mm) B (mm) AGUIEROS  PESO (kg)

SSCB-30 . 34 | 42 . 9% . 70 | 8 | 9 . 4 06
SSCB-40 40 . s | 100 . 8 | 8 . 9 . 4 | 07
SSCB-50 . 50 | 60 . 110 | 9 . 80 | 9 4 09
SSCB-70 70 . 8 | 130 . 110 | 80 | 9 4 13
SsCB-100 . 100 | 114 | 215 | 165 | 80 9 6 29
SSCB-125 125 . 141 | 240 . 190 | 80 | 9 6 35
SSCB-150 | 150 . 168 | 270 | 220 | 8 11 . 6 50
SSCB-175 | 175 . - . - i - 8 - -

SSCB-200 | 200 | 220 | 320 | 270 . 80 | 11 | 6 . 63

B—— Referencias de instalacién

paqg.
Ver piezas de montaje 69
Ver HRTO marco circular 52
Ver HRST marco circular 54

Ver accesorios 78

Ver gufa instalacién 162
Ver gufa atornillado 164
Ver gufa inspeccion 177
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CBO Casguillo

Casquillo con brida y extremo extraible que permite
su instalacion alrededor de cables ya existentes. Para
ser usado con los sistemas HTS de sellado circular.

CARACTERISTICAS

B Disefado para ser atornillado o encastrado.
B Materiales: Acero, acero inoxidable.
B Pgra sellarse con HRT/HRTO o HRST estandar o EMC.

B Version Ex disponible bajo pedido.

B
;
\o

yd
d

L

A
I

Acero

DESCRIPCION | d (mm) | Di(mm) | De(mm)  Dh(mm) @ L(mm) @ B(mm) AGUJEROS PESO (kg)

MSCBO-30 | 30 | 42 . 9 . 70 | 8 i 9 4 08
MSCBO-40 | 40 | 51 . 100 | 8 | 8 | 9 4 09
MSCBO-50 | 50 | 603 . 110 | 9 | 8 | 9 4 10
MSCBO-70 . 70 | 85 . 130 . 110 80 | 9 4 15
MSCBO-100 | 100 | 1143 | 215 . 165 . 80 | 9 6 31
MSCBO-125 | 125 | 140 | 240 | 190 | 80 | 9 6 37
MSCBO-150 | 150 | 171 . 270 . 220 | 8 . 11 . 6 51
MSCBO-175 = 175 | - . - . - 80 - oo

MSCBO-200 | 200 | 2191 | 320 . 270 | 80 : 11 | 6 . 64

*Todas las dimensiones son valores nominales.
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CBO Casquillo

Acero inoxidable

DESCRIPCION | d (mm) = Di(mm) | De(mm) A Dh(mm) L (mm) | B(mm)  AGUJEROS PESO(kg)

SSCBO-30 | 30 | 422 ¢ 9% | 70 i 8 | 9 | 4 .08
SSCBO-40 | 40 . 50 | 100 . 8 . 8 . 9 . 4 . 09
SSCBO-50 . 50 | 603 | 110 | 9 | 8 | 9 4 11
SscBO-70 . 70 | 89 | 135 | 110 | 80 | 9 4 15
SSCBO-100 | 100 | 1143 215 | 165 . 80 | 9 6 3.1
SSCBO-125 125 | 140 | 240 | 190 | 80 9 6 38
SSCBO-150 | 150 | 1683 | 270 | 220 . 80 | 11 | 6 | 52
SSCBO-175 | 175 | - . - i - 80 - o

SSCBO-200 | 200 | 2191 : 320 . 270 | 8 | 11 | 6 66

*Todas las dimensiones son valores nominales.

B—— Referencias de instalacién

paqg.
Ver piezas de montaje 69
Ver HRTO marco circular 52
Ver HRST marco circular 54

Ver accesorios 9

Ver gufa instalacion 162
Ver gufa atornillado 164
Ver gufa inspeccion 177
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CBC Casquillo

Casquillo con brida para los sistemas HTS de sellado circular.

CARACTERISTICAS

B Disefado para ser encastrado.
B Materiales: Acero, acero inoxidable, y aluminio.

B Para sellarse con HRT/HRTO o HRST estandar o EMC.

¢

\/ L
d 6
De L
Acero
DESCRIPCION | d(mm) | Di(mm) | De(mm) | L (mm) | MIN PESO(kg)

MSCBC-30 | 30 42 90 " mins0 | 06
MS CBC-40 | 40 50 100 min 80 0.7
MS CBC-50 50 60 110 min 80 08
MSCBC-70 | 70 80 130 . mingo 13
MS CBC-100 100 110 215 min 80 28
MS CBC-125 125 140 240 min 80 3.4
MS CBC-150 150 171 270 min 80 48
MS CBC-175 175 194 - min 80 -
MS CBC-200 200 | 220 : 320 i min 80 i 6,2

*Todas las dimensiones son valores nominales.
**|_ongitud bajo demanda en orden de compra, minimo 80mm.
**Peso indicado para longitud minima de 80mm.
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CBC Casquillo

Acero inoxidable

DESCRIPCION | d(mm) | Di(mm) | De(mm) |  L(mm) . MINPESO(kg)
SSCBC-30 | 34 42 90  mnso0 06
SSCBC-40 | 40 50 100 . minso | 07
SSCBC-50 | 50 60 110 . mins0 | 09
SS CBC-70 70 89 130 min 80 13

SS CBC-100 100 114 215 min 80 2.9
SS CBC-125 125 141 240 min 80 35
SSCBC-150 | 150 | 168 | 270 . mns0 | 50
sscBc-175 | 175 | : : . mins0 | :

SS CBC-200 200 220 320 min 80 63

*Todas las dimensiones son valores nominales.
**|_ongitud bajo demanda en orden de compra, minimo 80mm.
**Peso indicado para longitud minima de 80mm.

= Referencias de instalacidon

pag.
Ver piezas de montaje 69
Ver HRTO marco circular 52
Ver HRST marco circular 54

Ver accesorios 79

Ver gufa instalacion 162
Ver gufa encastrado 163
Ver gufa inspeccion 177
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CBT Casquillo

Casquillo de dos piezas con brida, asegurado mediante roscado.

CARACTERISTICAS

B Version de dos piezas; adaptable a diferentes grosores
de mamparo.

¥ Material: Acero
B Accesorios necesarios: silicona ignifuga de HTS.

" No se necesita soldadura.
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A Spessore paratia
DESCRIPCION A (mm) APTO PARA B—— Referencias de instalacion
CBT-50 50 HRST-50 Series -
= pag.
CBT-70 /0 HRST-70 Series Ver HRST marco circular 54
CBT-100 100 HRST-100 Series :
Ver accesorios 79
CBT-125 125 HRST-125 Series
Ver gufa instalacion 163
CBT-150 150 HRST-150 Series o -
er gufa inspeccién
CBT-175 175 HRST-175 Series guiainspecd
CBT-200 200 HRST-200 Series
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= HTS
" TACOS PASACABLE

Los tacos pasacable HTS HF estan disefiados para sellar cables/
tuberias que pasen a través del marco. Nuestro disefio especial
incorpora b puntos de contacto, lo que permite que el taco se adapte
a un rango de diferentes didmetros y que acepten variaciones en el
didmetro del cable/tuberia.

Cada taco tiene una tolerancia de sellado de 3-4 mm sin la
necesidad de ninguna modificacion in situ.

CARACTERISTICAS

B Fabricados libres de haldgenos, en polimero elastémero
intumescente.

B No necesita modificacién durante la instalacién. Cero
materiales de desecho.

B Cuatro puntos de ajuste (ranuras de sellado) dentro de las
caras internas del taco aseguran un correcto contacto a lo largo
del cable/tuberia.
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B Elrango de sellado maximo y minimo esta marcado en
los tacos. Ademds, el codigo de color permite una correcta
inspeccién visual.

B \ersion Ex disponible bajo pedido.

8l S

15 18
A B 60
DIAMETRO CABLE/TUBERIA
ETIQUETA A ETIQUETAB

DESCRIPCION L (mm) ! MINIMO (mm)  MAXIMO (mm) ' PESO (Kg) COLOR
HF153 | 15 3 5 5 002 T
HF155 15 5 7 002 Blanco
HF157 15 E 7 9 001 Al
HF203 E 20 3 : 6 : 0,03 ~ Verde
HF206 20 6 9 0,03 Rosa
HF209 | 20 9 12 . 003  Marén
HF2011 | 20 ! 11 14 0,02 Amarillo
HF2013 E 20 13 i 16 ! 0,02 Oro
HF3012 30 12 15 0,06 ~ Rojo
HF3015 | 30 15 18 0.06 Blanco
HF3018 | 30 E 18 21 0,05 Al
HF3021 i 30 21 i 24 i 0,04 Naranja
HF4012 40 12 15 0,12 ~ Verde
HF4015 | 40 15 18 0.12 Rosa
HF4022 | 40 : 22 25 0.10 ~ Rojo
HF4025 ! 40 25 i 28 ! 0,09 Blanco
HF4028 40 28 31 0,08  Amt
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= HTS
" TACOS PASACABLE

DIAMETRO CABLE/TUBERIA

ETIQUETAA | ETIQUETAB

DESCRIPCION |  L(mm) | MINIMO (mm) | MAXIMO (mm) | PESO(Kg) : COLOR V)
HF4031 | 40 31 | 34 0,07 Naranja ﬁ
HF6031 | 60 31 34 022 I LL
HF6034 E 60 : 34 : 37 : 0,21 Blanco E
HF6037 i 60 ! 37 ! 40 ! 0,20  Aml
HF6040 ; 60 i 40 i 43 i 0,19 Naranja u
HF6043 | 60 43 46 o1s  [NCEEEE
HF6046 | 60 i 46 5 49 : 016 Amarillo 2
HF6049 ! 60 49 52 0,14  Verde h
HF6052 | 60 52 54 L 011 Rosa py 4
HF9053 | 90 53 56 os NN o
HF9056 | 90 56 59 0,44 Blanco
HF9059 i 90 ! 59 ! 62 i 0,42  Aml z
HF9062 | 90 62 65 040 N
HF9065 | 90 65 ! 68 03 N
HF9068 90 ! 68 : 71 : 0.36 Amarillo
HF12072 | 120 i 72 i 75 o0 TN
HF12075 | 120 75 78 . 075 Blanco
HF12078 | 120 78 81 071 T
HF12081 ! 120 i 81 : 84 i 0,67 Naranja
HF12084 120 84 87 0,64 .~ Morado
HF12087 | 120 87 90 0,61 Amarillo
HF12090 | 120 90 93 oss  NEEEE
HF12093 ! 120 93 96 0,55 Rosa
HF12096 120 ! 96 ! 100 ! 0,52 ~ Mamén

= GUIAS EN ONDA/TACOS EN ONDA

®  HTS fabrica una gama de tacos que se adaptan a los tamafios de guias de onda mas populares. (Ver
tabla). Tenga en cuenta que otros tamanos pueden ser fabricados bajo demanda. Por favor, péngase
en contacto con nuestro departamento de ventas con los detalles.

® | ostacos HTS de guia de onda insertables se usan dentro de los tacos pasacable HF estandar.

®  Para facilitar la instalacion y garantizar el rendimiento del sistema, es un requisito que los
cables entren y salgan de la abertura perpendicular en todos los ejes a la cara del marco.

B \ersidn Ex disponible bajo pedido.
Ref - Guias de | mayor mehor| pacarehis aatindar
onda elipticas mm | mm requerido
EW?220 17,8 11,2 4031
EW132 24,4 i 155 4031
EW127A 28,2 17,1 4031
EWS85 335 1 229 6049
EW77
I

436 | 254 6049
EW64 485 | 284 6049
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= HTS
" TACOS CIEGOS

Los tacos ciegos HTS HF estan disenados para rellenar
los espacios dentro del marco donde no se requiere el
sellado de cables/tuberias. Esto permite tener capacidad
de reserva en caso de cualquier futura modificacion.

B Versién Ex disponible bajo pedido.
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E—— Tacos ciegos

TIPO : H (mm) L (mm) | ETIQUETA(N) PESO (kg)
HF150 15 15 15 0,02
HF200 20 ; 20 ! 20 0,03
HF300 ; 30 i 30 i 30 i 0,08
HF400 ! 40 : 40 : 40 : 0,14
HF600 60 60 60 031
HF900 90 90 90 071
HF1200 120 5 120 5 120 5 1,24

HF90-30* | 90 30 90-30 0,24
*HF90-30 para ser usado junto con el taco tolerante de la serie HF90
B Tacos ciegos de esquina redondeada
TIPO ! H(mm) | L (mm) ' ETIQUETA (kg) ! R(mm) | PESO (kg)
HF200R20 20 i 20 ! 20 ! 20 5 0,03
HF300R20 30 : 30 : 30 ! 20 : 0,07
B—— Tiras de relleno
TIPO 5 H (mm) 5 L (mm) : PESO (kg)
HF50 5 5 5 60 : 0,03
HF100 E 10 : 60 : 011
HF100 (12x10)* 10 5 60 : 0,11
*HF100 precortado en 12 piezas de tacos 10x10mm
] 72 e
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= HTS
" TACOS TREFOIL

Los tacos Trefoil de HTS se utilizan para el sellado de tres
cables de alimentaciéon monofasicos dentro del mismo taco.
Esto anula las corrientes de Foucault inducidas en el marco de
acero evitando asi que éste se caliente.

B \ersion Ex disponible bajo pedido.

<
N
LL]
Al
—~ o
L 60 E
DESCRIPCION L (mm) DIAMETRO CABLES (mm) PESO (kg) COLOR O
HFg0-3-28 80 28 - Armarillo z
HFg0-3-30 | 80 30 : © Morado
HF80-3-32 | 80 | 32 - © Marén
HF90-3-26 | 90 26 0,57 Blanco
HF90-3-28 90 28 054 o Aml
HF90-3-30 | 20 | 30 0,51 Rosa
HF90-3-32 90 32 0,49 ~ Rojo
HF90-3-34 90 34 0,46 Naranja
HF90-3-36 | 90 36 0,43 © Marén
HF90-3-38 | 90 38 0.4 ~ Morado
HF90-3-40 | 90 : 40 0,37 Amarillo
HF120-3-41 | 120 41 09 .~ Rojo
HF120-3-43 120 43 0.86 Blanco
HF120-3-45 120 45 - o3 N
HF120-3-47 120 f 47 0,79 Rosa
HF120-3-49 120 49 0,75 Naranja
HF120-3-51 120 51 0,71 Amarillo

= TACOS DE INSERCION ESPECIALES

® Cuando los marcos de sellado HTS son penetrados por
cables/tuberias que tengan diferente forma a la circular como:
Barras de distribucion, cables especiales, toma de tierra, etc.
Se pueden fabricar tacos especiales.

® Todos los tacos especiales son probados en nuestro
laboratorio para garantizar la viabilidad y el rendimiento.

® Para mas informacion, por favor contacte con nuestro
departamento de ventas.

B Versién Ex disponible bajo pedido.

| 73 .

www.hts-mct.com



=HTS
= SISTEMA DE COMPRESION

El exclusivo sistema HTS de compresidn se utiliza en
marcos rectangulares para comprimir y sellar la instalacion
de cables/tuberias dentro de los tacos HF. Estd compuesto
por:

- Empaguetadura: el elemento final de la instalacion del
marco. Este se inserta encima de la placa de compresion.
El apriete de los tornillos y los pines de acero insertados
en la empaquetadura proporcionan presién al sistema y
garantizan un correcto sellado.

- Placa de compresion: colocada en la parte superior de
la ultima fila de tacos. Esta placa distribuye la presién
de la empaquetadura para garantizar que se aplique una
correcta compresion al sistema.

CARACTERISTICAS

" Disponible en anchos de 120 y 60mm (para marcos de 120 y 60 mm).

B Disefado para ser instalado en todas las aberturas rectangulares.
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¥ Materiales: Acero, acero inoxidable.

B \ersion Ex disponible bajo pedido.

=— Empaquetadura 1642B

——

=— Placa de compresion 1642A

[
HAWKE 4 I
I
W - Z -
Dimensiones externas Peso (kg)
DESCRIPCION A
uds | W [mm] | H [mm] | Z [mm] Acero . Ac.ero
inoxidable
Sistema de compresién Empaquetadura/1642B 120 1 120 42 60 13 0,8 0,8
/1642 120 mm Placa de compresién/1642A 120 1 127 17 77 - 0,4 0,4
Sistema de compresién Empaquetadura/1642B 60 1 60 42 60 13 0.4 0.4
/1642 60 mm Placa de compresién /1642A 60 1 64 17 77 - 0,2 0,2
Sistema de compresién Empaquetadura/962B 180 1 180 42 60 13 1.2 12
/962 180 mm Placa de compresién /962A 180 1 187 19 81 - 0,6 0,6
Sistema de compresién Empaquetadura/963B 240 1 240 42 60 13 15 15
/963 240 mm Placa de compresién /963A 240 1 247 19 81 - 0,9 0,9
Sistema de compresién Empaquetadura/964B 360 1 360 42 60 13 23 23
/964 360 mm Placa de compresién /964A 360 1 267 19 81 - 1,3 1,3
*Para la adquisicion de piezas por separado, contacte con el departamento de ventas
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= HTS

. SISTEMA DE COMPRESION
ESQUINA REDONDEADA

El exclusivo sistema HTS de compresién de esquina
redondeada se utiliza en marcos HMCX para comprimir y
sellar la instalacién de los cables/tuberias y los tacos HF.
Esta compuesto por:

- Empaguetadura: el elemento final de la instalacién del
marco. Este se inserta encima de la placa de compresién.
El apriete de los tornillos y los pines de acero insertados
en la empaquetadura proporcionan presién al sistema y

garantizan un correcto sellado.

dawke

- Placa de compresion: colocada en la parte superior de
la ultima fila de tacos. Esta placa distribuye la presién
de la empaquetadura para garantizar que se aplique una
correcta compresion al sistema.

CARACTERISTICAS

" Disponible en las siguientes variaciones: RR (esquina derecha redondeada),
LR (esquina izquierda redondeada) y DR (doble redondeada), para los
diferentes tipos de aberturas dentro del marco HMCX.

V)
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®  Disefiado para ser instalado junto con marcos/aberturas HMCX.
" Materiales: Acero, Acero inoxidable.

B \ersion Ex disponible bajo pedido.

=— Empaquetadura doble redondeada 1642B DR

=— Empaquetadura esquina izquierda redondeada 1642B LR

% AL
” A
.
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= HTS

_ SISTEMA DE COMPRESION DE
ESQUINA REDONDEADA

*=— Empaquetadura esquina derecha redondeada 1642B RR

ul = P
2 T
=— Placa de compresion 1642Az
‘ ||
HAWKE - WFL T
1
Dimensiones externas Peso (kg)
DESCRIPCION A Acero
uds | W [mm] | H[mm] | Z[mm] Acero inoxidable
Empaquetadura doble Empaquetadura/1642B DR 1 120 42 13 0,8 0.8
redondeada Placa de compresién /1642A 1 127 17 77 - 0,4 0.4
/1642 DR
Empaquetadura esquina Empaquetadura/1642B LR 1 120 42 13 0.8 0.8
izquierda redondeada Placa de compresién /1642A 1 127 17 77 - 0.4 0.4
/1642 LR
Empaquetadura esquina Empaquetadura/1642B RR 1 120 42 13 0,8 0.8
derecha redondeada Placa de compresién /1642A 1 127 17 77 - 0.4 0.4
/1642 RR
*Para la adquisicidon de piezas por separado, contacte con el departamento de ventas
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=HTS
= PLACAS DE SEPARACION

Las placas de separacidon aseguran que los tacos (ciegos y
pasacable) de un sistema de sellado rectangular HTS estén
fijos en su posiciéon después de la compresion.

Se debe colocar una placa de separacion encima de cada
fila completa de tacos tanto pasacable como cieg os. Sin
embargo, nunca encima de la Ultima fila superior (debajo de
la placa de compresién).

B Disponible en acero inoxidable AISI 304. AlISI 316y
otros materiales bajo demanda.

B | as placas de separacion de alta presion (931P)
deben utilizarse en aplicaciones donde se requiera
una presion superior a 3,5 bar.

B Versidn Ex disponible bajo pedido.
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. . Placa de separacién Placa de separacion
estandar HTS " de alta presién HTS
W
W o o o ol {
B T T @) O
LT o} O
| | o) o) o) o] 0

DESCRIPCION W (mm) H (mm) Hi (mm)
Placa de separacién 931 60mm 68 68 62
Placa de separacion 931 120mm 128 68 62
de alf;a;fecsjiecﬁze;;{?;Ii;Omm 128 88 62
Placa de separacién 931 180mm 188 68 62
Placa de separacién 931 240mm 248 68 62
Placa de separacién 931 360mm 368 68 62
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= HTS
" LUBRICANTE

El lubricante HTS (Ref. 967) se utiliza para facilitar la ‘]
colocacion de los tacos v los elementos del sistema de ’
sellado durante la instalacién.

Huwke ot
El lubricante permanece fresco/blando y no se secara sys“'
con el paso del tiempo, asegurando asi, que las futuras HE!EE "l
modificaciones o desarme del sistema se realice sin

problemas.

= HERRAMIENTA DE COMPRESION

Esta herramienta de compresidn reutilizable esta
disefiada para aplicar compresion al sistema antes de
colocar la empaquetadura final dentro del marco.

T
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Esto hace que la operacidon de instalacion del sistema
de compresion sea mucho mas facil que con un sistema
de tornillos convencional.

®  Disponible en dos versiones para los diferentes anchos
internos de marco; 60mm (Ref. 982) y 120mm (Ref. 981)

" PULLER

La herramienta de extraccion (Ref. 980) se utiliza para
facilitar la modificacion o el desarme de una instalacién.

Esta herramienta reutilizable estd disefiada para extraer
el sistema de compresion sin dafiar el marco y reducir el
tiempo de desarme hasta en un 50%.

Esto también significa que puede reutilizar el sistema de
compresion HTS.
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. ZHTS
.. HERRAMIENTA DE FIJACION PARA
SOLDADURA

La herramienta de fijacion de soldadura (Ref. 974) se
utiliza para facilitar el proceso de soldadura en un marco
marino.

Esta herramienta reutilizable esta disefiada para fijar el
marco en una posicion durante el proceso de soldadura,
evitando deformaciones debido a las altas temperaturas.
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* - HERRAMIENTA DE SUJECION

La herramienta de sujecion (Ref. 969) se usa para ayudar
en la instalacion in situ.

Esta herramienta reutilizable esta disefiada para bloquear ; S
la posicién de los tacos o cables durante la instalacion, w"
especialmente Util en marcos horizontales, instalaciones N

parciales o cuando la cantidad de cables hace que la
instalacién sea incdmoda.
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= HTS
= - SILICONA IGNIFUGA

La silicona ignifuga HTS (Ref. 962) se utiliza para asegurar
la instalacién en marcos marinos atornillados, marcos civiles
atornillados y casquillos.

La silicona ignifuga debe de aplicarse entre la brida del marco y
la estructura para garantizar un sellado hermético y evitar posibles
fugas.
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= MASTIC

El Mastic HTS (Ref. 966) se utiliza para asegurar la
instalacién marcos civiles atornillados y casquillos.

El Mastic debe de aplicarse entre la brida del marco y la
estructura para garantizar un sellado hermético y evitar
posibles fugas.
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= HTS
= BACKING PLATE

La Backing Plate de HTS (Ref. TABP) se utiliza en
conjunto con los marcos HTS con brida para dar un buen
acabado a la instalacion.

La placa de apoyo esta disefiada para ser instalada en el L
lado opuesto del marco, dandole al muro o estructura una
mejor apariencia en el acabado de la instalacion.

La longitud (espesor del muro) y modelo del marco deben
de indicarse a la hora de realizar el pedido.

REFERENCIA DE?_":AAA':{% o
TABP 2 | 2
TABP 4 4
TABP 6 6
TABP 8 | 8

T
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También disponibles en tamafios de marco de multiples aberturas.

*  MOLDE DE POLIESTIRENO

El molde de poliestireno HTS se utiliza para proteger el
interior del marco mientras dura el proceso de encastrado
de la instalacién del sistema en un muro o suelo.

REFERENCIA TIPO DE’?_";'AAA%% o
965/2 Rectangular 2
965/4 : Rectangular | 4
965/6 : Rectangular : 6
965/8 Rectangular 8
962/30 : Circular : 30
962/40 : Circular : 40
962/50 : Circular : 50
962/70 : Circular : 70
962/100 |  Circular | 100
962/125 Circular 125 r
962/150 |  Circular | 150 -
962/175 |  Circdar | 175
962/200 | Circular | 200
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= HTS

EMC HTS

La necesidad de proteger el equipamiento electrdnico
sensible frente a la radiacién electromagnética y
radiofrecuencias estd en aumento y es un factor critico en
el disefio de equipamiento e instalaciones.

Una de las principales preocupaciones es asegurar
la integridad operacional del equipamiento como;
ordenadores, sistemas de control de sefal y
comunicaciones, mediante un sellado efectivo y una
conexidn a tierra de baja resistencia en los puntos de
entrada y salida del cable/tuberia con un entorno de
“ruido bajo”

La compatibilidad electromagnética (EMC) es el termino
usado para expresar la habilidad de los sistemas y
equipos electrdnicos para funcionar satisfactoriamente
en un entorno determinado sin responder al ruido
electromagnético o la emisidon de ruido indeseado.

Esta compatibilidad electromagnética se logra reduciendo
la interferencia electromagnética (EMI) a un nivel que en
la mayoria de las aplicaciones no interrumpira el correcto
funcionamiento de los dispositivos electrénicos.

En los sistemas de sellado EMC se sigue el proceso de
mejora continua a apartir de
todos los casos de exito, tanto en aplicaciones civiles
como marinas, las cuales son perfectamente adecuadas
~ para.cables y tuberias.

= M

CARACTERISTICAS

B  Ademds de actuar como barrera certificada contra incendios, agua y
gas, el sistema de sellado multicable EMC de HTS ofrece proteccién
frente a pulsos electromagnéticos, sabotaje electrénico, ruido, etc.

B Esesencial para asegurar la integridad de los dispositivos
electrénicos, ordenadores y sistemas militares de comunicacion.

B Aligual que los tacos HF, los tacos tolerantes HF EMC tienen un
rango de sellado desde los 3 mm hasta 100 mm sin la necesidad
de modificacion in situ. Los tacos EMC estan pintados con una
pintura de plata altamente conductora para capturar cualquier ruido
eléctrico en el aire.

B | a cinta de cobre proporciona una alta conductividad desde el cable
hasta la toma de tierra, pasando por los tacos hacia el marco de
acero inoxidable facilitando la conductividad a la toma de tierra.
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= HTS

Marco:

Los marcos de acero HTS se unen a la estructura

y forman el marco para el paso de cables, lo que

permite que el sistema se comprima y contenga

la presion. Para garantizar el correcto sellado de
Sistema de un sistema EMC, HTS recomienda el uso de acero
compresién: inoxidable para garantizar una buena conductividad y

conexion de todo el sistema a tierra.

Es necesario para aplicar
presion al sistema vy
completar el sellado una
vez todos los cables/
tuberias estén sellados.

LLa empaquetadura en tres
piezas transmite y distribuye
uniformemente la presion
en la placa de compresion y
garantiza un sellado efectivo
del taco alrededor de los
cables. La capa de pintura
conductora y la cinta de
cobre garantizan que se
mantengan los requisitos
EMC.

Cinta de cobre
adhesiva:

Se proporciona para recubrir
los tacos pasacable y el cable
pelado. Todos los cables
requieren remover la cubierta
exterior para llegar a lograr
el contacto entre el interior
del cable y los tacos. La cinta
conductora de cobre adhesiva
de proteccion EMI se
envuelve alrededor del cable
pelado hasta alcanzar el valor
nominal exterior del cable.
Esto es importante para
asegurar la completa
conductividad de los pulsos/
campos electromagnéticos
de las paredes internas del
marco a tierra.

Placas de
separacion:

Instaladas para fijar los
tacos tolerantes pasacable
y ciegos dentro del marco
y para facilitar el montaje,
las placas de separacién de
acero inoxidable también
aumentan la conductividad
de todo el sistema, para
asegurar un blindaje efectivo
y proteccion EMI.

Tacos tolerantes y
tacos ciegos:

Fabricados en elastémero ignifugo
intumescente, recubiertos con una

capa de pintura conductora cargada

de plata y envueltos con la cinta de
cobre conductora, los tacos HF EMC
proporcionan un excelente blindaje

y proteccion EMC, ademas de los
requerimientos estandar de los tacos HF
contra agua, fuego, etc.

Los tacos tolerantes de HTS tienen un
rango de tamanos para el sellado de
cables desde 3 mm hasta 100 mm sin
la necesidad de ninguna modificacidn,
esto reduce el tiempo de instalacion
del sistema en comparacién con otras
marcas del mercado y no produce
materiales de desecho.
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= HTS
* EMC Marcos

Los marcos HTS se unen a la estructura y forman un marco
para el paso de los cables, lo que permite que el sistema se
comprima y contenga la presién. Asi proporciona una ruta
conductora desde el interior del cable y la superficie de los
tacos hasta tierra.

Todos los marcos marinos y civiles estandar de HTS pueden
utilizarse para la instalaciéon de sistemas EMC.

Se recomienda el uso de acero inoxidable para las
aplicaciones de EMC.

B Version Ex disponible bajo pedido.
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B HMX s 18
B HMOX e 20
B HMEX s 22
B HMEBX e 24
B HMEX s 26
B HMBX e 28
B HMOX e 30
B HMRXTB oo 32
CIVIL
B HCX s 40
B HCOX et 42
B HCLX e 44
B HCLOX e 45

L G 56

B CB o 58

=0 60

L= G 62
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H-HC £MC

El marco H-HC es fabricado con brida. Esta brida puede ser colocada
de manera central en el marco o desplazada a un lado. Disponible en
dos anchos diferentes: 60 y 120 mm de ancho (interno).

CARACTERISTICAS

B Diseflado para ser instalado (atornillado) dentro o fuera de los
paneles y armarios.

B Para sellarse con tacos HTS HF EMC vy sistemas de compresidn
EMC, placas de separacién y lubricante para proporcionar una
ruta conductora desde el interior del cable y la superficie de los
tacos hasta tierra.

Materiales: acero inoxidable.
B Herramienta de compresion necesaria para la instalacion.

B Tamafios de brida y marco personalizables (este Ultimo seguin
nuestros tamafos estandar).
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B |aJunta de Sellado EMC HTS puede ser instalada en ambos
lados de la brida, dependiendo de la instalacion.

B Version Ex disponible bajo pedido.
/ o [ [} o\
(o] '§ o o
h1 =
’
\_ © o o o J /
H2 60
. . . . .
0 0 } i i
H-HCM+P | A ' B ' C H-HC M ! A ' B
0 0 ; i ;
0 0 i ] ]
H-HC 1+1 : 60 7 101 7 101 H-HC 1 ' 60 ? 101
H-HC2+42 120 | 101 . 101 H-HC 2 l 120 | 101
1 1 1 1
H-HC3+1 60 1 1595 | 101 H-HC 3 l 60 l 1595
H H | .
H-HC 3+3 1 60 l 159,5 | 1595 H-HC 4 ! 120 ! 1595
v v v ' !
H-HC 4+2 1 120 | 159,5 | 101 H-HC 5 ! 60 ! 218
v v v ! '
H-HC 4+4 ; 120 | 159,5 | 159,5 H-HC 6 ! 120 ! 218
i i i
H-HC5+1 | 60 ! 218 ! 101 H-HC 7 3 60 3 2765
. . .
H-HC5+3 ! 60 ! 218 ! 1595 H-HC 8 ' 120 ; 2765
- h h
H-HC 5+5 ! 60 ' 218 ' 218
H-HCE+2 120 218 101
H-HC6+4 120 7 218 7 1595
H-HC6+6 ! 120 7 218 ; 218
H-HC 7+1 l 60 | 2765 | 101
H-HC7+3 60 2765 1595
H-HC 745 | 60 | 276,5 l 218
H-HC 7+7 | 60 | 2765 | 2765
H-HC 8+2 | 120 ' 2765 ! 101
H-HC 8+4 | 120 : 276,5 ! 159,5
: : m
H-HC 8+6 ! 120 ! 276,5 ! 218
; : :
H-HC 8+8 ! 120 ! 276,5 ! 276,5
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= HTS
" TACOS TOLERANTES

Los tacos tolerantes HTS HF EMC estan disefiados para
sellar los diferentes cables que pasan a través del marco.

Su diseno especial con cinco puntos de contacto permite
que se adapte a diferentes rangos de didmetros usando
el mismo taco y que también acepten variaciones en el
didmetro del cable/tuberia.

La pintura con base de plata y la cinta de cobre, aseguran
el correcto apantallamiento y la conductividad del
sistema.

CARACTERISTICAS

www.hts-mct.com

B Fabricados en polimero elastdmero intumescente libres de
alégenos.
B No es necesaria la modificacién del taco durante la
instalacién. Cero materiales de deshecho.
B Los puntos de ajuste en las caras internas del taco aseguran un
correcto contacto con todo el cable.
B Versién Ex disponible bajo pedido.
8l Sl
1
Pl s B
A B - 60
DIAMETRO CABLE/TUBERIA
ETIQUETA A ‘ ETIQUETA B
DESCRIPCION L (mm) ! MINIMO (mm) MAXIMO (mm) | PESO (Kg)
HF153 | 15 3 5 5 5 0,02
HF155 15 : 5 7 002
HF157 15 : 7 ! 9 001
HF203 ! 20 3 l 6 ! 0,03
HF206 20 6 9 003
HF209 20 9 12 003
HF2011 | 20 ! 11 : 14 0,02
HF2013 ! 20 13 ' 16 ! 0,02
HF3012 30 12 15 . 005
HF3015 | 30 15 : 18 0.06
HF3018 | 30 ! 18 21 0,05
HF3021 ! 30 21 : 24 ! 0,04
HF4012 | 40 12 15 L 012
HF4015 | 40 15 ; 18 012
HF4022 | 40 : 22 25 0.10
HF4025 ! 40 25 i 28 E 0,09
HF4028 | 40 28 | 31 . 008
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= TACOS TOLERANTES
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= HTS
* ~ TACOS CIEGOS

Los tacos ciegos HTS HF EMC estan disefiados para rellenar los
espacios vacios del marco que no son necesarios para los servicios, lo
que permite la capacidad de reserva para futuros requisitos.

La pintura de plata conductora vy la tira de cobre aseguran una correcta
protecciéon EMI.

B Versién Ex disponible bajo pedido.

H 60

"

B— Tacos ciegos
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TIPO ! H (mm) L (mm) . ETIQUETA(N) | PESO (kg)
HF150/E | 15 15 15 0,02
HF200/E 20 20 20 0,03
HF300/E i 30 ! 30 i 30 ! 0,08
HF400/E : 40 ! 40 i 40 : 0,14
HF600/E ! 60 60 60 ! 031
HF900/E 90 90 90 071
HF1200/E 120 5 120 5 120 ; 1,24

HF90-30/E* | 90 30 90-30 0,24
*HF90-30/E para ser usado junto con el taco tolerante de la serie HF90
B— Tacos ciegos con esquina redondeada
TIPO H(mm) ! L (mm) ETIQUETA (kg) R(mm) | PESO (kg)
HF200R20 ! 20 i 20 ! 20 ! 20 | 003
HF300R20 ! 30 | 30 ; 30 E 20 ! 0,07
B— Tiras de relleno
TIPO : H (mm) 5 L (mm) | PESO(kg)
HF50 : 5 ; 60 0,03
HF100 ! 10 : 60 : 011
HF100 (12x10)* 10 5 60 5 0,11
*HF100 precortado en 12 piezas de tacos 10x10mm
| 92 I
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=HTS
=  SISTEMA DE COMPRESION

El exclusivo sistema HTS de compresidn se utiliza en marcos

rectangulares para comprimir y sellar la instalacién de cables/

tuberias dentro de los tacos HF EMC cuando la compatibilidad

electromagnética es necesaria. =

- Empaquetadura: El elemento final de la instalacion del marco,
esta se inserta encima de la placa de compresion. El apriete de
los tornillos y los pines de acero insertados en la empaquetadura
proporcionan presion al sistema y garantizan un correcto sellado.
La pintura de plata conductora vy la tira de cobre aseguran una
efectiva proteccién EMI.

- Placa de compresiéon: Colocada en la parte superior de la
ultima fila de tacos. Esta placa distribuye la presién de la
empaquetadura para garantizar que se aplique una correcta
compresién al sistema.

CARACTERISTICAS

B Disponible en diferentes modelos: Estandar, RC (esquina redonda
derecha), LC (esquina redonda izquierda) y RR (doble redondeada),
para los diferentes tipos de aberturas en un marco.
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B Disenado para ser instalado en todas las aberturas rectangulares.
B Materiales: acero inoxidable.

B Version Ex disponible bajo pedido.

B— Empaquetadura 1642B/ES
A

© © O -

!
I
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=HTS
= SISTEMA DE COMPRESION

9 |
2 © ~
D w w
3 |
11} © T
T
B— Placa de compresion 1642A/ES
|
[
HAWKE LT
Dimensiones externas Peso (kg)
DESCRIPCION A Acero
uds | W [mm] | H[mm] | Z [mm] Acero inoxidable
Sistema de compresién Empaquetadura/1642B/ES 120 1 120 42 60 13 0,8 0,8
1642/ES 120 mm Placa de compresién /1642A/ES 120 1 127 17 77 - 0.4 0.4
Empaquetadura doble Empaquetadura/1642B/ES DR 1 120 42 13 0,8 0,8
redondeada/1642/ES DR Placa de compresién /1642A/ES 1 127 17 77 - 0,4 0,4
Empaquetadura esquina Empaquetadura/1642B/ES LR 1 120 42 13 | 08 0.8
izquierda redondeada/ ” .
1642/ES LR Placa de compresién /1642A/ES 1 127 17 77 0.4 0,4
Empaquetadura esquina Empaquetadura/1642B/ES RR 1 120 42 13 0,8 0,8
derecha redondeada/ Placa de compresién /1642A/ES 1 127 17 77 - 0.4 0.4
1642/ES RR
* Para la adquisicién de piezas por separado, contacte con el departamento de ventas
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=HTS
= PLACAS DE SEPARACION

Las placas de separacidén aseguran que los tacos
(ciegos y pasacable) de un sistema de sellado
rectangular HTS, estén fijos en su posicion después de
la compresidn.

Se debe de colocar una placa de separacion encima
de cada fila completa de tacos tanto pasacable como
ciegos. Sin embargo, nunca encima de la ultima fila
superior (debajo de la placa de compresion).

B Disponible en acero inoxidable AlSI 304. AISI 316y
otros materiales bajo demanda.

B | as placas de separacién de alta presion (931P)
deben de utilizarse en aplicaciones donde se requiera
una presion superior a 3,5 bar.

B Version Ex disponible bajo pedido.
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Placa de separacion Placa de separacion
estandar HTS de alta presiéon HTS
W
W o o o o
B I T ¢} ¢}
LT (@) O
. . | O 0 0 O |
DESCRIPCION ' W(@mm) ! H(mm) | Hi(mm)

Placa de separacién 931 60mm 68 68 62
Placa de separaciéon 931 120mm 128 68 62
Placa de separacién 128 88 62

de alta presién 931/P 120mm | 1

*  HERRAMIENTA DE MARCADO EMC

La herramienta de marcado EMC (Ref. 970) se utiliza para 4
facilitar la correcta instalacién de los cables en un sistema FRAME A
EMC.

fllr_____ B
Esta herramienta reutilizable esta disefiada para marcar el EmMc | H
area donde se debe de retirar la cubierta del cable, para e | ""gm
poder envolver la cinta de cobre y para marcar en el cable % A o
ambos extremos del marco, garantizando que los tacos y AR e
la cinta de cobre queden alineados. MaRK
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= HTS
* HERRAMIENTA PELACABLE EMC

® Esta herramienta reutilizable estd disefiada para remover
la cubierta del cable con precision y sin dafar su interior.
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’ DIAMETRO DEL CABLE
DESCRIPCION P P
Minimo (mm) Maximo (mm)
Herramienta corta cable EMC 972/a 4 22
Herramienta corta cable EMC 972/B 6 32
Herramienta corta cable EMC 972/C 10 64

" CINTA DE COBRE EMC

La cinta de cobre de HTS (Ref. 950) se usa en los sistemas
EMC para rellenar el espacio desde el interior del cable al
taco HF EMC, una vez se ha retirado la cubierta del cable.

Proporciona una ruta de alta conductividad desde el
interior del cable a tierra.

| 96 .
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= HTS
HRTO £MC

El sistema HRTO EMC de HTS es una solucion de sellado
circular para el paso de varios cables a través de una abertura
circular en muros, mamparos o cubiertas, para su uso cuando
la compatibilidad electromagnética sea necesaria.

El sellado del sistema se forma al apretar los tornillos de
compresidon que expanden radialmente el sistema sin la
necesidad de un sistema de compresion, la cinta de cobre
proporciona una ruta de alta conductividad desde el interior
del cable a tierra, evitando las interferencias y el ruido.

CARACTERISTICAS

B Diseflado para instalarse usando los casquillos HTS (soldados,
atornillados o encastrados) y los tacos HF EMC.
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B Fabricado en polimero elastémero intumescente con placa frontal y J
trasera en acero inoxidable. Estas placas también estan disponibles
en acero.
B ELHRTO siempre se suministra como un marco abierto. Esto permite
que el marco sea instalado después de la instalacion de los cables.
B No se necesitan herramientas extra para su instalacion.
B Version Ex disponible bajo pedido.
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HRTO £MC
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2 TAMARNO CASQUILLO
DESCRIPCION NECESARIO A (mm) B (mm) | C(mm) | d(mm) Z (mm) PESO (Kg)
HRTO-30/ES | 30 .36 - - 032 L e 011
HRTO-40/ES | 40 i 46 - - {40 64 0.15
HRTO-50/ES 50 . 56 e 50 64 02
HRTO-70/ES | 70 i 85 | 105 | 50 70 | 70 05
HRTO-100/ES 100 . 108 . 137 L 94 100 70 08
HRTO-125/ES | 125 { 150 | 163 | 124 | 125 | 74 0,95
HRTO-150/ES | 150 . 160 | 187 | 179 | 150 74 19
HRTO-200/ES | 200 i 210 ¢ 237 i 226 | 200 74 | 37
*Todas las dimensiones son valores nominales
B Areade sellado B—— Referencias de instalacién
AREA DE SELLADO
PO (wxh) péa.
HRTO-30 15x15 Ver piezas de montaje 69
HRTO-40 20x20 \er accesorios 79
HRTO-50 30x30 . .
HRTO-70 40x40 Ver gufa instalacion 149
HRTO-100 60x60 Ver gufa inspeccion 181
HRTO-125 ! 80x80
HRTO-150 | 90x90
HRTO-200 ! 120x120
98 I
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=HTS
HRST FMC

El sistema HRST EMC de HTS es una solucién de sellado
circular para el paso de un cable o tuberia a través de
muros, mamparos o cubiertas.

Se utiliza cuando la compatibilidad electromagnética (EMC)
sea necesaria. La cinta de cobre proporciona una alta
conductividad desde el interior del cable a tierra, evitando
asi las interferencias vy el ruido.

Cada tamafno de HRST puede sellar un amplio rango de
diametros sin la necesidad de modificaciones.

CARACTERISTICAS

B Disponible para sellar pasos desde 4 mm hasta 170 mm de
didmetro externo, en la versién estandar.

Diseflado para instalarse usando Casquillos HTS (soldados,
atornillados o encastrados).

B Fabricados en polimero elastémero intumescente con placas
frontal y trasera en acero inoxidable. Cada HRST lleva una
junta para prevenir la corrosion galvanica cuando se instala
dentro de un casquillo de acero.
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B ELHRST siempre se suministra como un marco abierto.
Esto permite que se pueda instalar el marco después de la
instalacién del cable/tuberia.

B No se necesitan herramientas extra para su instalacion.

B Version Ex disponible bajo pedido.
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HRST £MC

BROY . T

> | TAMARO | SELLADO | SELLADO !

LL DESCRIPCION |CASQUILLO! DESDE | HASTA | A(mm) | B(mm) | PESO(Kg) | COLOR

|_ i NECESARIO | (mm) (mm) ! !

p) HRST-30/4/ES 30 1 4 ] 10 . 32 1 36 . 016 Blanco -

> HRST-30/7/ES ! 30 7 14 1 32 i 36 L o15 (SR [ *

2 HRST-30/10/ES 30 ! 10 ! 17 ! 32 I 36 014 AR ;

= HRST-40/4/ES | 40 | 4 10 1 a0 i 46 o024  |ENISEGEEN A

V) HRST-40/7/ES | 40 ! 14 0 40 i 46 1 023 Amarillo =

Z HRST-40/10/ES 40 : 10 : 17 40 . 46 L0211 NEEEN P

<E HRST-40/17/ES 40 17 24 40 '; 46 0.18 Rosa b2

ad HRST-50/4/ES | 50 4 . 10 | s0 | 56 035 [IEEESEE 55

— HRST-50/10/ES ! 50 10 17 . 50 56 L 033 Blanco o

u HRST-50/17/ES 50 : 17 ! 24 ! 50 56 020 AR
HRST-50/24/ES | 50 . 24 . 3 . 50 i 5 . 025 Nararia E

z HRST-70/26/ES | 70 26 | 33 . 6 i 80 . osc  [ENGEGEE

III HRST-70/33/ES ! 70 33 E 39 ! 69 80 L 050 Amarillo
HRST-70/39/ES | 70 . 39 | 45 | 69 | 8o | o4 |ENEEEEE
HRST-70/45/ES | 70 | 45 | 50 | 69 ! 80 . 038 Rosa
HRST-100/48/ES | 100 | 48 55 99 L1101 o096 [INESEE
HRST-100/55/ES | 100 | 55 : 61 99 | 110 L 087 Blanco
HRST-100/61/ES 100 61 66 99 r 110 o79 AN
HRST-100/66/ES | 100 | 66 71 99 110 Lo Naranja
HRST-125/64/ES 125 64 E 71 124 1 135 o142 NSRS
HRST-125/71/ES | 125 71 79 124 135 127 Amarillo
HRST-125/79/ES | 125 | 79 i 8 i 124 ¢ 135 112 |ENEEEEN
HRST-125/86/ES | 125 | 8 | 93 | 124 L 135 1 096 Rosa
HRST-125/93/ES 125 ! 93 E 98 ! 124 135 0,84 Naranja
HRST-150/93/ES 150 93 102 149 I 160 179 RSO
HRST-150/102/ES | 150 | 102 | 108 | 149 L 160 L 163 Blanco
HRST-150/108/ES ! 10 1 108 . 115 ¢ 149 . 160 ¢ 143 |EAEEN
HRST-150/115/ES 150 115 120 149 160 1,28 Naranja
HRST-175/118/ES 175 118 125 174 1 185 216 VG
HRST-175/125/ES | 175 | 125 | 132 | 174 L 185 193 Amarillo
HRST-175/132/ES ! 175 ! 132 ! 138 L 174 185 o172 e
HRST-175/138/ES | 175 | 138 | 145 . 174 | 185 | 147 Rosa
HRST-200/136/ES | 200 | 136 : 143 . 199 210 | 273 |HEECCEM
HRST-200/143/ES | 200 | 143 | 150 | 199 | 210 | 248 Blanco
HRST-200/150/ES 200 150 157 199 210 220 AN
HRST-200/157/ES | 200 | 157 | 164 {199 | 210 | 192 Naranja
HRST-200/164/ES | 200 | 164 | 170 | 199 | 210 | 167 Amarillo

*Todas las dimensiones son valores nominales

B Referencias de instalacién

pag.
Ver piezas de montaje 69
Accesorios 79
Ver guia instalacion 129
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= HTS
HBRT Familia

HTS HBRT es una solucién de sellado circular para multiples
cables que pasan a través de tuberias o conductos en arquetas
o parades de hormigon.

El sello se forma apretando los pernos de compresién que
expanden el sistema radialmente sin necesidad de un sistema
de compresion.

CARACTERISTICAS

B Diseflado para su instalacién con la serie HTS DM: médulos de
sellado en blanco y tolerantes a DM.

B Fabricado en polimero elastémero con placas frontal y trasera de
acero inoxidable.

B HBRT siempre se suministra como sistema abierto. Permite su
instalacién después de la instalacion de cables o tuberias.

B Proteccion estanca.
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B No se necesitan herramientas adicionales para su instalacion.
B Temperatura de trabajo -35°C a 120°C.
B Vida (til estimada a 20°C de 15 afios.
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@A-d depende del didmetro interno del tubo. W depende de la cantidad y el tamafio
de los cables.

Anotacién: Para garantizar un sellado adecuado del sistema, el cliente debe definir el
didmetro interno del tubo en funcién de las dimensiones reales del conducto en obra.

l——— Referencias de instalacién

pag.
Ver piezas de montaje 69
Accesorios 79
Ver guia instalacién 152
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=HTS
HBRST CABLE/TUBERIA UNICO

HTS HBRST es una solucion de sellado circular para un Unico
cable que pasa a través de tuberias o conductos en arquetas o
paredes de hormigdn.

El sello se forma apretando los pernos de compresion que
expanden el sistema radialmente sin necesidad de un sistema
de compresion.

CARACTERISTICAS

B Fabricado en polimero elastémero con placas frontal y trasera de
acero inoxidable.

B HBRST siempre se suministra como sistema abierto. Permite su
instalacién después de la instalacién de cables o tuberfas.

B Proteccion estanca.

B No se necesitan herramientas adicionales para su instalacion.
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B Temperatura de trabajo -35°C a 120°C.

B Vida dtil estimada a 20°C de 15 afios.

P
T,
Il
T
1
T
L
T
f
1|
T
I

L

—
-
|

T

L

T

L

T

}
=
i

@A-B depende del didmetro interno del tubo. - @C depende
del tamafio de los cables.

Anotacién: Para garantizar un sellado adecuado del sistema, el cliente debe definir el didmetro interno del
tubo en funcién de las dimensiones reales del conducto en obra. También debe definir el diametro exterior de
los cables que se sellaran.
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= HTS
HBRST TREFOIL

HTS HBRST trefoil es una solucidn de sellado circular para multiples
cables que pasan a través de tuberias o conductos en arquetas o
paredes de hormigdn.

El sello se forma apretando los pernos de compresion que expanden
el sistema radialmente sin necesidad de un sistema de compresion.

CARACTERISTICAS

B Fabricado en polimero elastémero con placas frontal y trasera de 65
acero inoxidable.

B  HBRST siempre se suministra como sistema abierto. Permite su
instalacién después de la instalacion de cables o tuberias.

B Proteccidén estanca DNV tested presion catastréfica 2bar seguin .
DNV-CP-0165 Approval Program.

B No se necesitan herramientas adicionales para su instalacion.
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B Temperatura de trabajo -35°C a 120°C.

B Vida dtil estimada a 20°C de 15 afos.

oC

A
it
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@B

@A-B depende del didmetro interno del tubo. @C depende del tamafio de los cables.

Observacién: Para garantizar un sellado adecuado del sistema, el cliente debe definir el
didmetro interior del tubo segun las dimensiones reales del conducto en obra. También
debe definir el didmetro exterior de los cables que se sellaran.
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= HTS
HBRST MULTICABLE/TUBERIA 4D

HTS HBRST Multicable es una solucién de sellado circular para
multiples cables que pasan a través de tuberias o conductos en
arquetas o paredes de hormigdn.

El sello se forma apretando los pernos de compresion que expanden
el sistema radialmente sin necesidad de un sistema de compresion.

CARACTERISTICAS

B Fabricado en polimero elastdmero con placas frontal y trasera de
acero inoxidable.

B HBRST siempre se suministra como sistema abierto. Permite su
instalacion después de la instalacidon de cables o tuberias.

B Proteccién estanca DNV tested presién catastréfica 2bar segin
DNV-CP-0165 Approval Program.

B No se necesitan herramientas adicionales para su instalacion.
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B Temperatura de trabajo -35°C a 120°C.

B Vida Util estimada a 20°C de 15 afios.

A

@B

@A-B didepende del diametro interno del tubo. - @C depende del tamafio de los cables.

Observacién: Para garantizar un sellado adecuado del sistema, el cliente debe definir el
didmetro interior del tubo segun las dimensiones reales del conducto en obra. También
debe definir el didmetro exterior de los cables que se sellaran.
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= HTS
DUCT TAPA

Duct tapa para conductos HTS es una solucién de sellado circular para
tuberias o conductos empotrados en arquetas o paredes de hormigon.

El sello se forma apretando los pernos de compresién, que expanden
el sistema radialmente.

CARACTERISTICAS

B Fabricado en polimero elastdmero con placas frontal y trasera de
acero inoxidable.

B Proteccion estanca.

B No se necesitan herramientas adicionales para su instalacion.

B Temperatura de trabajo -35°C a 120°C.

B Vida Util estimada a 20°C de 15 afios.
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@A-d depende del diametro interno del tubo. @C depende del tamafio de los cables.

Observacion: Para garantizar un sellado adecuado del sistema, el cliente debe definir el diametro interior
del tubo segun las dimensiones reales del conducto en obra.
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= HTS
CBP CASQUILLO

Los casquillos HTS CBP estén disefiados para ser integrados en
muros de hormigdn, creando una abertura circular uniforme que
posteriormente puede cubrirse con tapones ciegos HTS o utilizarse
para sellar cables o tuberias mediante los sitemas de sellado
HBRST y HBRT, garantizando una unién estanca con el hormigon.

CARACTERISTICAS

B Compatible con los sistemas de sellado HTS HBRST, HBRT
y con las tapas ciegas HTS.

-
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|
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B Disponible en varios didmetros: @100 mm, @150 mm,
©200 mm.

®  Disponible en varias profundidades de casquillo: de 500
mm a 100 mm.

B | as profundidades pueden ajustarse en obra cortando la
longitud requerida, gracias a las ranuras que facilitan el
corte directamente en el lugar de la construccion.

B Material: ABS.

Suministrado con tapas LLas profundidades pueden Con juntas waterstop para Brida torre para fijacion.
terminales desmontables ajustarse en obra cortando a garantizar la estanqueidad.
en ambos lados. la longitud requerida, gracias

a las ranuras que facilitan
el corte directamente en el
lugar de construccién.

o . .
B Infraestructura de cables eléctricos y de comunicacion. 100 100-500 290
B Sistemas de comunicacion industrial y civil. 150 100-500 270
B Sellado previo a la instalaciéon para conductos subterraneos 200 100-500 320
o empotrados en pared.
x
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= HTS

El sistema Duct Seal de HTS ha sido disefiado para el sellado de
conductos o tuberfas para cables, este sistema garantiza que el
cableado este protegido contra el agua, humo, productos quimicos,
corrosivos, roedores y escombros.

Probado y testado en diferentes campos, el Duct Seal de HTS
es adecuado para una amplia gama de cables incluyendo, fibra
Optica, cables eléctricos, coaxiales, etc.

Sus aplicaciones tipicas van desde las telecomunicaciones hasta la
distribuciéon de energia.

CARACTERISTICAS

B Cada Duct Seal se suministra con 4 entradas para cables o
tapones.

Disefiado para instalarse a ambos extremos del conducto
o tuberfa.

B Disponible con valvula de prueba de vacio integrada en el
sistema, manteniendo las 4 aberturas libres para su uso.

Disponible en version abierta para instalaciones de
actualizacion, una vez los cables ya estan en posicion.

B Fabricado en polimero elastémero, con placa frontal y
trasera en acero inoxidable y valvulas de laton niquelado,
que previene la corrosion.

B No se requiere el uso de herramientas extra para su instalacién.

B | os modelos de Duct Seal 50/11 y 50/13 proporcionan
un sellado estanco y hermético hasta 2 bar. El modelo de
cuatro aberturas esta disefiado para soportar 1 bar como
estandar.

Adecuado para conductos usados en el interior de camaras
de almacenamiento.

_
h
)

0

=

(o]

SN CON | CONDUCTO/TUBERIA ,NOMERO | DIAMETRO
VALVULA VALVULA (MM)
90/4 90/4/NV 89-90 4 2x34 & 2x23
93/4 93/4/NV 92-93 4 34
95/4 95/4/N 94-95 4 34
97/4 97/4IN 97 4 34
100/4 100/4/N 100 4 34
106/4 | 106/4/N/ 105-106 4 34
50/11/11 - 50 2 2x11
50/11/13 - 50 2 1x11 & 1x13
50/13/13 - 50 2 2x13
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DUCT Secal

Duct Seal Tapon Pasacable

coroon | Soveoen |
N 23/1* 6 95 1
<|: 23/2* 9 125 1
L 23/3* 12 155 1
U) 23/4* 15 18 .
34/1 9 125 1
b 34/2 12 155 1
: 34/3 15 185 1
n 34/4 18 215 1
34/5 21 245 1
34/6 24 275 1
34/7 27 30 1
344x10 10 10 4

* Para su uso con Duct Seal 90/4

Duct Seal Tapones de Relleno

DESCRIPCION ABERTURA DIAMETRO
SIN VALVULA | CON VALVULA i)
34 34V 34
23 23NV 23
13 137 13
11 11V 11

B Otros tamanos de marcos, tapones pasacable o de relleno,
estan disponibles bajo demanda. Por favor contacte con el
departamento de ventas de HTS.
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= HTS
H-DM Marco

El sistema HTS H-DM es una solucién de sellado de
cables de bajo peso, disefiado para el sellado de paneles y

armarios eléctricos frente a las condiciones externas. P

CARACTERISTICAS

B Disponible en tres tamafios de ancho estandar de 120mm
(interno) tamafos (4, 6.3 y 6+6) y en dos tamanos de ancho

estandar de 60mm (interno) tamafios (1 y 5). 9

B Disefado para ser atornillado en el interior o exterior de un
panel o armario eléctrico.

Materiales: Aluminio.

¥ Proteccidn IP.

B Para sellarse con la serie HTS DM, tacos de sellado pasacable y a
ciegos, sistema de compresién DM y placas de separacidn. :

<
-
>
e
2
£
- =

W 60
Wi
o ]
W 60 ° o
W 60 Wi
Wi ° ©
I T 0 ===l o
L] []
I T o ° o o
I T o o
o o o o ° o
H-DM 4 H-DM 5 H-DM 6+6
p DIMENSIONES EXTERNAS
DESCRIPCION : : : : ! PESO (Kg)
: W (mm) H (mm) Wi (mm) : Hi (mm) !

H-DM1 120 ! 160 ! 71 ! 111 } 05
H-DM4 . 180 } 220 } 129 ; 169 ; 0.7
H-DM5 ! 120 | 278 | 71 | 229 3 08
H-DM6.3 | 180 ! 300 ! 129 ! 249 ! 09
H-DM 6+6 180 ! 501 ! 129 : 450 ? 1.4

*Todas las dimensiones son valores nominales
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H-DM Marco

B Areadesellado

o] o
< @ © !
L AREA
: DESCRIPCION . SELLADO(mm)
i H-DM1 | 60x60
a |° ° H-DM 4 | 120x120
< H-DM5 | 60x180
L H-DM63 | 120x200
| H-DM 6+6 2x (120x180)
> : :
(o] W
]
B Dimensiones abertura
W
i DIMENSIONES .
! ' POSICION DE LOS TORINILLOS
DESCRIPCION ABERTURA : ‘ ‘
P L(mm) | H(mm) : ®(mm): y(mm) | x(mm)
7_+_ _+_£ H-DM1 | 77 i 117 | 6 | 100 ! 140
H-DM4 : 137 : 177 . 6 i 160 i 100
H-DM5 77 1 235 . 6 | 100 129
> H-DM63 | 137 | 257 | 6 | 160 | 140
H-DM6+6 ' 137 ' 458 ' 6 i 160 ! 120

*Todas las dimensiones son valores nominales

u > Referencias de instalacidon

pag.
Ver accesorios 79
Ver gufa instalacion 138
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CSDM Kit de compresion

El sistema de compresion CSDM de HTS se usa junto con los
marcos H-DM para comprimir y sellar la instalacidn de los cables y
tacos DM del sistema. Este Kit incluye; la empaquetadura final, tira
de relleno de 5mm y dos placas de separacion. La tira de relleno de
5mm se puede instalar tanto en la parte superior como en la parte
inferior de las filas de tacos en una abertura H-DM.

Se recomienda colocar la tira adicional de 5mm en la fila inferior del
marco, junto con una de las placas de separacién.

_
LL
T
3 |
DESCRIPCION Uds W (mm) H (mm) A (mm) PESO (Kg) :
CSDM-120/S DM — Empaquetadora 1 120 30 68 0,6
Kit de compresic’m DM50 1 120 5 60 0.2
Placa de separacion 2 - - - -
CSDM-120/S DM — Empaquetadora 60mm 1 60 30 68 0,3
Kit de compresion | pyvi50 60mm 1 60 5 60 0,01
Placa de separaciéon 60mm 2 - - - -
*Todas las dimensiones son valores nominales

B Opciones de instalacién

Opcion 1

Opcién 2
(Recomendada): pcién

(0] (0] [e} [e}

© o

—

o O (e} o

=Opcion 1 (Recomendada): Empaquetadura y una placa de separacion se colocaran en la parte
superior del marco sellado. El modulo o tira de relleno DM50 se situara en la parte inferior, con
otra placa de separacién sobre el (nunca entre la tira/modulo y el marco)

=Qpcidn 2: Empaquetadura, tira/modulo de relleno DM50 vy las dos placas de separacion,
situado todo en la parte superior del marco. Cada placa de separacién debe situarse entre los
componentes de goma; entre empaquetadura y tira de relleno DM vy, entre tira de relleno DM50 y
la ultima fila de tacos.
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DM Tacos Pasacable

Los tacos tolerantes DM de HTS estan disefiados para adaptarse a
diferentes tamafos de cable que pasan a través de un marco.

Como todos los tacos HTS, su grado de tolerancia (flexibilidad) permite
variaciones en el didmetro del cable y la identificacién mediante cédigo de
color permite una facil instalacién y una clara inspeccidn visual “in-situ”.

<

— T

> .

LL

15 18

z A B 60

(a]

-

DIAMETRO CABLES
ETIQUETAA | ETIQUETAB
DESCRIPCION L (mm) MINIMO (mm) MAXIMO (mm) PESO (kg) COLOR

DM 153 | 15 ! 3 ! 5 ! 0,01 ~ Rojo
DM 155 15 5 7 L o001 Blanco
DM 157 15 7 9 0,01  Aml
DM 203 } 20 3 6 0,02  Verde
DM 206 20 ! 6 ! 9 ! 0,02 Rosa
DM 209 20 9 12 0,02 ~ Marén
DM2011 | 20 11 14 0.02 Amarillo
DM 2013 ! 20 ! 13 ! 16 ! 0.02 Oro
DM 3012 30 12 15 0,04 ~ Rojo
DM3015 30 15 18 L 004 Blanco
DM3018 | 30 18 21 0.04  Aml
DM 3021 3 30 21 24 0,03 Naranja
DM 4012 40 i 12 i 15 i 0,12  Verde
DM 4015 | 40 15 18 L 009 RoS3
DM 4022 40 22 25 0,08 ~ Rojo
DM 4025 ! 40 25 28 0,07 Blanco
DM 4028 40 3 28 3 31 3 0,06 Al
DM 4031 40 31 | 34 . 005 Naranja
DM 6031 60 31 34 017 ~ Rojo
DM 6034 60 34 37 017 Blanco
DM 6037 60 : 37 : 40 i 0.16 At
DM 6040 z 60 z 40 z 43 z 0,15 Naranja
DM 6043 60 43 46 0.14 ~ Morado
DM 6046 | 60 46 49 0.13 Amarillo
DM 6049 60 ! 49 ! 52 i 0,11  Verde
DM 6052 60 52 54 L 009 Rosa
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DM Tacos Ciegos

Los tacos ciegos DM de HTS estan disefiados para rellenar los
espacios libres de cable dentro del marco, esto permite una
capacidad de reserva para futuras modificaciones.

H 60 <
1
- 40 ! ! <
‘\ Ll
" )3
[ |
: i L 5 H 5 ETIQUETA 5 PESO 5 :
! : : : ! COLOR
DESCRIPCION | (mm) | (mm) | iN) | (Ka) |
DM 150 ? 15 15 15 0,01 E
DM 200 ; 20 ! 20 ! 20 I 0,02 ;
DM 300 ! 30 } 30 } 30 ! 0,06 5
DM 400 40 40 40 011 Negro
DM 600 : 60 ! 60 : 60 : 0,22 :
DM 50 3 5 3 120 3 - 3 0,02 5
DM 100 10 1 120 1 - 1 0,08

PLACAS DE SEPARACION

Las placas de separacién aseguran la correcta posicién de los tacos
(pasacable/ciegos) dentro de los sistemas rectangulares HTS, fijando
su posicion después de la compresion. Debe colocarse una placa de
separacién encima de cada fila de tacos (pasacable/ciego) completa.

®  Disponible en acero inoxidable AISI 304, AISI 316y
otros materiales bajo demanda.

W
I T O O
DESCRIPCION W (mm) 3 H (mm) i Hi (mm)
Placa de separacion 931 60mm 68 68 62
Placa de separacién 931 120mm 128 68 62
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= HTS
H-HC Marco

El marco H-HC es fabricado con brida. Esta brida puede ser colocada
de manera central en el marco o desplazada a un lado. Disponible en
dos anchos diferentes: 60 y 120 mm de ancho (interno). “‘Tﬁ

CARACTERISTICAS

B Disefiado para ser instalado (atornillado) dentro o fuera de los
paneles y armarios.

B Para sellarse con la serie HTS HF: tacos, sistema de compresion,
placas de separacidn y lubricante.

B Materiales: Acero, acero inoxidable.
B Herramienta de compresién necesaria para la instalacion.

B Tamafios de brida y marco personalizables (este ultimo segun
nuestros tamafios estandar). 1

B \ersion Ex disponible bajo pedido.

<
-
S
N
(S,
+
m -

(o [ [} o ) H
~ H———
a
z[ g o o H
\ o o o o 1
T
Hi 60
H
. . . . .
i y y i i
H-HCM+P | A 5 B i c H-HC M 5 A 5 B
i i ; i ;
i i i : i
H-HC1+1 60 101 101 H-HC 1 60 101
H-HC2+2 120 101 101 H-HC 2 120 101
H-HC3+1 60 ‘ 1595 ; 101 H-HC 3 i 60 ; 1595
H-HC 3+3 i 60 | 159,5 | 1595 H-HC 4 ! 120 | 1595
!’ B 1 1
H-HC 4+2 . 120 : 1595 : 101 H-HC5 ! 60 ! 518
" ;
H-HC 4+4 120 1595 159.5 H-HC 6 | 120 | 218
:
H-HC5+1 ! 60 ! 218 ! 101 H-HC 7 3 60 ; 2765
n : : '
H-HC5+3 | 60 ! 218 ! 1595 H-HC 8 1 120 3 2765
" : :
H-HC 5+5 ! 60 ! 218 ! 218
H-HC6+2 ! 120 218 101
H-HC6+4 ! 120 218 1595
H-HC6+6 ! 120 7 218 7 218
H-HC 7+1 | 60 | 2765 | 101
| | |
H-HC 7+3 l 60 1 2765 1 1595
H-HC 7+5 | 60 1 2765 1 218
H-HC 7+7 | 60 | 2765 | 2765 : : =
' ' . B—— Referencias de instalacién
H-HC 8+2 ! 120 ! 2765 ! 101
H-HC 8+4 ! 120 ! 2765 ! 1595 pag.
: : :
H-HC 8+6 ! 120 ! 2765 ' 218 Ver piezas de montaje 69
: : :
H-HC 8+8 ! 120 ! 2765 ! 2765 :
; : : Accesorios 79
Ver guia instalacién 129
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EX HTS

HTS tiene una gama especifica de productos Ex aprobados
para en atmosferas potencialmente explosivas (areas EX).

—— ¢Qué es una atmosfera explosiva?

Una atmdsfera explosiva se define como una mezcla de
sustancias peligrosas con aire, bajo condiciones atmosféricas,
en forma de gases, vapores, niebla o polvo en la cual,
después de haber occurido la ignicion, la combustion se
extiende a toda la mezcla no quemada.

Atmdsfera potencialmente
explosiva: una atmosfera
que podria volverse
explosiva debido a las
condiciones locales y
operacionales.

—— ¢Doénde se encuentran normalmente
atmosferas explosivas?

Las atmosferas protencialmente explosivas se pueden encontrar en muchas
industrias, tales como:

Plantas quimicas Mineria de carbon
Refinerfas vy plantas petroquimicas Plantas de tratamiento de aguas
residuales

Gasoductos y centros de distribucion de gas

Estaciones de servicio o gasolineras Industria farmaceutica

Industria grafica, papel y textiles Procesamiento de alimentos

Industrias de revestimiento de superficies Fabricacion de muebles

Y muchos otros

122
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——— Ex Certifications

Los productos Ex de HTS para uso en atmodsferas
explosivas estan certificados para los tipos de proteccidon
Ex “e” (seguridad aumentada) y Ex “th” (proteccion

para polvo por envolvente) en cumplimiento con las
siguientes normativas europeas e internacionales:

Directiva 2014/34/EU (ATEX Directive) IECEx (International Certification Scheme)
Certificados por Laboratorio Oficial Madariaga Certificados por Nanio-CCVE conforme a las normas
(LOM) conforme a las normas EN 600790, IEC 60079-0, IEC 60079-7 y IEC 60079-31.
EN 60079-7 y EN 60079-31.

ExellC Gb
I 2GD Ex e lIC Gb Extb Il C Db

Ex tllIC IP66 Db
Rango de temperatura: -60°C to +80°C

Rango de temperatura: - 40°C to +80°C

Inmetro Regulations

Certificados por IEx conforme a la norma Inmetro
115:2002.

Ex eb IIC Gb IP66
Ex tb IlIC Db IP66

Por favor, considere que las certificaciones Ex son
validas si todos los componentes son originales de
HTS v cuantan con certificados Ex.

—— Productos Ex

HTS dispone de hojas de catalogo especificas para sus productos Ex.

Ex Marcos marinos rectangulares
Ex Marcos civiles rectangulares
Ex Sistema circular

Ex Tacos

Ex Piezas de montaje

Accesorios

Los productos Ex de HTS estan identificados segiin normas Ex
especificas.

Para mas informacidn, por favor contacte a nuestro departamento de
ventas.

Si necesita productos Ex, indiquelo claramente en la peticion, oferta o
pedido junto con requisito Ex aplicable.
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HMS HTS Management Software

El software de disefio HTS hace que el calculo de sus proyectos con
pasos de cables sea facil y rapido, obteniendo de forma sencilla el
listado de materiales y su distribucidn en la instalacién de forma
automatica.

Al tiempo, mantiene la trazabilidad de todos los datos de cables,
porcentajes de saturacidn por area, etc.

Con el HMS es posible importar datos de los proyectos y de los
cables desde un archivo externo, administrar miles de cables y

pasos en unos pocos clics y obtener listas de materiales, planos
detallados del sellado del paso vy diferentes tipos de informes del
proyecto.

El software permite la modificacion de datos recalculandolos
automaticamente, ofreciendo siempre la mejor combinacién de
marcos y tacos para ahorrar tiempo y dinero.

Los planos de instalacion y la disposicion de los cables facilitan
la instalacidn, ya que muestran la codificacidn por colores de los
tacos HTS, ayudando a ahorrar mucho tiempo y manteniendo la
trazabilidad de los pasos.

CARACTERISTICAS

B Ahorra tiempo disenhando tus proyectos.
B Gestiona una gran cantidad de cables y pasos.

B |mportacion de datos de proyectos y cables.

Calcula de forma automatica o manual la mejor combinacién de materiales.

B Exporta listas de materiales, informes y planos de instalacion.

B Modificacidn de la posicidn del cable en el marco directamente en el plano.

B Vista previa de la disposicidn de los tacos con la codificacion de colores.

B Exportar un resumen del proyecto para solicitar un presupuesto rapidamente.

B Compartir los proyectos a través del servidor interno.
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APP Pars instaladores HTS

La aplicacion HTS para instaladores de MCT's hace
que la instalacion de los pasos sea mas rapida v facil.
Esta disefada para usarse desde cualquier dispositivo
mavil ya sea iOS o Android, para Smartphone o Tablet.
La aplicacién para instaladores HTS permite al
instalador calcular automaticamente la mejor

configuracién para el sellado del sistema,
exportar listas de materiales, planos
detallados con codificacion de colores HTS y
el resto de informacion importante.

También el instalador puede consultar la
informacion del producto, instrucciones

de instalacién/consejos, ver los videos

de instalacion del producto y ponerse en
contacto con HTS para obtener asistencia
técnica. Todas estas caracteristicas ayudan
a reducir el tiempo de instalacion y a evitar
posibles errores en la misma.

CARACTERISTICAS

B Ahorra tiempo en la instalacidn de tus proyectos.

B Calcula automatica o manualmente la mejor combinacion
de materiales.

B Modificacion y adaptacidn de configuraciones manualmente.

B Exportacion de listas de materiales, informes y planos de
instalacion. o

B Modificacion de la posicion de los cables directamente en
el plano.

B Vista previa de la disposicion de los tacos con la
codificacién de color.

B Exportacidon del resumen del proyecto para solicitar
presupuesto rapidamente.
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SERVICIO
DE APOYO
TECNIC

FORMACION

HTS ofrece un completo programa
de formacion en instalacién del
producto para sus instaladores. Esta
formacion en la instalacion permite
a nuestros instaladores aprender
las mejores técnicas para la correcta
realizacion del sellado del sistema.
Esto nos permite ahorrar tiempo vy
evitar errores en la instalacion.

La formacion también demuestra
qgue el sistema HTS puede instalarse
mucho mas rapido que otros
sistemas de sellado.

= HTS

SAFETY SEALING SOLUTIONS

Esta formacion puede incluir
inspeccion y supervision con el fin
de detectar posibles errores de
instalacion y proponer las acciones
correctas.
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TECNIC

|" 4 % —"'"‘
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SERVICIO
DE APOYO

CENTRO DE FORMACION

Hemos disenado un sencillo programa
formativo para ayudar a nuestros
clientes y colaboradores a obtener

las habilidades necesarias, poniendo
en primer lugar la seguridad cuando
realicen una instalacion del sistema
de sellado para cables o tuberfas de
HTS.

Formamos a nuestros clientes en
nuestro centro de formacidénespecifico
para ampliar sus conocimientos,
mejorar sus ventajas competitivas y
ahorrar en tiempo de produccion.

El centro de formacion HTS cuenta
con todo el equipo necesario para
garantizar un alto nivel de formacion
de acuerdo con los requisitos de los
proyectos en los que se instalaran
nuestros productos.

El equipo de formacién de HTS esta
compuesto de técnicos cualificados
con mas de 20 ahos de experiencia
en la instalacion de sistemas de

sellado HTS.
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m— SISTEMA RECTANGULAR Guia deinstalacidn estdndar:

L—

Asegurarse que el marco este Lubricar el interior del marco. Medir el didmetro de los cables y
limpio, pase los cables y tuberias Asegurarse de lubricar seleccionar el taco apropiado. La
a través del marco, ubicando los debidamente las esquinas. guia de colores le ayudara en la

de mayor didmetro en la parte seleccién del taco correcto.

baja. (Nota: Emplear marco abierto
para instalaciones con cable ya
existentes)

.
S
O
y 4
O
:
g
b
z

Lubricar todos los tacos ciegosy  Comenzar a cerrar el marco. La guia de colores le ayudara en la correcta
pasacable con el lubricante HTS. instalacion de los tacos. Instalar siempre una placa de separacion entre
cada fila de bloques. Los tacos no deben de sobrepasar los bordes de
retencién de las placas de separacidn.

Insertar la ultima placa de

HTS-ES-AI001-Rev03-10/25

g Insertar la ultima fila de tacos entre Apretar la herramienta de
separacion y la plac/a Qe i la placa de separacion y la placa de compresién hasta obtener
compresion antes o!e la uttima 1_"|La compresidn. Insertar la herramienta suficiente espacio para colocar
de F?COS (0 ante,s, si es necesario). de compresién sobre la placa de las piezas laterales de la
Verificar que el area de sellado del compresion en el centro de esta. empaquetadura.

marco (Ver tabla) se llenara con
tacos en su totalidad.
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Colocar las piezas laterales. Insertar la pieza central de la
Después, afloje la herramienta de compresién y extraigala. empaquetadura con la placa
frontal.

.
)
O
y 4
O
:
g
b
z

Aprx10-12 mm

Apretar las tuercas de la empaquetadura de manera alterna siguiendo la Aproximadamente entre 10 -
secuencia mostrada para comprimir debidamente y completar el sellado.  12mm de rosca de cada tornillo
Utilizar una llave de carraca para una instalaciéon mas facil. debe verse para garantizar un
sellado optimo.

B—— Notas

Dejar el sistema al menos 24 horas antes de aplicar presién. Para
desmontarlo ver instrucciones de desarme.

B Areade sellado

Lo

N

5 :

— ~ LA

o TAMARD | AREA ?VEV fhE)LLADO

o T

>

: L ow Ol
2 = 2 120x60 'E 5[1
S 3 60x120 u o 1
< . . S 4 120x120 I

j Realizar una inspeccién visual del . 60x180 E 'ﬂg
w pasamuro. El exclusivo sistema 6 190x180 * .
v de codificacién por colores de w . 60x240

L HTS permite que la instalacion - B

sea inspeccionada visualmente
después de completarse y asegura
la correcta correspondencia de las
mitades del taco.
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H SISTEMA HMCX Gufa de instalacién estandar:

-

Asegurarse que el marco este Lubricar el interior del marco. Medir el didmetro de los cables y
limpio, pase los cables y tuberias Asegurarse de lubricar seleccionar el taco apropiado. La
a través del marco, ubicando los debidamente las esquinas. guia de colores le ayudara en la

de mayor didmetro en la parte seleccién del taco correcto.

baja. (Nota: Emplear marco abierto
para instalaciones con cable ya
existentes).

<
D
O
Z
O
0
3
b
z

Lubricar todos los tacos ciegos y Insertar los tacos HF200/R20 o Comenzar a cerrar el marco. La guia
los pasacable con el lubricante HF300/R20 de esquina redonda en de colores le ayudara en la correcta
HTS. las esquinas inferiores del marco. instalacién de los tacos.

Lo
QY
S
—
0
o
>
O]
od
(\'1
o
o
Instalar siempre una placa de Insertar la Ultima placa de Insertar la ultima fila de tacos entre j
separacion entre cada fila de separacion y la placa de la placa de separacion y la placa de
bloques. Los tacos no deben de compresion antes de la Ultima fila compresion. Insertar la herramienta
sobrepasar los bordes de retencién  de tacos (o antes, si es necesario). de compresion sobre la placa de I
en las placas de separacidn. Verificar que el drea de sellado del  compresion en el centro de esta.
marco (Ver tabla) se llenara con
tacos en su totalidad.
. 132 I
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Apretar la herramienta de
compresién hasta generar
suficiente espacio para colocar
las piezas laterales de la
empaquetadura.

Colocar las piezas laterales.
Después, afloje la herramienta de compresién y extraigala.

.
)
O
y 4
O
:
g
b
z

Aprx 10-12 mm

Insertar la pieza central de la
empaquetadura con la placa
frontal.

Realizar una inspeccion visual del
pasamuro. El exclusivo sistema
de codificacion por colores de
HTS permite que la instalacién
sea inspeccionada visualmente
después de completarse y asegura
la correcta correspondencia de las
mitades del bloque.

Apretar las tuercas de la Aproximadamente entre 10 -
empaquetadura de manera alterna 12mm de rosca de cada tornillo
siguiendo la secuencia mostrada debe verse para garantizar un

para comprimir debidamente sellado optimo.

y completar el sellado. Utilizar
una llave de carraca para una
instalacion mas facil.

B—— Notas

Dejar el sistema al menos 24 horas antes de aplicar presién. Para
desmontarlo ver instrucciones de desarme.

B Areade sellado

© 0 © T
L L
TAMARNO | AREADE SELLADO
| (wxh)
e 2 120x60
4 120x120
6 120x180
\—I.' l_/ 8 120x240
w
133 I
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m— HRTO/ HRT SISTEMA CIRCULAR Gufa de instalacién estandar:

Medir el interior de la tuberia/ Asegurarse que el marco esta Insertar el marco circular por
abertura para asegurarse de que limpio. completo dentro del casquillo /
esta dentro de la tolerancia del abertura rodeando los cables. No

marco circular que se utilizara. se debe aplicar lubricante a la

abertura o por fuera del marco. Si
se emplease la version cerrada de
marco circular (HRT), este deberia
ser instalado previamente a colocar
los cables / tuberias a través del
casquillo o abertura.

Medir el didmetro de los cables Lubricar el interior del HRTO, los tacos ciegos y los pasacable a usar con
y seleccionar el taco HTS con el el lubricante HTS. Abrir las dos chapas frontales (las chapas frontales de
rango apropiado. El cddigo de los: HRTO30, HRTO40 & HRTO50 son fijas).
color ayudara a seleccionar el taco
correcto.

Comenzar a cerrar el paso comenzando por la parte inferior y finalizando por la superior. Asegurarse que los
tacos estan colocados firmemente detras de los bordes de retencién. Verificar que el area de sellado total del
marco (Ver tabla) es rellenado por completo por los tacos.

134
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Deslizar las dos placas frontales juntas y mantenerlas fijas. Para una instalaciéon mas facil, pueden usarse
sujetacables, pernos o alicates ajustables para fijar dichas placas.

Apretar las tuercas aproximadamente 2 mm cada vez siguiendo una

secuencia de apriete alterna, aplicando una presién igual en ambas
placas. Al menos se debe ver 10mm de rosca de cada uno de los
tornillos. Utilice una llave para una instalacién mas sencilla.

La extraccién se logra liberando la
compresidn, es decir, invirtiendo
pasos 6-7-8y atornillando
tornillos M8 (no suministrado) en
los agujeros roscados en cada
esquina de las placas frontales.
Esto libera el montaje desde la
abertura y permite desarmar el
sistema.

Realizar una inspeccién visual del

pasamuro. El exclusivo sistema
de codificacion por colores de
HTS permite que la instalacion
sea inspeccionada visualmente

después de completarse y asegura
la correcta correspondencia de las

B—— Notas

mitades del bloque.

Dejar el sistema almenos 24 horas antes de aplicar presién. Para
desmontarlo ver instrucciones de desarme.

B Areade sellado

PO AREA |:(»VEv fhE)LLADo

HRTO-30 ! 15x15 EJ}:ﬂIE
HRTO-40 ' 20%20 :
HRTO-50 | 30x30 u ;
HRTO-70 | 40x40

HRTO-100 | 60x60

HRTO-125 | 80x80

HRTO-150 | 90x90

HRTO-200 | 120x120

135
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m— HRST SISTEMA CIRCULAR Guia de instalacién estandar:

Comprobar el diametro interior del Asegurarse que el tubo esta Lubricar el interior del HRST en
casquillo y el diametro exterior del debidamente centrado en el contacto con el cable/tuberia 'y
cable/tuberia para verificar que casquillo. Asegurarse que el lubricar ligeramente el exterior en
esta dentro del rango del HRST casquillo y el cable/tuberia estan contacto con el casquillo.
seleccionado. El cédigo de colores limpios.

de HTS HRST ayudara para una
correcta seleccién.

.
>
O
y 4
.
:
g
&
Z

Abrir el HRST e instalarlo Insertar el HRST dentro del casquillo. Comprobar que el HRST esta
alrededor del cable/tuberta. completamente insertado en el casquillo, Las placas frontales deben de
estar en contacto con el casquillo.

1-3,2-4 1-4,2-5,3-6 1-5,2-6,3-7,4-8

Apretar los tornillos. El atornillado se tiene que realizar a una vuelta de tornillo por vez, siguiendo la
siguiente secuencia hasta que el sistema este comprimido para sellar el cable/tuberta.

HTS-ES-AI004-Rev03-10/25
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' TAMARO | SELLADO | SELLADO |
DESCRIPCION {CASQUILLO: DESDE | HASTA | COLOR <
INECESARIO !  (mm) | (mm) | —
HRST-30/4 | 30 E 4 i 10 i Blanco D
HRST-30/7 ! 30 7 14 .~ Rojo O
HRST-30/10 30 3 10 i 17 O Aml |
HRST-40/4 | 40 4 . 10 |ENicEacE z
HRST-40/7 40 7 14 Amarillo o
/ HRST-40/10 ! 40 10 ! 17 © Verde o
HRST-40/17 | 40 | 17 | 24 Rosa O
= HRST-50/4 | 50 ' 4 10 |EEEcoE S
, _ . HRST-50/10 | 50 ! 10 ! 17 ! Blanco
Realizar una inspeccién visual ! ) ! ;
del paso. EL HRST seleccionado HRST-50/17 | 50 = 24 _ <
coincide con la tuberfa y el casquillo HRST-50/24 50 ! 24 ! 30 ~ Naranja
instalado (cddigo de color), el HRST HRST-70/26 ! 70 26 33 _ h
esta completamente insertado en HRST-70/33 70 } 33 ! 39  Amarillo m
el casquillo, no existen brechas ! y : '
entre HRST vy el cable/tuberia. HRST-70/39 70 ; 39 | 45 _ z
HRST-70/45 ; 70 i 45 ; 50 l Rosa ]
HRST-100/48 | 100 | 48 55 .~ Rojo
HRST-100/55 100 i 55 E 61 ' Blanco
HRST-100/61 | 100 | 61 | 6 [N
HRST-100/66 | 100 | 66 | 71 . Naranja
HRST-125/64 | 125 64 ! 71 " Morado
HRST-125/71 125 } 71 79 Amarillo
HRST-125/79 | 125 | 79 | 86 |NEEeEN
HRST-125/86 | 125 86 93  Rosa
HRST-125/93 | 125 3 93 i 98 ' Naranja
HRST-150/93 150 93 102 _
HRST-150/102 | 150 | 102 | 108 | Blanco
HRST-150/108 | 150 : 108 | 115 AN
HRST-150/115 | 150 | 115 | 120 | Naranja
HRST-175/118 | 175 | 118 | 125  |ENGEGcEN
HRST-175/125 | 175 | 125 | 132 Amarilo
HRST-175/132 175 ! 132 ! 138 | Verde |
HRST-175/138 | 175 | 138 | 145  Rosa
HRST-200/136 | 200 | 136 | 143 |ECOE
HRST-200/143 | 200 ! 143 | 150 | Blanco
HRST-200/150 200 150 157 _
HRST-200/157 : 200 : 157 : 164 : Naranja
HRST-200/164 | 200 ! 164 . 170 . Amarilo
B—— Notas
Dejar,el sistema al menos 24 horas antes de aplicar
presidn.

B—— Campoditolleranza

HTS-ES-AI004-Rev03-10/25

Verifique el rango de sellado de cables/tuberias en la
pagina 54 del catalogo (HRST).
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m— HRST MULTIAGUJERO SISTEMA CIRCULAR Guia de instalacién estandar:

Comprobar el diametro interior del ~ Asegurarse que el casquillo y el Lubricar el interior del HRST en

casquillo y el diametro exterior del cable/tuberia estan limpios. contacto con el cable/tuberia 'y
cable/tuberia para verificar que lubricar ligeramente el exterior en
esta dentro del rango del HRST contacto con el casquillo.

seleccionado.

.
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z

Abrir el HRST e instalarlo Insertar el HRST dentro del casquillo. Comprobar que el HRST esta
alrededor del cable/tuberta. completamente metido dentro del casquillo, la parte frontal debe estar
en contacto con el casquillo.

Lo

QY

S

—
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o

>

O]

o

O

o

o

Apretar los tornillos. El atornillado se tiene que realizar a una vuelta de Realizar una inspeccion visual j
tornillo por vez, siguiendo la siguiente secuencia hasta que el sistema del paso. EL HRST seleccionado o
este comprimido para sellar el cable/tuberia. coincide con la tuberia y el v

T

casquillo instalado (codigo
de color), ELHRST esta
completamente insertado en el
casquillo, no existen brechas entre
HRST y el cable/tuberia.
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82 &b

En caso de que cualquiera de los agujeros del HRST no estén ocupados por cables, deben estar tapados por
los tapones HTS para HRST.

.
>
O
y 4
.
:
g
b
Z

DESCRIPCION chsgCnlfo NU"SERO SELLADO | SELLADO | A | B | NUMERO | TAMARO PESO
NECESARIO CABLES DESDE HASTA (mm) | (mm) | TORNILLOS | TORNILLOS (Kg)

HRST 40 2D15 : 40 I 2 . 10 . 15 . 40 : 46 : 2 : M5 : 0,17
HRST 40 4D12 | 40 o4 8 E 12 |40 | 46 | 4 : M5 ' 016

Lo

Qq

o

—

a0

o

>

[0

o

O B—— Notas

8 Dejar el sistema al menos 24 horas antes de aplicar

< presion.

n

L

¥ B—— Rango de sellado

T

Verifique el rango de sellado de cables/tuberias en la
pagina 56 del catdlogo (HRST).
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m— H-DM SISTEMA PARA ARMARIOS Guia deinstalacién estandar:

%

%

.

Realizar una abertura rectangular Retirar la proteccién y pegar la Instalar el marco en la abertura con
para el marco de acuerdo con el junta en el marco de aluminio. el lado de la junta hacia el muro o
tamano de marco H-DM que se va estructura.

a usar (Ver tabla).

.
>
O
y 4
.
:
g
&
Z

Insertar los tornillos, arandelas y Atornille el marco al armario. Tire los cables o tuberias a través
tuercas al marco. del marco, ubicando los mas
grandes en la parte inferior.

Lo

QY

~
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Asegurarse que el marco esta Lubricar la parte interna del marco. Antes de comenzar a sellar, colocar j
limpio. Asegurarse que las esquinas estan  una tira de bmm con la placa de o
bien lubricadas. separacién en la parte inferior. 2

T

Esto se incluye con el sistema de
compresién.

| 140 L
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Tome medidas de los cables con Lubricar todos los tacos ciegos y Sellar el paso desde la parte
un calibre y seleccione el taco HTS  pasacable con el lubricante HTS. inferior a la superior, usando los

apropiado. La guia de colores le tacos ciegos y pasacable que se
ayudara a seleccionar el correcto. requieran.

Unicamente usar tacos H-DM.

P
» O o) i
®
_ [
Insertar siempre una placa de Insertar la Ultima placa de separacion Insertar la ultima fila de tacos
separacion entre cada fila de tacos. antes de la Ultima fila de tacos (o antes, entre las ultimas placas de

si es necesario). Verificar que eldreade  separacion. Lubricar e insertar la
sellado del marco (Vertabla) se llenara empaquetadura final H-DM en la
con tacos en su totalidad. Nota: La parte superior del marco.
tira de 5 mm que se suministra con el
sistema no debe considerarse parte del
area de sellado.

www.hts-mct.com
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Aprx l% -12mm
prx

Lo
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>
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ﬂl Apretar las tuercas del sistema de Aproximadamente entre 10 - Realizar una inspeccion visual del
T compresion en orden alterno para 12mm de rosca de cada tornillo pasamuro. El exclusivo sistema de

comprimir y completar el sellado. debe verse para garantizar un codificacion por colores de HTS permite
sellado optimo. que la instalacién sea inspeccionada
visualmente después de completarse
y asegura la correcta colocacion de las
mitades del taco.
. 141 I
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<
z B Areadesellado
0 ° °
[ | 9 & !
Lo AREA
0 DESCRIPCION | g /a0
H-DM 1 60x60
r=ll ° H-DM 4 120x120
H-DM 5 60x180
< H-DM 6.3 120x200
h H-DM 6+6 2% (120x180)
(7)) . .
y 4 w
-
B Tamafio apertura
w
i DIMENSIONES .
L . POSICION DE LOS TORINILLOS
DESCRIPCION : ABERTURA ; , ,
¢ L(mm) ; H(mm) | ®(mm) ;| y(mm) | x(mm)
H-DM1 77 117 6 0 100 ’ 140
-+ —+—-C H-DM 4 L137 177 ! 6 ! 160 ' 100
H-DM5 @ 77 i 235 . 6 i 100 ! 129
- H-DM63 ' 137 ' 257 i 6 160 L 140
H-DMG+6 | 137 | 458 | & i 160 ; 120
*Todas las dimensiones son valores nominales
o« 1
lB—— Notas

Dejar el sistema al menos 24 horas antes de aplicar
presion. Para desmontarlo ver instrucciones de desarme.
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m— SISTEMA EMC RECTANGULAR instalacién estandar:

baja. (Nota: Emplear marco abierto
para adaptar instalaciones ya
existentes)

t
14-l6[mm
:[Apro z
8
L —

S

Asegurarse que el marco este Marcar cada cable en el centro del marco y a 7-8 mm a cada lado
limpio, pase los cables y tuberias de este punto. También es recomendable marcar el cable en ambos <
a través del marco, ubicando los extremos del marco. La herramienta de marcado EMC, reduce el tiempo h
de mayor didmetro en la parte y asegura un marcado correcto. m
|

>Qﬂf—IG mm

aprox

Cortar y retirar la cubierta del cable entre las dos marcas centrales, para La herramienta para el corte de
poder ver la parte conductora del cable. cubierta de cable EMC ayuda
reduciendo el tiempo y asegurando
un corte correcto.

Envolver el cable expuesto con cinta de cobre para recuperar el didmetro  Medir el didmetro de los cables y
exterior del cable. Repetir este procedimiento en todos los cables. seleccionar el taco apropiado.

HTS-ES-AI007-Rev03-10/25
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Lubricar ligeramente los tacos Comenzar a cerrar el marco desde la parte inferior a la superior. Una
pasacable y tacos ciegos con el placa de separacidn ha de ir siempre entre cada fila de tacos. Los

lubricante HTS, teniendo cuidado tacos no deben sobrepasar los bordes de retenciéon de las placas de
de no contaminar las zonas de separacion. Asegurese que el cobre de los tacos y los cables coincide.
cobre del cable o de los tacos. LLas marcas en el cable ayudaran a garantizarlo.

Insertar la ultima placa de Insertar la ultima fila de tacos entre Apretar la herramienta de
separacion y la placa de la placa de separacion y la placa de compresién hasta obtener
compresidn antes de la Ultima fila compresidn. Insertar la herramienta suficiente espacio para colocar
de tacos (o antes, si es necesario). de compresion sobre la placa de las piezas laterales de la
Verificar que el drea de sellado del ~ compresidn en el centro de esta. empaquetadura.

marco (Ver tabla) se llenara con
tacos en su totalidad.

Lo
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Colocar las piezas laterales. Después, afloje la herramienta de Insertar la pieza central de la j
compresién y extraigala. empaquetadura con la placa w
frontal. v

I
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Aprx 10 - 12 mm

y &

Apretar las tuercas de la empaquetadura de manera alterna siguiendo la Aproximadamente entre 10 -
secuencia mostrada para comprimir debidamente y completar el sellado.  12mm de rosca de cada tornillo
Utilizar una llave para una instalacién mas facil. debe verse para garantizar un

sellado optimo.

.
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Realizar una inspeccion visual del
pasamuro. Comprobar que las
marcas son visibles en todos los
cables, garantizando asi que el taco
y la cinta de cobre del cable estdn
alineadas.

B—— Notas

Dejar el sistema al menos 24 horas antes de aplicar presion. Para
desmontarlo ver instrucciones de desarme.

B—— Areade sellado

TAMARO | AREA DE SELLADO
: (wxh)

60x60
120x60
60x120
120x120
60x180
120x180
60x240
120x240

HTS-ES-AI007-Rev03-10/25
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B SISTEMA HMCX EMC Guia de instalacién:

baja. (Nota: Emplear marco abierto
para adaptar instalaciones ya
existentes)

t
- —
| ! 14-16 mm| —

z — i Aprox —
8 7
S

Asegurese que el marco este Marcar cada cable en el centro del cuadro y a 7-8 mm a cada lado
< limpio, pase los cables y tuberias de este punto. También es recomendable marcar el cable en ambos
h a través del marco, ubicando los extremos del marco. La herramienta de marcado EMC, reduce el tiempo
m de mayor didmetro en la parte y asegura un correcto marcado.
|

14-16 mm
Aprox

Cortar y retirar la cubierta del cable entre las dos marcas centrales, para La herramienta para el corte de
poder ver la parte conductora del cable. cubierta de cable EMC ayuda
reduciendo el tiempo y asegurando
un corte correcto.

Envolver el cable expuesto con cinta de cobre para recuperar el didmetro  Medir el didmetro de los cables y
exterior del cable. seleccionar el taco apropiado.
Repetir este procedimiento en todos los cables.

HTS-ES-AI008-Rev03-10/25
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Lubricar ligeramente los tacos Comenzar a cerrar el marco desde la parte baja a la superior. Una placa
pasacable y tacos ciegos con el de separacion ha de ir siempre entre cada fila de tacos. Los tacos no

lubricante HTS, teniendo cuidado  deben sobresalir de los bordes de retencion de las placas de separacion.
de no contaminar las zonas de Asegurarse que el cobre de los tacos vy los cables coincide. Las marcas
cobre del cable o de los tacos. en el cable le ayudaran a garantizarlo.

<
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z

Insertar la Ultima placa de Insertar la ultima fila de tacos entre Apretar la herramienta de
separacion y la placa de la placa de separacion y la placa de compresién hasta obtener
compresidn antes de la Ultima fila  compresién. Insertar la herramienta suficiente espacio para colocar
de tacos (o antes, si es necesario). de compresion sobre la placa de las piezas laterales de la
Verificar que el drea de sellado del ~ compresion en el centro de esta. empaquetadura.

marco (Ver tabla) se llenara con
tacos en su totalidad.

Lo

N

S

—

a0

o

>
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[od
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o

o

j Colocar las piezas laterales. Insertar la pieza central de la
w Después, afloje la herramienta de compresidn y extrdigala. empaquetadura con la placa
g frontal.
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10-12mm

y &

Apretar las tuercas de la empaquetadura de manera alterna siguiendo Aproximadamente entre 10 -
la secuencia mostrada para comprimir correctamente y completar el 12mm de rosca de cada tornillo
sellado. Utilizar una llave para una instalacion mas facil. debe verse para garantizar un

sellado optimo.
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Realizar una inspeccion visual del
pasamuro. Comprobar que las
marcas son visibles en todos los
cables, garantizando asi que el taco
y la cinta de cobre del cable estan
alineadas.

B—— Notas

Dejar el sistema al menos 24 horas antes de aplicar
presidn. Para desmontarlo ver instrucciones de desarme.

B Areadesellado

LO

Q]

S~

(@)

—

T 1

L, ™M

6 o o) TAMARO | AREA DE SELLADO Q
3 (wxh) &

1

2 120x60 o

- 4 120x120 =)
6 120x180 j

8 120x240 L

alllD &
N '_
N T
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B SISTEMA CIRCULAR EMC HRTO/HRT Guia de instalacién:

Medir el interior de la abertura de Asegurese que el marco esta Insertar el marco circular por completo
tuberia para asegurarse de que limpio y no tiene éxido. dentro del casquillo, rodeando los
estd dentro de la tolerancia del cables y separando las dos placas
marco circular que se utilizara. frontales. (HRTO30, HRTO40Y

HRTOS0 tienen placas frontales fijas).
No se debe aplicar lubricante a la
abertura o fuera del marco.

.
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14-16mm

Marcar cada cable en el centro del marco y a 7-8 mm a cada lado La herramienta de marcado EMC,
de este punto. También es recomendable marcar el cable en ambos reduce el tiempo y asegura un
extremos del marco. marcado correcto.

Cortar y retirar la cubierta del cable entre las dos marcas centrales, para La herramienta para el corte de
poder ver la parte conductora del cable. cubierta de cable EMC ayuda
reduciendo el tiempo y asegurando
un corte correcto.

HTS-ES-AI009-Rev03-10/25
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= HTS

Envolver el cable expuesto con cinta de cobre para recuperar el didmetro exterior del cable.
Repetir este procedimiento en todos los cables.

Medir el diametro de los cables Lubricar el interior del HRTO, los tacos pasacable y tacos ciegos con el
y seleccionar el taco HTS con la lubricante HTS. Tener cuidado con no contaminar las tiras de cobre.
tolerancia apropiada.

Comenzar a cerrar el paso comenzando por la parte inferior y finalizando por la superior. Asegurarse que los
tacos estan colocados firmemente tras el borde de retencion.
Verificar que el area de sellado total del marco (Ver tabla) es rellenado completamente por los tacos.

150
www.hts-mct.com
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Deslizar las dos placas frontales y mantenerlas juntas. Hay que asegurar que todos los tacos estan
localizados sin sobrepasar el borde de retencidn. Para una instalacién mas sencilla, pueden usarse bridas,
tornillos o alicates ajustables para fijar dichas placas.

.
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Apretar las tuercas 2mm cada vez siguiendo una secuencia de apriete Realizar una inspeccién visual del

alterna, aplicando una presion igual en ambas placas. pasamuro. Comprobar que las
Al menos se deben ver 10mm de rosca de cada uno de los tornillos. marcas son visibles en todos los
Utilice una llave de carraca para una instalacién mas sencilla. cables, garantizando asi que el taco
y la cinta de cobre del cable estdn
alineadas.

lB—— Notas

Dejar el sistema al menos 24 horas antes de aplicar presion. Para
desmontarlo ver instrucciones de desarme.

B Areade sellado

PO | AREA ?VEV fhE)LLADo

HRTO-30 | 15x15

HRTO-40 ' 20x20

La extraccion se logra liberando la HRTO-50 | 30x30
compresidn, es decir, invirtiendo HRTO-70 | 40x40

los pasos 9-10-11 y atornillando HRTO-100 | 60x60
los tornillos M8 (no suministrados) HRTO-125 | 80x80
en los agujeros roscados en cada HRTO-150 | 90x90

esquina de las placas frontales. HRTO-200 ! 120x120
Esto libera el conjunto de la
abertura y permite que el sistema
se desarme.

151 L
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. HBRST Guia de instalacién:

Asegure que al tubo esté Confirme que los cables penetran Lubrique el interior del HBRST

firmemente ajustado y sin huecos la pared de forma perpendicular donde entra en contacto con el
ni holgura con la pared. al menos 50 cm antes de llegar al  cable, también lubrique el exterior
tubo. del tubo donde contacta con ella.
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Abra el HBRST e instalelo Inserte con cuidado el HBRST dentro del tubo. Asegure que el HBRST
alrededor del cable(s). estd completamente insertado para que las placas delanteras estén en
contacto directo con la tuberia.

Lo

QY

-~

(@)

—

1

(98]

o

>

O]

@

3

[ 8 | S

Incremente la presidon de los tornillos de forma gradual, 2mm Realice una inspeccidn visual final
aproximadamente cada vez, siguiendo la secuencia que se muestra en de la instalacién, asegurando lo i
'_

I

la ilustracién. Contintie apretando los tornillos hasta que el sistema esté  siguiente: apretado los tornillos de
completamente comprimido para sellar el cable/la tuberia de forma forma uniforme, el asiento de goma
efectiva. se ajusta perfectamente al cable
y sale ligeramente a través de la
placa delantera.
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B CBP Guiadeinstalacién:

Corte el casquillo CBP de El casquillo también se puede Asegure el casquillo al
longitud estandar (=500 mm), al  suministrar con la longitud deseada encofrado a través de los orificios
tamano requerido utilizando una desde fabrica. correspondientes en la brida. Los
herramienta de corte adecuada. tapones de cierre suministrados

deben permanecer colocados
durante todo el proceso. Si se
utiliza una cimentacién, fije el
casquillo al refuerzo con alambra
de unién vy alinéelo (utilice los
orificios de la brida.)
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Ahora el casquillo ya estd instalado Una vez el muro esté hormigonado, Una vez el casquillo estd
y se puede cerrar el encofrado de la triple brida proporciona una encastrado en la pared, se puede
la pared. proteccién fiable contra la entrada hacer un sellado adicional con
de agua. tapones ciegos HTS, sistemas de

sellado HRST/HBRT.

BE—— CBP Casquillo de pared

Contenido del envio:
Casquillo de plastico CBP, 2 tapones de cierre para cada casquillo.

Informacién general de la instalacion

La brida exterior debe estar limpia y libre de polvo y grasa para garantizar la posterior aplicacion
de selladores superficiales, como recubriminetos bituminosos espesos, lechadas de sellado, etc.

La longitud de los manguitos de pared se puede ajustar en obra, mediante corte.

Herramientas necesarias para la correcta instalacion de un casquillo CBP:

HTS-ES-AI017-Rev03-10/25

Herramienta de medicién. Herramienta de corte, por ejemplo, amoladora angular o sierra.
Martillo con clavos adecuados. Alambre de sujecién para la instalacién en cimentacién.

| 153 .
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B HERRAMIENTA DE COMPRESION Guia de uso:

~ W
- > 2 1 Il

Antes de usar la herramienta La herramienta de compresién debe Una vez centrado, comenzamos
de compresidn, es importante introducirse centrada en el marco, a apretar la herramienta de
verificar que el 4rea de sellado que tanto en anchura como en profundidad,  compresién la cual hard presién en

indica el tamafio del marco esté ya que de lo contrario la compresion la placa de compresidn.

del sistema no estaria equilibrada de
manera que las piezas finales de la
empaquetadura final no entrarian y
seria necesario apretar en exceso la
herramienta pudiendo danarse.

completamente llena de tacos. Asi,
evitamos el apriete excesivo de la
herramienta.
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Una vez centrado, comenzamos a Inserte las dos piezas laterales de Inserte la pieza central de la
apretar la herramienta de compresion |3 empaquetadura. Después, afloje  empaquetadura junto con la placa
la cual hara presion en la placa de la herramienta de compresion y frontal.
compresion. retirela.
B Notas
/ /\ Evite dafiar la herramienta de compresion golpeandola al
- ™~ introducirla en el marco.
Evite dejar caer la herramienta.
@ @ @ Evite bloguear la herramienta con un apriete excesivo
innecesario.

S| Engrasar la herramienta, para una vida mas larga.

L[ ]]

B— Areadesellado

| AREA DE SELLADO

HTS-ES-AI011-Rev03-10/25

n TAMANO (wich)
Apriete las tuercas de la 1 60x60
empaquetadura de forma alterna 2 120x60
siguiendo la secuencia mostrada, para 3 60x120
comprimir correctamente y completar 4 120x120
el sellado. Utilizar una llave para una 5 60x180
instalacién mds facil. Aproximadamente 6 120x180
deben de verse entre 10-12 mm de 7 60x240
rosca en cada tornillo para garantizar 8 120x240

un sellado optimo.
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B PULLER (HERRAMIENTA DE EXTRACCION) Gui de uso:

Para futuras modificaciones
en el paso, el sistema debe
de poder desarmarse. Esto es
facil de conseguir al invertir el
método de ensamblaje que se
describe en las instrucciones de
instalacion. La Unica excepcion es
la extraccion del bloque central
de la empaquetadura, para lo que
es necesaria la herramienta de
extraccion.

Retire las tuercas vy la placa frontal de la empaquetadura.
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Gire el tornillo del Puller en sentido LLa tuerca del Puller se gira en el sentido de las agujas del reloj y el
de las agujas del reloj hasta que blogue central se extrae del ensamblaje.

esté completamente atornillado en
el centro de la empaquetadura.

HTS-ES-AI011-Rev03-10/25
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B — CLAMP TOOL (HERRAMIENTA DE SUJECCION) Guiz de uso:

La Clamp Tool se puede usar La Clamp Tool puede usarse para  Igualmente, con esta herramienta
para sujetar los tacos en su lugar sujetar los cables en la parte se logra un mayor confort en la
cuando una instalacién no esta superior del marco, permitiendo instalacién de un paso horizontal.
completamente terminada. que la instalacion de los tacos sea Manteniendo los tacos en su
mas sencilla. posicion y evitando que se caigan.
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H — GUIA INSTALACION MARCOS CIVILES RECTANGULARES

Existen varios métodos que pueden usarse para la instalacion de los marcos civiles HTS, cada método brinda
un acabado profesional inspeccionable a cualquier paso de cables/tuberias.

=

.
>
O
y 4
.
:
g
b
Z

Figura 1 Figura 2 Figura 3
El marco puede ser encastrado El marco puede encastrase en una Los marcos pueden ser atornillados
directamente en el suelo o muro.  camisa de hormigdn. Este método al muro o suelo.

se utiliza normalmente en muros
de bloques y ladrillos.

B— ENCASTRADO

d Para los marcos HTS
J—— ENCOFRADO encastrados en una muro o
= == suelo, se recomienda el uso
H del molde de poliestireno
1 MOLDE DE HTS. Estos moldes HTS estan
— POLIESTILENO disponibles para adaptarse
] a lostamafios 2, 4,6y 8
1 con longitudes de 300mm vy
g MARCO pueden cortarse, adaptandose
] a la profundidad del muro o
4 suelo, seguin sea necesario (ver
] CEMENTO catdlogo pag....85)

Figura 1 Figura 2

L Wil Wl Wl Wl Wl Wl Wl Wl Wl Wl ¥

Los marcos y moldes necesitan
un soporte para garantizar su
correcta posicion cuando se

H P
MOLDE DE.  [-
POLIESTIRENO: |/

9 CORTAR A LA vierta el hormigoén. Esto se
S | MEDIDA [, puede conseguir Clavando el
i e molde al encofrado (si se usa)
3 y fijando el marco a la barra de
3 BARRA DE refuerzo.

o REFUERZO

m

3 ENCOFRADO

< Figura 3 Figura 4

o

Hy

n

l_

T
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Las placas de separacién y las
de compresion tienen bordes de
retencién. Debe de guardarse
un margen para ellos cuando
el marco va encastrado en
una estructura. Este margen
de 12 mm debe agregarse al
ancho interno total del marco
para obtener las dimensiones
correctas. Los moldes HTS
tienen ese margen incorporado.

Figura 5 Figura 6

Una vez se han retirado los
encofrados, se debe de retirar
el molde de poliestireno antes

de comenzar la instalacién

eléctrica.
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La abertura del paso debe
limpiarse para eliminar cualquier
resto de hormigdn u otros
residuos que puedan haber
contaminado las caras internas
del marco.

Figura 7 Figura 8

B—— ATORNILLADO

Los marcos pueden ir atornillados en suelos y techos en cualquiera de las posiciones que se muestran a
continuacién (los marcos HCOX, version abierta, no se pueden colocar de forma inversa).
Las placas de separacién y las de compresion tienen bordes de retencidn, estos requieren un margen de 6
mm para todos los tamanos.

Cuando los marcos se colocan a la inversa se requiere un margen de 9 mm para todos los tamanos de
marco (para las dimensiones minimas de abertura, consulte la tabla en pag. 163).

El contratista civil debe de
establecer el tamano de las
aberturas y el tipo de fijacién
en funcidn del tamafio del
marco y de la estructura en la
que se va a colocar. Cuando
los marcos se colocan en una
estructura de hormigdn/ladrillo
se debe de tener cuidado
si se usan fijaciones de tipo
expandido ya que podian
estallar en la abertura.

e
|

HTS-ES-AI013-Rev03-10/25

Figura 1l.a Figura 1.b
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- ATORNILLADO

Para las instalaciones atornilladas, se debe usar Mastic Intumescente o Silicona Ignifuga HTS (ver pag. 82
del catalogo), aplicandolo entre la brida de los marcos vy la Pared, suelo o techo.

Cada tubo de 300 ml de
Mastic/Silicona debe ser
suficiente para montar y sellar
3 marcos individuales o un
marco multiple de hasta 4
aberturas.

Figura 2.a Figura 2.b
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Antes de la aplicaciéon del Mastic/silicona, asegurese que las caras de aplicacidon estén secas y libres
de grasas y de cualquier material, asegurese de que el marco se acople a cualquier fijacidon/abertura ya
presente, especialmente en las aberturas en las que se montard el marco. (Ver tabla de dimensiones
minimas de abertura).

© TN ©
T12mm Corte la boquilla del tubo de
~44—8mm Mastic/Silicona para producir
un didmetro de cordén de 8
12mm mm aproximadamente. Aplicar
8mm dos filas paralelas de Mastic/
Silicona alrededor de cada
T MASTIC agujero, como se muestra a
oy (0 —MARCO continuacion.
Figura 3.a Figura 3.b

El Mastic/Silicona se puede aplicar tanto en la parte delantera como en la trasera del marco, dependiendo
de la instalacién. Ver Fig.1 y Fig.2.

Si se estd usando el marco
abierto HCOX, se debe aplicar
Mastic/Silicona también
alrededor de los agujeros del
area de atornillado del extremo
extraible. Como se muestra a
continuacion.

Figura 4.a Figura 4.b
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Ahora se puede colocar el
o marco sobre sus fijaciones y
apretar los tornillos para sujetar
el marco al muro/suelo. Cuando
se aprieta hasta la medida
requerida, el Mastic/Silicona
debe desbordarse por fuera
del marco, dejando un filete de
Mastic/Silicona alrededor de los
o bordes externos del marco.

Figura 5 Figura 6

- BACKING PLATES

La Backing Plate de acero ligero estan disponibles para usarse junto con los marcos civiles HTS. Se fabrican
en diferentes tamafios de longitudes estandar para muros desde 60 mm a 200 mm para los tamafios 2, 4,6y
8, y mas marcos multiplos de ellos, también se pueden fabricar dimensiones especiales.

Por favor indique el espesor del muro al hacer el pedido.

"

Figura 1.a Figura 1.b Figura 1.c
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Lmax = e-5mm
Lmin = e-50mm

Estas placas mantienen la abertura en la muro o suelo dandole un aspecto de instalacién finalizada. Se debe
de tener en cuenta que estas placas o Backing Plate no aumentan la resistencia al fuego de un paso y no
deben usarse para contener la propagacion del fuego en el muro de la abertura.

N

Figura 2.a Figura 2.b Figura 2.c

HTS-ES-AI001-Rev03-10/25
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= HTS

B GUIA INSTALACION CASQUILLOS CIVILES

Hay varios métodos que pueden usarse para la instalacién de Casquillos Civiles HTS, cada método
proporciona un acabado profesional inspeccionable para cualquier paso de cables/tuberias.

El casquillo puede atornillarse
a pared, suelo o techo.

s

Figura 2.a Figura 2.b

Figura 1
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El casquillo puede encastrase
directamente en pared, suelo o
techo.

El casquillo puede encastrarse
en una chaqueta de hormigon
que después se instalara en
el muro. Este método se usa
normalmente para muros de
ladrillo y bloques.
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Figura 3.a Figura 3.b 3
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- ENCASTRADO

;| ENCOFRADO

q . MOLDE DE
[{ POLIESTILENO

MARCO

]_. CEMENTO

= HTS

Para los casquillos HTS que
se encastren, se recomienda
usar los moldes de poliestireno
circulares HTS. Estos moldes
HTS estan disponibles para
adaptarse a tamanos de 30,
40, 50, 70, 100, 125, 150, 175,
y 200, con longitud de 300mm
y que pueden cortarse para
adaptarse a la profundidad de
la pared, suelo o techo segun
sea necesario (ver pag. 85 del

catalogo).

Figura 1.a

Figura 1.b

A il
MOLDE DE
POLIESTIRENO
CORTAR A LA

. MEDIDA:

PEAYE UL UL I YEL YU ¥ A WL YPEL YU YU WU WU WP Y
==

BARRA DE
l» REFUERZO

1™ ENCOFRADO

Los casquillos y moldes HTS
requieren un soporte para
garantizar que se mantenga
la posicidn correcta mientras
se vierte el hormigdn. Esto
puede conseguirse clavando el
molde al encofrado (si se usa)
y fijando el marco a la barra de
refuerzo.

Figura 2.a

aEl

Figura 3

P

HTS-ES-AI014-Rev03-10/25

Figura 4

| 163

Figura 2.b

Cuando se haya retirado todo el
encofrado o fijaciones, se debe
retirar el molde de poliestireno
antes de realizar la instalacidn

eléctrica.

La abertura del casquillo debe
limpiarse para eliminar cualquier
resto de hormigdn u otros residuos
que puedan haber contaminado
(ensuciado) las caras internas del
casquillo.

www.hts-mct.com
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= HTS

- ATORNILLADO

Los casquillos pueden atornillarse a muros o suelos en cualquiera de las opciones que se muestran a
continuacién. (Los casquillos CBO, version abierta, no pueden ser colocados de forma inversa).

El contratista civil debe
establecer el tamafio de las
aberturas y del tipo de fijacion,
dependiendo del tamano,
del peso del casquillo y de la
estructura en la que sevaa
colocar.

Al fijar casquillos a estructuras
de cemento o ladrillo, se
debe tener cuidado si se usan
fijaciones de tipo expandido,
ya que podrian estallar en la

Figura l.a Figura 1.b abertura.
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Para las instalaciones atornilladas, se debe usar Mastic Intumescente o Silicona Ignifuga HTS (ver pag. 84
del catalogo), aplicandolo entre la brida de los casquillos y la pared, suelo o techo.

s

Figura 2.a Figura 2.b

Antes de la aplicacion del Mastic/silicona, asegurese que las caras de aplicacion estén secas vy libres de
grasas y de cualquier material, asegurese de que el casquillo se acople a cualquier fijacién/abertura ya
presente, especialmente en las aberturas en las que se montara el marco. (Ver tabla de dimensiones
minimas de abertura).

Corte la boquilla del tubo de

Mastic/Silicona para producir

un didmetro de cordén de 8
mm aproximadamente.

Aplicar dos filas paralelas de
Mastic/Silicona alrededor de
cada agujero, como se muestra
a continuacion.

HTS-ES-AlI014-Rev03-10/25

Figura 3.a Figura 3.b
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El Mastic/Silicona se puede aplicar tanto en la parte delantera como en la trasera del marco, dependiendo
de la instalacién. Ver Fig.1 y Fig.2.

Si se estd usando el marco
abierto CBO, se debe aplicar
Mastic/Silicona también
alrededor de los agujeros del
area de atornillado del extremo
extraible. Como se muestra a
continuacion.

Figura 4.a Figura 4.b
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Ahora se puede colocar el marco sobre sus fijaciones y apretar los tornillos para sujetar el marco al muro/
suelo.

Figura b

Cuando se aprieta hasta la medida requerida, el Mastic/Silicona debe desbordarse por fuera del marco,
dejando un filete de Mastic/Silicona alrededor de los bordes externos del marco.

BN

HTS-ES-AI014-Rev03-10/25

Figura 6
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Guia de instalacidn:

Hembra

Abra el casquillo roscado. Aplique la silicona ignffuga de
HTS en ambas bridas que estén
en contacto con el mamparo/
cubierta siguiendo las instrucciones
mencionadas anteriormente.

<
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Hembra

Inserte el casquillo en el agujero Apriete firmemente ambas piezas.
precortado en el mamparo y Utilice si es necesario una llave

comience a apretar ambas piezas. gancho. Una vez apretado, retire el
exceso de silicona.

HTS-ES-AI015-Rev03-10/25
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B — INSTRUCCIONES ESTANDAR DE SOLDADURA

Comprobar las medidas de recorte de la abertura y las dimensiones externas del marco.
El margen recomendado alrededor del marco es entre Imm y 2mm (0,5-1mm a cada lado del marco).
Consulte la pagina de dimensiones de marcos.

?/

/

max +0,5mm
recomendado +1mm
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® Posiciones soldadura en mamparo

® Posiciones soldadura en suelo

== T

Realice una soldadura por puntos en el lado frontal, Fijando el marco en la
abertura recortada:

m Horizontalmente, un punto de soldadura en cada
abertura.

= Verticalmente, un punto de soldadura en cada abertura y
en cada divisién vertical.

Compruebe que se mantienen las medidas de tolerancia recomendadas
alrededor del marco. Si es necesario agregue o aporte material de
soldadura al mamparo/cubierta (no al marco) para reducir el espacio o
huelgo. Use la herramienta de soldadura para evitar deformaciones en
el marco durante el proceso de soldadura.

Suelo o mamparo

Si es necesario,
para reducir el
espacio agregue

material de Herramienta de Soldadura
Max 1mm,recomendado 0,5mm 10 soLdaduraLa esta (Ver pag. 83 del CataL_OQO)
cara (no al marco). puede usarse para evitar
la deformacién durante la
soldadura.
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Comience a soldar el marco con un corddn de soldadura de sellado en la parte

<l: posterior. Siga la secuencia de soldadura apropiada. Este corddn de soldadura no
‘5 debe sobrepasar los 3mm. 1 8
- |
O La temperatura entre pasadas no debe de exceder de los
200°C para el acero y el aluminio y de los 150 °C para el acero
z inoxidable. v
o . ) Acero 200 mm 57 4
e = Max.longitud dely - Acero Inoxidable 150 mm ‘
u cordon: Aluminio 200 mm
< A " 9 T 10
- 5 A
() J
z Suelo o mamparo 3 6
Marco -
. A
Si es necesario, para
reducir el espacio
agregue material de |~
soldadura a esta cara 2
Max 1mm,recomendado 0,5mm 10 (no al marco).
Entrada de Vol ; 1 SMAW A Max. El:tradalde c_:ZLobrl(KJ/rTl\A\rF) -
— — 0,8 GMAW/FCAW cero cero Inoxidaable uminio
Gl vel - 1000 L a=3mm 1.2 1.1 2

0,6 GTAW

V = voltios/l = amperios/vel = mm/s

Antes de comenzar la soldadura de relleno, pulir bien los puntos de soldadura. Los cordones de
soldadura no deben comenzar ni terminar en un punto de soldadura, sino que deben de pasar

sobre los puntos.

Siga la misma secuencia de soldadura para un procedimiento correcto.
La temperatura entre pasadas no debe de exceder de los 200°C para el acero y el aluminio, y de los
150°C para el acero inoxidable, evitando asi sobrecalentamientos y deformaciones del marco.

Este corddn de soldadura debe superar los siguientes valores.

@@

N

Marco

Si es necesario,

T>7mm a=bmm
T<7mm a=4mm
Suelo o mamparo
, ' Acero 200 mm
= Max. lo_”g'tUd deld Acero Inoxidable 150 mm
cordon: Aluminio 200 mm T
Max. Entrada de calor (KJ/mm)
Acero Acero Inoxidable Aluminio
a=4mm 1,2 1,1 2
a=5mm 1.4 1.1 2
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para reducir el
espacio agregue
material de
soldadura a esta
cara (no al marco).
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B INSTRUCCIONES SOLDADURA DE CASQUILLOS

Comprobar las medidas de recorte de la abertura y las dimensiones externas del casquillo.
El margen recomendado alrededor del casquillo es entre Imm y 2mm (0,5-1mm a cada lado del marco).

= HTS

Consulte la pagina de dimensiones de marcos.

7
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i __"
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y 4
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Z

® Posiciones soldadura en mamparo

® Posiciones soldadura en suelo

B

|

ReaLice una soldadura por puntos en el lado frontal, fijando el casquillo en

la abertura recortada:

Compruebe que se mantienen las medidas de tolerancia

recomendadas alrededor del marco. Si es necesario agregue o
aporte material de soldadura al mamparo/cubierta (no al marco)
para reducir el espacio o huelgo.

T

N/

N

Marco

Si es necesario,

HTS-ES-WI007-Rev03-10/25

max 2mm

para reducir el

10

espacio agregue
material de
soldadura a esta
cara (no al marco)
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Comience a soldar el marco con un corddn de soladura de sellado en la parte posterior. Siga la secuencia
de soldadura apropiada. Este corddn de soldadura no debe sobrepasar los 3mm.

La temperatura entre pasadas no debe de exceder de los 200°C para
el aceroy el aluminio y de los 150°C para el acero inoxidable, evitando
sobrecalentamientos y deformaciones en el marco.

) _ Acero 200 mm

« Max. longitud Acero Inoxidable 150 mm
del cordon: Aluminio 200 mm
A "

Suelo o mamparo

.
>
O
y 4
.
:
g
&
Z

Marco

-

Si es necesario, 1
para reducir el

espacio agregue

material de

max 2mm soldadura a esta

cara (no al marco).

Entrada de Volop 1 SMAW Max. Entrada de calor (KJ/mm)
calor (KJ/mm) = —_— n=4 0,8 GMAW / FCAW Acero Acero Inoxidable Aluminio
vel - 1000 0.6 CTAW a=3mm | 1.2 1.1 2
V = voltios/l = amperios/vel = mm/s '

Antes de comenzar la soldadura de relleno, pulir bien los puntos de soldadura. Los cordones de
soldadura no deben comenzar ni terminar en un punto de soldadura, sino que deben de pasar
sobre los puntos. Siga la misma secuencia de soldadura para un procedimiento correcto.

La temperatura entre pasadas no debe de exceder de los 200°C para el acero y el aluminio, y de
los 150°C para el acero inoxidable, evitando sobrecalentamientos y deformaciones en el marco.

Este corddn de soldadura debe superar los siguientes valores:

T>7mm a=bmm @ =E

T<7mm a=4mm

Suelo o mamparo

Acero 200 mm
= Méx. longitud Acero Inoxidable 150 mm Marco
del cordon: Aluminio 200 mm T
Si es necesario,
para reducir el
espacio agregue
material de
Max. Entrada de calor (KJ/mm) A soldadura a esta
Acero | Acero Inoxidable Aluminio cara (no al marco).
a=4mm 1,2 1,1 2
a=5mm 1,4 1,1 2
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B INSTRUCCIONES SOLDADURA HMFX

Realice la soldadura por puntos en el lado frontal, centrando el marco en la
abertura de recorte. Igual que el paso 2 de las instrucciones de soldadura
estandar. (vea pag...167).

\<_f
>
O
y 4
.
:
g
b
Z

Dimensiones externas del marco

Soldadura

Dimensiones abertura

Dimensién minima abertura = (HMFX dimensiones externas) menos de 110 mm

Dimensién maxima abertura = (HMFX dimensiones externas) menos de 10 mm

HTS-ES-WI003-Rev03-10/25
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sobrecalentamientos y deformaciones en el marco.

Antes de comenzar la soldadura de relleno, pulir bien los puntos de soldadura. Los cordones de soldadura no
deben comenzar ni terminar en un punto de soldadura, sino que deben de pasar sobre los puntos.

Siga la misma secuencia de soldadura para un procedimiento correcto. La temperatura entre pasadas no
debe de exceder de los 200°C para el acero y el aluminio, y de los 150°C para el acero inoxidable, evitando

Este corddn de soldadura debe superar los siguientes valores:

Marco HMFX

o
>
O
y 4
.
:
<
&
Z

T>7mm a=bmm
T<7mm a=4mm
) ) Acero 200 mm
= Max. longitud Acero Inoxidable 150 mm
del cordon: Aluminio 200 mm
Entrada de Volon

calor (Ki/mm) = 7500

V = voltios/l = amperios/vel = mm/s

s ”%’/\
VA

Suelo o mamparo

1 SMAW
0,8 GMAW / FCAW
0,6 GTAW

Max. Entrada de calor (KJ/mm)

Acero Acero Inoxidable Aluminio
a=3mm 1,2 1,1 2
L0
N
=~
S
N
™
o
>
Q
C\I:
™
o
o
=
(%))
"
(%]
'_
T
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n HMOX Guia de soldadura:

Asegurese de que las dimensiones  Rompa los puntos de soldadura y retire la pieza final del extremo del
de la abertura son acordes con marco.
las instrucciones de soldadura
estandar de los marcos HMX

— ~ l j

Cologue el marco alrededor de Suelde con puntos la pieza final en su lugar. La pieza final debe estar
los cables. Coloque la pieza final centrada en las barras laterales.
de soldadura en su lugar. La pieza

final debe estar centrada en las
barras laterales.

.
)
O
y 4
O
:
g
b
z

Lo

Q)

S

—

o

o

>

Q

@

I

o

o

i Ejecutar el corddn de soldadura en Ejecute la soldadura final formando  Limpie ambos lados del marco/
u todo el ancho del marco. un radio completo en las esquinas soldaduras vy realice puntos de
L del marco. soldadura para asegurar el sellado.
I

La soldadura no debe penetrar
dentro de las esquinas del marco.
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Limpiar los puntos. Comprobar la cuadratura y el Suelde el marco en su posicién de
paralelismo. acuerdo con las instrucciones de
soldadura del marco rectangular
HMX y selle el marco segun la
gufa de instalacion del sistema
rectangular estandar.

o
>
O
y 4
.
:
<
&
Z

B—— Notas
Deje el sistema al menos 24h antes de aplicar presién. Para
desmontarlo ver instrucciones de desarme.

B—— Areadesellado

TAMARO : AREA DE SELLADO

® 6 © i (wxh)

60x60
120x60
60x120
120x120
60x180
120x180
60x240
120x240

HTS-ES-WI002-Rev03-10/25
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L RECTANGULAR ESTANDAR Gufa de instalacién con inspeccion estandar:

\

Comprobar que el marco HTS que
ha sido empleado en la instalacién
esta debidamente instalado
(Atornillado/soldado) y que este
no tiene danos mecanicos o de
corrosion.

Mida el didmetro exterior del cable
y asegurese de que esta dentro del
rango de sellado del taco, estos
estan marcados en el frente del
taco y por el cédigo de color.

.
)
O
y 4
O
:
g
b
z

Comprobar la correcta orientacion
de los tacos.

A:;;—a!

T

Comprobar que hay una placa
de separacidn entre cada fila de
tacos y que no hay una placa de
separacion entre la fila inferior de

tacos y el marco.

HTS-ES-11001-Rev03-10/25
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Comprobar que todos los tacos
estdn instalados entre los bordes
de retencion de las placas de
separacion.

Comprobar que el lubricante
HTS ha sido usado durante la
instalacion.

.
>
O
y 4
.
:
g
&
Z

TAMARO | AREA DE SELLADO
: (wxh)
1 60x60
Comprobar que hay suficientes ) 120x60
tacos instalados dentro del marco - 3 60x120
para cubrir el drea de sellado 4 120x120
definido por el tamafio del marco. 5 60x180
6 120x180
7 60x240
w 8 120x240
10-12 mm
Comprobar que se ha realizado
un apriete correcto de los tornillos
(aproximadamente 10-12 mm
de rosca en cada tornillo debe
sobresalir de la tuerca). o
QY
S
—
I
o
>
O]
@
o
o
o
B——— Notas =
)]
Deje el sistema al menos 24h antes de aplicar presion. L
Si la aplicacién del marco supera los 3,5 bar, se deben usar placas de v
alta presion junto con una tira de sellado adicional de 5 mm. T
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m— SISTEMA CIRCULAR HRTO/HRT Guia de inspeccion de instalacion estandar:

177
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Comprobar que el casquillo
HTS que ha sido empleado en
la instalacién esta debidamente
instalado (Atornillado/ soldado) y
que este no tiene dafios mecanicos
o de corrosion.

Medir el didmetro exterior del
cable y asegurarse que el didmetro
del cable/tuberia entra dentro del
rango marcado en la parte frontal
del taco o asegurarse mediante el
cédigo de colores de los tacos.

Comprobar la correcta orientacién
de los tacos.

Comprobar que el HRT/HRTO esta
completamente insertado en el
casquillo/abertura.

Comprobar que no se han usado
placas de separacion en la
instalacion.

.
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O
:
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z
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Comprobar que el lubricante
HTS ha sido usado durante la
instalacion.

Comprobar que las placas frontales
han sido cerradas.

.
>
O
y 4
.
:
g
&
Z

TIPO AREA DE SELLADO

_ (mm)
| :

Comprobar que hay suficientes ©) IS0 15x15
tacos instalados dentro del marco = i IO U 2o
para cubrir el drea de sellado @ HRTO-50 30x30
definido por el tamafio del marco. | HRTO-70 4040
HRTO-100 | 60x60
© HRTO-125 | 80x80
HRTO-150 | 90x90

HRTO-200 | 120x120

[ | \_
Comprobar que se ha realizado
un correcto apriete de los tornillos
(aproximadamente 10-12 mm

de rosca en cada tornillo debe
sobresalir de la tuerca).

B—— Notas
Deje el sistema al menos 24h antes de aplicar presion.

HTS-ES-11002-Rev03-10/25

Compruebe que haya suficientes tacos instalados en el
marco para cubrir el area de sellado definido para cada
tamaino de marco.
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L RECTANGULAR EMC Guiade Inspeccidn de instalacidon estandar:

Compruebe que el marco HTS
utilizado en la instalacidon haya sido
instalado correctamente (soldado/
atornillado) y que no tenga dafnos

mecanicos o de corrosion.

\

s Mida el didmetro exterior del cable
“nnn y asegurese de que esté dentro del
"'S\In..ﬁ‘ nh rango de sellado del taco marcado

’\\J‘ 5
— »\4\5 » 3 en la parte frontal del taco.

\g
D)
O
z
o
3,
O
i
o
n
=

Compruebe la correcta orientacién
de los tacos.

Verifique que haya una placa de
separacion entre cada fila de tacos
y que no haya placa de separacion

entre la fila inferior de tacos y el

marco.

HTS-ES-11003-Rev03-10/25
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Verifique que todos los tacos
estén instalados entre los bordes
de retencion de las placas de 30
separacion. Compruebe que las
marcas sean visibles en todos los
cables para garantizar que los
tacos vy las cintas de cobre estén
alineados.

Compruebe que el Lubricante
HTS ha sido utilizado durante la
instalacion.

.
>
O
y 4
.
:
g
&
Z

TAMARO | AREA DE SELLADO
: (wxh)
Compruebe que hay suficientes ! 60x60
tacos instalados en el marco para z e
cubrir el 4rea de sellado definida < 3 60x120
para cada tamafio de marco. - —
5 60x180
6 120x180
w 7 60x240
8 120x240
10-12mm
Comprobar que se ha realizado
un correcto apriete de los tornillos
(aproximadamente 10-12 mm
de rosca en cada tornillo debe
sobresalir de la tuerca).
Lo
QY
S~
(@)
N
m
o
>
O]
o
m
o
=]
B—— Notas (7)
Deje el sistema al menos 24h antes de aplicar presion. L
(0]
'_
Si la aplicacién del marco supera los 3,5 bar, se deben usar placas de I

alta presion junto con una tira de sellado adicional de 5 mm.
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B SISTEMA CIRCULAR EMC HRTOIHRT Guia de Inspeccion de instalacion:

181
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Comprobar que el casquillo
HTS que ha sido empleado en
la instalacién estd debidamente
instalado (Atornillado/ soldado) vy
que este no tiene dafios mecanicos
o de corrosion.

Medir el didmetro exterior del cable
y asegurarse que el diametro del
cable /tuberia entra dentro del
rango marcado en la parte frontal
del taco.

Comprobar la correcta orientacién
de los tacos.

Comprobar que el HRT/HRTO esta
completamente insertado en el
casquillo/abertura.

Comprobar que no se han usado
placas de separacion en la
instalacion.
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Comprobar que el lubricante
HTS ha sido usado durante la
instalacion.

Comprobar que las placas frontales
han sido cerradas.

Compruebe que las marcas sean
visibles en todos los cables para
garantizar que los tacos y las cintas
de cobre estén alineados.

.
>
O
y 4
.
:
g
&
Z

' AREA DE SELLADO

TIPO )
- HRTO-30 | 15x15

Comprobar que hay suficientes :
! HRTO-40 ! 20x20
tacos instalados dentro del marco — S—
para cubrir el drea de sellado HRTO=70 | ATAD
definido por el tamafo del marco. HRTO-100 | 60xE0
HRTO-125 | 80x80
HRTO-150 | 90x90

HRTO-200 ! 120x120

| \_
Comprobar que se ha realizado

<

un correcto apriete de los tornillos
(aproximadamente 10-12 mm
de rosca en cada tornillo debe
sobresalir de la tuerca).

B Notas

Deje el sistema al menos 24h antes de aplicar presion.
Compruebe que haya suficientes tacos instalados en
el marco para cubrir el drea de sellado definida para
cada tamafio de marco.

HTS-ES-11004-Rev03-10/25
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F SISTEMA CIRCULAR HRST ESTANDAR Gufa de Inspeccién de instalacion:

183
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Comprobar que el marco HTS que
ha sido empleado en la instalacién
esta debidamente instalado
(Atornillado/ soldado) y que este
no tiene dafios mecanicos o de
corrosion.

Comprobar que el didmetro interior
del casquillo y el exterior del
cable/tuberia para verificar que
estd dentro del rango del HRST
seleccionado.

Comprobar que el HRST esta
completamente insertado en el
casquillo / apertura.

Comprobar que el lubricante HTS
se ha usado en la instalacion.

Comprobar que todos los tornillos
han sido apretados de manera
similar y no existen huecos entre
los cables/tuberia y el HRST.
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F SISTEMA CIRCULAR HRST MULTIAGUJERO Gufa de Inspeccién de instalacion:

Comprobar que el marco HTS que
ha sido empleado en la instalacién
esta debidamente instalado
(Atornillado/ soldado) y que este
no tiene dafios mecanicos o de
corrosion.

Comprobar el didmetro interior del
casquillo y el didmetro exterior del
cable/tuberia para verificar que
esta dentro del rango de sellado
del HRST seleccionado.

.
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Comprobar que el HRST esta
completamente insertado en el
casquillo/apertura.

Comprobar que el lubricante HTS
se ha usado en la instalacién.

Comprobar que todos los tornillos
han sido apretados de manera
similar y no existen huecos entre
los cables/tuberia y el HRST.

o
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Verifique que todos los espacios
del HRST no ocupados estén
sellados con los tapones para

HRST de HTS.
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B—— Notas
Deje el sistema al menos 24h antes de aplicar presion.
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B MARINO Y CIVIL RECTANGULAR ESTANDAR Fl:nilla de sellado:

Q00| | © © O
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B ESQ_U'NAS REDONDEADAS HMCX rlantilla de sellado:

‘@ © ©)

N /
N /
N /

\ /

N /
- |
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B SELLADO PARA ARMARIOS H-DM Plantilla de sellado:

Q Q Q

:
2

H-DM 1
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B SISTEMA CIRCULAR HRTO rlantilla de sellado:

HRTO |

L2l
|

|
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Segun nuestro conocimiento, la informacion contenida en este folleto es precisa en el
momento de la impresién y la empresa se reserva el derecho de mejorar o modificar
cualquier producto (ilustrado) sin notificaciones.

La compania no puede aceptar la responsabilidad por inexactitudes, errores u
omisiones que puedan existir. Es responsabilidad del cliente asegurarse de que el
producto sea adecuado para su aplicacidn.

Este documento y todos sus derechos de autor son propiedad de HTS (Miembro de
Grupo Fernandez Jove).

Este documento se utilizara para la propuesta que se proporciona y no se puede
hacer ninguna reproduccién o publicacién del documento y ningun articulo puede ser
fabricado o ensamblado de acuerdo con la informacion contenida en el documento sin
el consentimiento previo por escrito del propietario.
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SAFETY SEALING SOLUTIONS

HTS Proteccion global con
soporte local para soluciones MCT

Ayudamos a industrias de todo el mundo a garantizar la seguridad, la eficiencia y el
cumplimiento normativo, porque proteger infraestructuras criticas no puede esperar.
Nuestra red global de oficinas y distribuidores asegura que, sin importar donde esté tu
proyecto, siempre contaras con el respaldo que necesitas.

Encuentra tu contacto mas cercano en WWW.HTS-MCT.COM y obtén la solucion
adecuada justo cuando la necesites.

A& FERNANDEZ JOVE

www . fjove com
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