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A PROPOS DE HAWKE TRANSIT SYSTEM

Fondee en 1985, Hawke Transit System posséde une vaste expérience dans le développement de
produits, la conception de systemes, la fabrication, I'approvisionnement et I'inspection.

La fabrication répond aux normes de qualité les plus élevées afin de répondre aux
strictes exigences de notre industrie en matiere de certification. Nos produits sont
fabriqués a 100% en Europe.

Nos produits garantissent l'intégrité des traversées de cables et de tuyauteries a
travers les parois coupe-feu, les ponts ou les cloisons. Nos systemes inhibent les
risques tels que les incendies, la fumée, les infiltrations d’eau, les gaz toxiques et
I’attaque de vermine.

Le systeme Hawke offre rentabilité, rapidité de montage, flexibilité et possibilité
d’inspection totale de I'installation. Les systemes d’étanchéité Hawke Transit System
peuvent étre utilisés aussi bien dans de nouvelles installations que dans celles existant
déja. (Mises a niveau).

Acquise en 2005 par le Groupe Ferndndez Jove, dont le siege se trouve dans le nord
de I'Espagne. Hawke Transit System a une portée mondiale avec des bureaux et des
distributeurs dans le monde entier.

Hawke

Transit System

Le Groupe Fernandez Jove s’est bati une solide réputation dans le monde entier en
adhérant a nos valeurs fondamentales :

¢ Fiabilite ¢ Flexibilite ¢ Excellence ¢ Travail d’équipe

# Engagement envers le client ¢ Innovation ¢ Respect

« UNE ENTREPRISE SUR LAQUELLE ON PEUT COMPTER. »

| 4 .
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QU’EST-CE QU'UN SYSTEME DE TRAVERSEE DE CABLES ?

Il s'agit d'une solution d'étancheéité pour cables et tuyauteries qui traversent un mur, un plancher, un
pont ou une cloison.

Le systeme Hawke offre une étancheéité et présente une résistance o :

¢ Feu @ Produits chimiques
¢ CEM ¢ Explosion

¢ Eau 4 Lumiére ultraviolette
¢ Fumée 4 Rayonnement

¢ Gaz ¢ \Vermine

¢ Bruit

OU UTILISERIEZ-VOUS UN SYSTEME DE TRAVERSEE ?

Partout ou un mur, un plancher, un pont ou une cloison est traversé par un cable ou une tuyauterie,
les personnes a bord et I'intégrité de la structure sont exposés a des risques tels que le feu et Ia fumeée,
les infiltrations d’eau, les gaz toxiques, les attaques de vermine.

¢ Construction navale ® Agences de défense nationale
¢ Centres de données ® Plates-formes offshore
¢ Equipement médical ¢ Raffineries de pétrole
#  Centrales nucléaires o fldegaz
¢ Systemes de tunnel pharmaceutique
¢ Télécommunications ¢ Energies renouvelables
¢ Installations d’essai offshore
de moteurs a reaction ¢ Navire flottant de
¢ Pharmaceutical production et de

Manufacturing déchargement (NPSD)

POURQUOI UTILISER LE SYSTEME DE
TRAVERSEE DE HAWKE ?

Plus grande seécurite
Rapidité de montage
Facilité d’'inspection
Rapport cout/efficacité
Flexibilite

Qualité et certification

® 6 6 6 o o

5 .
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CERTIFICATION ET ESSAIS
DE TRAVERSEES DE HAWKE

Le systeme de traversée Hawke Transit System a été congu pour répondre aux
exigences rigoureuses de certaines des zones dangereuses les plus difficiles a
atteindre sur terre et en mer.

Les traversées de Hawke ont été testées selon différentes normes
internationales relatives a la résistance au feu, la résistance a la pression
engendrée par la pression, a I'explosion, etc.

De plus, Hawke Transit System a été testé pour des environnements/
applications spécifiques qui nécessitent des essais spécialisés, comme Ia
résistance aux chocs, aux vibrations, a la CEM, aux radiations, a la vermine, a
I'isolation acoustique etc.

Le regime d'essais rigoureux et complet de I'entreprise a donné lieu a une
liste impressionnante de rapports et de certificats délivrés par des organismes
d'essais et de certification du monde entier.
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AVANTAGES DU HAWKE TRANSIT SYSTEM

+ Rapidité d’installation 50 %FASTER

Grace 3 la conception speéciale des produits HTS, le temps de
montage et d’'inspection peut étre inférieur de plus de 50 % 3 celui
des produits nécessitant une modification sur site.

¢ Avucune modification sur le site n‘est nécessaire

La modification d'un produit est un processus qui peut entrainer une
erreur humaine. Lors de |'utilisation de modules qui doivent étre modifiés,
I’'entrepreneur en charge de l'installation doit prendre la bonne décision
chaque fois qu’il modifie un module.

En effet, sur un grand projet ou des milliers de modules doivent étre
modifiés, il est peu probable qu’ils soient tous modifiés correctement.
Des erreurs lors de la modification d’'un module d’étanchéité entraineront
la perte totale de I'intégrité de I'installation contre le gaz, I'eau et la
protection contre I'incendie.

Lors de I'utilisation des produits Hawke, le processus d’installation est
trés simple : sélectionnez un module avec une tolérance spécifique
et installez-le immédiatement sur le cable correspondant. La rapidité
d’installation réduit considérablement les coUts de main-d’ceuvre par
rapport aux autres produits.

De plus, le systeme de code couleur de HTS élimine le doute en
confirmant que deux moitiés correctes sont sélectionnées et installées sur
chaque cable.

¢ Gamme de tailles de modules avec tolérance

Chaque module est fabriqué en incorporant cinq faces d’étanchéité et quatre rainures d’étanchéité le
long des faces internes, qui sont déplacées par le processus d’étanchéité.

Il en résulte une tolérance allant jusqu’a 4 mm pour les diamétres de cable/tuyauteries dans le méme
module, sans qu‘aucune modification sur site ne soit nécessaire.

\ Les cinq faces d’'étancheéité permettent une étancheéité correcte des cables/tuyauteries dont le diamétre
SIS:%HE% ou la forme extérieure n'est pas uniforme. Il n‘est pas nécessaire que les cables et les tuyauteries

metalliques soient completement circulaires pour étre scellés a I'intérieur de nos modules avec
tolérance.

UNIQUE
100%SEAL

[@© @)
e
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¢ Elément de serrage en trois parties =

Grace 3 I’'élément de serrage en trois parties exclusif de Hawke Transit System et 3 I'outil de compression
de HTS, lIa finition de I'étanchéité d'un systéme de transit Hawke est particulierement simple et rapide. L'outil
de compression garantit qu’il y a toujours de I'espace pour insérer I'élément de serrage, et sa conception
speéciale en trois parties permet de l'insérer sans retirer I'outil, donc sans supprimer |a pression dans le
systeme. Cette caractéristique facilite I'installation et contribue a réduire le temps d’installation.

De plus, des goupilles d’insertion uniques en acier situees des deux cdtés du systéme de compression,
ainsi que la plaque de compression, assurent que le niveau de compression correct est appliqué a chaque
installation.

La compression est effectuée au moyen de notre outil de compression exclusif. Le systéme de compression
est réutilisable car il peut étre facilement retiré 3 I’'aide de notre outil d’extraction.

| 8 .
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¢ Possibilité d’inspection totale

Les demi-modules sont clairement codés par couleur et affichent
également le diamétre maximal et minimal du cable/tuyau qu’il
est destiné a sceller.

Le code couleur permet 3 I'inspecteur d’identifier clairement que
les modules ont été correctement dimensionnés pour le cable
ou le tuyau. Sans code couleur, il est extrémement difficile
d’inspecter/vérifier que le systéme a été monté correctement.

MONTAGE INCORRECT MONTAGE CORRECT
Sans code couleur, un Les demi-modules codés
montage incorrect est par couleur fournissent une
impossible a détecter. confirmation visuelle du

montage correct.

MONTAGE INCORRECT

Des demi-modules dont le

code couleur ne correspond pas
identifient les zones qui n'ont pas
été correctement montées.

¢ Aucun déchet

Nos modules avec tolérance ne requiérent pas de modification /.‘\

sur place, il n'y a donc pas de rebuts 3 éliminer. ‘/'
| — _ ,/
Cela signifie que les dangers potentiels et les coUts cachés FRIENDLY
associes a I'élimination des déchets sont supprimés. ENVIRONMENT
I 9

www.hawke-hts.com
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SYSTEMES DE TRAVERSEES
RECTANGULAIRES STANDARD

Les systémes de traversées marines et civiles de Hawke protégent les passages des cables/
tuyauteries partout ou un mur, un pont ou une cloison est traversé par un cable ou un tuyau.

Le systeme de traversée maintiendra I'intégrité de la structure qui est exposée a des risques
tels que: incendie, fumée, infiltration d’eau, gaz toxiques et attaque par la vermine.

¢ Cadre

Fabriqué en acier doux, en acier inoxydable ou en aluminium, il
est possible, sur demande, de fabriquer des cadres spéciaux ; un
cadre Hawke est fabriqué et fini avec la plus haute qualité.

Les cadres Hawke peuvent étre coulés dans un mur de béton,
cimentés dans un mur, boulonnés 3 un mMur ou soudés ou
boulonneés a une structure métallique.

Systéeme de compression

Le dernier élément de l'installation du
systeme, le systeme de compression, est
inséré en haut de I'ouverture.

Le systeme de compression est utilise pour
appliquer le béton coulé a l'intérieur d’un
mur de béton et répartir la compression
dans I'ensemble du systeme.

Plaques de maintien

Chaque rangée de modules uniformément
serrée est maintenue par une plaque de
maintien.

Il doit y avoir une plaque maintien en
contact avec au moins un c6té du module
pour maintenir la pression nominale
correcte pour le systeme.

Modules de remplissage pleins

Fabriqués dans le méme matériau que nos
modules avec tolerance, les modules de
remplissage sont eégalement disponibles
dans la méme gamme de dimensions
modulaires.

Les modules de remplissage sont utilisés
pour remplir I’'espace inutilisé a I'intérieur
du cadre. Cela laisse de la place pour de
futures extensions.

Modules avec tolérance pour cdbles et tuyauteries
Fabriqués en polymeére élastomere intumescent sans halogéene.

Chaque module accepte une gamme de diamétres de cables/tuyauteries
sans besoin de modifier quoi que ce soit, ce qui permet de couvrir la
gamme complete des tailles standard par un petit nombre de modules.

Le code couleur unique et contrélable de HTS montre que les dimensions
correctes des modules sont sélectionnées, évitant ainsi les erreurs de
montage et facilitant I'inspection.

| 10 .
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SYSTEMES DE TRAVERSEES
CIRCULAIRES STANDARD

Les traversées circulaires HTS offrent une solution d'étanchéité efficace pour les cables et les tuyauteries
passant 3 travers les ouvertures circulaires, offrant ainsi une protection contre les mémes facteurs de risques
que les cadres rectangulaires.

L'étancheité s'obtient en serrant les boulons de compression qui dilatent le systeme radialement, provoquant
une pression contre Ia Manchon extérieure ou I'ouverture et en fermant sur les cables et tuyauteries métalliques
intérieurs, les modules ou les tuyauteries.

Les traversées circulaires sont montées a I'intérieur des Manchons HRTO (avec modules, pour des cables/
tuyauteries multiples) et HRST (sans modules, pour des cables/tuyauteries uniques).

HRST ¢

Fabriqué en polymere élastomeére intumescent sans halogene, avec des
plaques métalliques. L'étanchéité s’obtient en serrant les boulons de
compression qui dilatent le systéme radialement.

Ceci permet d’appliquer une pression sur les faces externes et internes
du cadre, créant ainsi une étancheite efficace du cable ou du tuyau se
trouvant a l'intérieur.

Les cadres HRST sont utilisés pour I'étanchéité de cables ou de
tuyauteries uniques. Aucun module ou plaque de maintien n’est requis.
Chaque cadre HRST dispose d’une large gamme de solutions d’étancheéité
sans qu'il soit nécessaire de procéder a des modifications sur site.

¢ HRTO

Fabriqué en polymere élastomere intumescent sans halogene,
avec des plaques métalliques. L'étanchéité s'obtient en serrant les
boulons de compression qui dilatent le systeme radialement.

Ceci permet d’'appliquer une pression sur les faces externes

et internes du cadre, créant ainsi une étanchéité efficace des
modules et des cables et tuyauteries métalliques se trouvant
a l'intérieur. Aucune plaque de maintien n’est requise dans les
installations HRTO.

Les cadres HRTO sont genéralement utilisés pour des cables ou
tuyauteries multiples. Des modules avec tolérance et des modules
de remplissage sont nécessaires pour sceller le cadre.

v

Manchons ¢
Realisées en acier doux, en acier inoxydable ou en aluminium, les
Manchons Hawke sont fabriqués et finis avec la plus haute qualité.

Les Manchons Hawke peuvent étre coulés dans un mur de
béton, cimentés dans un mur, boulonnés a un mur ou soudés ou
boulonnés a une structure metallique.

| n .
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SYSTEMES DE TRAVERSEES CEM

En plus d’agir comme une barriére certifiée contre le feu, I'eau et le gaz (comme les
systemes standard), le Hawke EMC Multi Cable Transit System (Systeme de traversées de
cables multiples CEM) (EMC MCT) élimine les signaux/bruits parasites présents dans I'air et les
écrans de cables.

Dans la mesure ouU les signaux parasites/bruit parasites ne peuvent pas passer a travers le
conducteur EMC MCT, ils passeront a la terre.

Cette caracteéristique est essentielle pour assurer I'intégrité des equipements sensibles et des
systemes de communication militaires et civils.

La peinture conductrice argentée et le ruban de cuivre fournissent un chemin a forte
conductibilité de la protection de cables et de la surface du module vers le cadre, et le cadre
en aluminium ou en acier inoxydable permet ensuite la conductivité des modules 3 la terre.

Les systemes d’étanchéité HTS CEM se sont avérés étre les meilleurs sur le marche, avec des
temps de montage les plus courts et d'excellents résultats aux tests EMI.

¢ Cadre
Fabriqué en acier inoxydable ou en aluminium, un cadre Hawke est fabriqué et
fini avec la plus haute qualité.

Les cadres permettent la conductivité des cadbles/modules 3 la terre, complétant
ainsi la protection IEM.

o

¢ Systeme de compression

Le dernier élément de l'installation du
systeme, le systeme de compression, est
inséré en haut de I'ouverture.

Le systeme de compression est utilisé pour
appliquer et répartir Ia compression dans
I'ensemble du systéeme.

HRENHE: € -
CH

Plaques de maintien

Chaque rangée de modules uniformément
serrée est maintenue par une plaque de
maintien.

§ Il doit y avoir une plaque de maintien en
contact avec au moins un co6té du module
pour maintenir la pression détermineée
correcte pour le systeme.

A=

o

> ¢ Modules avec tolérance pour cables
- . - et tuyauteries

Fabriqués a partir d’'un élastomere
intumescent ignifuge, recouverts d'une
peinture conductrice chargée d'argent et

www.hawke-hts.com

¢ Modules de remplissage pleins enveloppés d’un ruban de cuivre conducteur,
Fabriqués dans le méme materiau que nos les modules EMC HF offrent un blindage et
modules avec tolérance, les modules de une protection CEM excellents, et sont en
remplissage sont également disponibles dans conformité avec la réglementation relative
la méme gamme de dimensions modulaires. aux modules HF contre les incendies et I'eau,

entre autres.
Les modules de remplissage sont utilisés
pour remplir I'espace inutilisé a I'intérieur du Chaque module accepte une gamme de
cadre. Cela laisse de la place pour de futures diamétres de cables/tuyauteries sans avoir
extensions. 3 modifier quoi que ce soit, ce qui permet
) de couvrir Ia gamme compléte des tailles
Les modules de remplissage CEM sont standard avec un petit nombre de modules.
recouverts d’une peinture hautement
conductrice chargée d’argent permettant de
capter tout bruit électrique aérien.
. 1 I
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SYSTEME D'ETANCHEITE POUR ARMOIRES H-DM

Les systémes d’étanchéité pour armoires Hawke offrent une protection IP aux passages de cables a
I'intérieur d’une armoire/coffret électrique, évitant ainsi que I'eau et la poussiére ne pénétrent a I'intérieur

et protegeant ainsi I'équipement.

Sa conception modulaire permet d’effectuer des modifications exactement de la méme facon que dans
les installations traditionnelles. L'utilisation d’'un H-DM est une alternative plus facile et plus rapide que
|"utilisation de plaques de presse-étoupes conventionnelles.

¢ Cadre

€)

— %
HAWKE

Trarait Systei

H-DM

©)

o

¢ Modules de remplissage pleins

Cadre en aluminium thermolaqué, fabriqué et fini avec la plus haute qualité.
Les cadres Hawke pour les systemes d’étanchéité pour armoires sont congus
pour étre boulonneés.

Systéme de compression

Le dernier élément de l'installation du
systeme, le systeme de compression, est
inséré en haut de 'ouverture.

Le systeme de compression est utilisé pour
appliquer et répartir la compression dans
I'ensemble du systeme.

L'élément de serrage applique une pression
pour sceller le systeme, sans avoir besoin
de plaque de compression ou d’outils de
compression.

——® Plaques de maintien

Chaque rangée de modules uniformément
serree est maintenue par une plaque de
maintien.

Il doit y avoir une plaque de maintien en
contact avec au moins un cété du module
pour maintenir la pression détermineée
correcte du systeme.

Fabriqués dans le méme matériau que nos
modules avec tolérance, les modules de
remplissage sont eégalement disponibles dans
la méme gamme de dimensions modulaires.

Les modules de remplissage sont
utilisés pour remplir I'espace
inutilisé a I'intérieur du cadre.
Cela laisse de la place pour des
extensions futures.

| 3

¢ Modules avec tolérance pour cables et tuyauteries

Fabriqués en polymere élastomere intumescent sans
halogéne, chaque module accepte une gamme de
diameétres de cables/tuyauteries sans avoir 8 modifier
qQuoi que ce soit, ce qui permet de couvrir Ia gamme
compléte des tailles standard avec un petit nombre
de modules.

Le code couleur unique et contrélable de HTS
indique que les dimensions correctes des modules
ont été sélectionnées, évitant ainsi les erreurs
d’installation et facilitant I'inspection.

www.hawke-hts.com
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CADRES MARINS

Cadre marin avec bride de 60
mm a souder sur une cloison ou
Pour applications standard, un pont métallique. - HMFX
a souder sur une cloison
ou un pont métallique
prédecoupé -HMX

1

Cadre a coins arrondis pour
réduire le risque de fissures
lorsgu'il existe une contrainte
surles coins du cadre. - HMEX

Pour les applications a surfaces fortement
sollicitées, des flans de raccordement
avec des coins arrondis sont ajoutés

au cadre HMX - HMRXTB

| 16 .
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Cadre dos a dos a utiliser lorsgu'une
résistance accrue a la pression et au feu
est requise. HMBX est un cadre double

qui est serré des deux cotés.—- HMBX

- (Cadre HMX avec extremité amovible
a installer autour de cables ou
auteries existants.- HMOX

Cadre marin avec bride de 60 m

a boulonner sur une cloisonou
un pont métallique. - HMFBX

Un cadre HMX standard prolonge
par une bague soudée. A utiliser
dans les cloisons ondulées ou
pour surélever le cadre au-
dessus du pont.- HMEX

| 17 L
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’I HAWKE HTS
Cadre HMX

Cadre rectangulaire pour applications marines.
Fabrigué en acier de 10 mm d'épaisseur.

CARACTERISTIQUES

¢ Disponible en quatre tailles standard de 120 mm de large
(interne), 2, 4, 6, 8 et en quatre tailles standard de 60 mm de
large (interne), 1, 3, 5, 7. Les cadres multiples sont disponibles
avec deux ou plusieurs ouvertures disposées horizontalement,
verticalement ou les deux a la fois.

¢ Concu pour étre soudé a une cloison ou a un pont.
¢ Matériaux : acier doux, acier inoxydable.
Aluminium et autres matériaux sur demande.

¢ Asceller avec des modules HF CEM, des systémes de
compression et des accessoires.

¢ Exdisponible surdemande.

%
Z
o
<C
>
(7]
Ll
(0 4
(o]
g
W

w _60_, w <80,
w _60_, w 60, o ]
| [ ] T T
HMX M HMX MxN HMX M+P HMX M+PxN
HMX 6 HMX 6x2 HMX 6+6 HMX 6+6x2
* Désignation du cadre : M = taille de la rangée 1; P = taille de la rangée 2 ; N = nombre de colonnes.
DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) POIDS (Kg)
DESCRIPTION : : ;
: W H . Acierdoux | Acierinoxydable
HMX 1 80 121 | 16 16
HMX 2 140 121 ; 22 23
HMX 2x2 271 121 39 4,0
HMX 2x3 401 | 121 56 57
HMX 2x4 | 531 121 g 73 : 75
HMX 2x5 662 121 9,0 9,2
HMX 2x6 i 792 | 127 i 10,7 § 1.0
HMX 3 | 80 : 1795 ; 2. : 23
HMX 4 140 179,5 27 28
HMX 4x2 271 17955 4,7 48
HMX 4x3 401 | 179.5 6,7 § 6,9
HMX 4x4 | 531 179,5 g 87 89
HMX 4x5 | 662 1 1795 ; 106 : 109
HMX 4x6 1 792 % 1795 g 12,6 : 12,9
*Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
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,' HAWKE® Transit
System
Cadre HMX
DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) 5 POIDS (Kg)
DESCRIPTION : ; :
: W H i Acierdoux | Acierinoxydable
HMX 4+4 § 140 g 349 § 49 | 50
HMX 4+4x2 | 271 : 359 § 95 : 97
HMX 4+4x3 | 401 g 359 § B4 : 13,7 W
HMX 4+bxb i 531 § 359 § 74 | 78 Z
HMX 4+4x5 | 662 § 359 i 213 : 218 o
HMX 4+4x6 i 792 : 359 i 253 : 259 <C
HMX 5 | 80 | 238 | 2] | 28 >
HMX 6 140 238 33 34 (7,
HMX 6x2 g 271 1 238 | 55 ; 56 1T
HMX 6x3 ] 401 : 238 | 78 ; 80 m
HMX 6x4 g 531 3 238 | 10,0 ; 10,2
HMX 6x5 g 662 : 238 § 123 ; 12,6 n
HMX 6x6 § 792 i 238 ; 14,5 149 = 4
HMX 6+6 140 | 466 6,0 § 6] Y
HMX 6+6x2 : 271 | 476 | n2 ! n5
HMX 6+6x3 : 401 § 476 é 15,6 i 16,0
HMX 6+6x4 g 531 | 476 ! 20,1 i 206
HMX 6+6x5 : 662 | 476 24,6 i 252
HMX 6+6x6 g 792 i 476 g 29,1 29,8
HMX 7 : 80 | 296,5 ; 33 § 34
HMX 8 | 140 i 296,5 g 38 ! 39
HMX 8x2 : 271 2965 g 64 g 6,6
HMX 8x3 ! 401 | 296,5 ; 89 g 9,1
HMX 8x4 : 531 | 296,5 g N4 ! 17
HMX 8x5 : 662 | 296,5 § 139 § 14,2
HMX 8x6 : 792 : 296,5 ; 16,5 ; 16,9
HMX 8+8 | 140 | 583 g 7 g 73
HMX 8+8x2 § 271 i 593 g 128 g 131
HMX 8+8x3 | 401 593 ; 178 g 182
HMX 8+8x4 i 531 ; 593 g 229 : 235
HMX 8+8x5 | 662 ; 593 g 279 ; 286
HMX 8+8x6 | 792 | 593 § 33,0 ; 338
*Pour d'autres dimensions ou combinaisons de cadres non présentées ici, contacter le service commercial.
*Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
€—— Zone d’étanchéité €— Références d'installation
TAILLE : ZONE D'ETANCHEITE
OUVERTURE (Ixh) page
] 60x 60 \oir pieces de montage 67
‘ | 12060 \oir accessoires 77
= 3 60 x 120
4 120 x 120 Voir guide d'installation 19
5 BOiAi180 Voir instructions de soudage 155
6 120 x 180
w 7 60 x 240 Voir vérification de controle 163
8 120 x 240
| 19 I
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'I HAWKE |[HTS
Cadre HMOX

Cadre rectangulaire pour applications marines avec extrémité
amovible qui permet de l'installer autour de cables et tuyauteries
existants. Fabriqué en acier de 10 mm d'épaisseur.

CARACTERISTIQUES

¢ Disponible en quatre tailles standard de 120 mm de large
(interne), 2, 4, 6, 8. Les cadres multiples sont disponibles avec
deux ou plusieurs ouvertures disposées horizontalement,
verticalement ou les deux a la fois.

¢ Congu pour étre soudé a une cloison ou a un pont.

¢ Matériaux : acier doux, acier inoxydable.
Autres matériaux sur demande.

#  Asceller avec des systémes de compression, des accessoires et
des modules standard ou CEM HF.

¢ Exdisponible sur demande.

%
Z
o
<C
>
2
1
x
(o]
g
W

w L 60_, W <60,
w 60_, w <60, o 54
HMOX M HMOX MxN HMOX M+P HMOX M+PxN
HMOX 6 HMOX 6x2 HMOX 6+6 HMOX 6+6x2
* Désignation du cadre - M = taille de la rangée 1; P = taille de la rangée 2 ; N = nombre de colonnes.
DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) POIDS (Kg)
DESCRIPTION : :
: L H - Acier doux Acier inoxydable
HMOX 2 140 121 | 22 23
HMOX2x2 | 27 121 39 4,0
HMOX 2x3 401 | 121 56 | 57
HMOX 2x4 531 121 | 73 75
HMOX 2x5 667 121 9,0 9.2
HMOX 2x6 792 | 121 10,7 | 11,0
HMOX 4 140 179,5 2,7 28
HMOX 4x2 27N 179,5 4.7 4,8
HMOX 4x3 | 401 | 1795 | 67 | 6,9
HMOX 4x4 | 531 1795 87 89
HMOX 4x5 § 662 | 179,5 | 10,6 | 10,9
HMOX 4x6 | 792 % 1795 i 126 i 129
*Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
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" HAWKE Transit
System
Cadre HMOX
DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) i POIDS (Kg)
DESCRIPTION 3 : :
: W 3 H . Acierdoux : Acierinoxydable
HMOX 4+4 | 140 : 349 § 49 | 50
HMOX 4+4x2 | 27 ! 359 | 9,5 | 97
HMOX 4+4x3 | 401 j 359 i 134 | 13,7 %
HMOX 4+4x4 § 531 ; 359 | 174 : 17.8 —
HMOX 4+4x5 | 662 | 359 i 213 : 218 ad
HMOX 4+4x6 792 : 359 i 253 : 259 <§E
HMOX 6 | 140 j 238 § 33 | 34
HMOX 6x2 | 271 ; 238 § 55 g 56 (V)]
HMOX 6x3 ! 401 § 238 § 78 | 8,0 m
HMOX 6x4 § 531 § 238 10,0 § 10,2 m
HMOX 6x5 3 662 § 238 : 123 § 126
HMOX 6x6 i 792 ; 238 i 14,5 § 14,9 Q
HMOX 6+6 | 140 | 466 | 60 | 6/ L
HMOX 6+6x2 : 271 476 § 1.2 ! 1,5 O
HMOX 6+6x3 : 401 | 476 | 156 | 16,0
HMOX 6+6x4 : 531 § 476 | 20,1 | 206
HMOX 6+6x5 662 g 476 : 24,6 § 252
HMOX 6+6x6 § 792 § 476 § 29,1 ! 29,8
HMOX 8 j 140 i 2965 g 38 39
HMOX 8x2 j 271 i 296,5 | 6,4 § 6,6
HMOX 8x3 : 401 i 296,5 g 89 § 91
HMOX 8x4 5 531 296,5 g 4 | 17
HMOX 8x5 ! 662 g 296,5 : 139 | 14,2
HMOX 8x6 : 792 § 296,5 § 16,5 ! 16,9
HMOX 8+8 § 140 i 583 : 7 | 73
HMOX 8+8x2 | 271 i 593 128 | 131
HMOX 8+8x3 § 401 ] 593 | 1738 | 18,2
HMOX 8+8x4 i 531 i 593 | 229 j 235
HMOX 8+8x5 i 662 593 | 279 j 28,6
HMOX 8+8x6 792 E 593 1 33,0 : 338
*Pour d'autres dimensions ou combinaisons de cadres non présentées ici, contacter le service commercial.
*Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
€ Zone d'étanchéité €— Références d'installation
TAILLE : ZONE D'ETANCHEITE pege
OUVERTLRE | (Ixh) \oir pieces de montage 67
- 2 120x60 \Voir accessoires 77
4 120x120 Voir guide d'installation 19
2 (EREY \oir instructions de soudage 155
w 8 120x240
Voir vérification de contréle 163
. 21 I
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'I HAWKE |[HTS
Cadre HMFX

Cadre rectangulaire avec une bride pour applications marines.
Fabriqué en acier de 10 mm d'épaisseur avec une bride de 60 mm.

CARACTERISTIQUES

N ¢ Disponible en quatre tailles standard de 120 mm de large
—~ (interne), 2, 4, 6, 8. Les cadres multiples sont disponibles avec
= deux ou plusieurs ouvertures disposées horizontalement,
o verticalement ou les deux a la fois. (*)
<§E ¢ Congu pour étre soudé a une cloison ou a un pont.
m ¢ Matériaux : acier doux, acier inoxydable.
u Aluminium et autres matériaux sur demande.
m #  Asceller avec des systémes de compression, des accessoires et
des modules standard ou CEM HF.
n ¢ Exdisponible sur demande.
w 68 W 68
Wi Wi
w 58, w 68 ]
Wi Wi
2 o
T £ I =
I T I T
o 2 S =t

HMFX M HMFX MxN HMFX M+P HMFX M+PxN
HMFX 6 HMFX 6x2 HVFX 6+6 HMFX 6+6x2

*Désignation du cadre : M = taille de la rangée 1; P = taille de la rangée 2 ; N = nombre de colonnes.

DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) POIDS (Kg)
DESCRIPTION : : : : :
‘ W | H . larg. | Haut. | Acier doux - Acier inoxydable

HMFX 2 .60 f a1 i 0| E 59 6,0

HMFX 2x2 i 391 ; 244 ; 27 § 121 87 ; 89

HMFX 2x3 7 R R o R P A 16 19

HMFX 2x4 T 7 I = B I 1.5 149

HMFX 2x5 S -7 662 e 175 i 179

HMFX 2x6 TP 7 R R R . 204 209

HMFX 4 . 260 i 2995 i 140 ™5 6.9 i 7

HMFX 4x2 . 391 L2995 o Loo9s 10,1 103

HMFX 4x3 s 2995 f 401 i 195 133 136

HMFX 4x4 S 295 i 53 R 165 i 169

HMFX 4x5 7 2995 1 662 i 195 19,7 202

HMFX 4x6 L L2995 1 7% 95 229 i 234

*Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
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" H AWK E Transit
System
Cadre HMFX
DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) | POIDS (Kg)
DESCRIPTION , : , ; :
: W H . lLarg. Haut. | Acierdoux | Acierinoxydable
HMFX 4+4 i 260 | 469 | 140 | 349 1 10,6 | 109
HMFX 4+4x2 | 391 L 49 271 § %9 16,6 § 17,0 W
HMFX 4+4x3 | 521 . 49 401 359 217 ! 223 Z
HMFX 4+4x4 @ 651 L 49 531 § 39 269 § 276 o
HMFX4+4x5 78 | 49 1 66z | 359 | 21 | 328 <
HMFX4+4x6 92 | 49 0 79 i 359 372 | 38,1 >
HMFX 6 260 | 358 ; 140 ; 238 80 § 82 (7,
HMFX 6x2 5 391 358 271 238 ; 15 17 i
HMFX 6x3 ; 521 ! 358 ! 401 ; 238 : 14,9 3 153
HMFX 6x4 L 6ol L38 531 § 238 184 § 189 (2 4
HMFX 6x5 L8 L3\ 662 238 219 : 24 n
HMFX 6x6 MR | 358 § 792 § 238 253 § 26,0 <
HMFX 6+6 . 260 i 586 . WO . 466 128 : 132
HMFX 6+6x2 ! 391 § 596 : 271 ; 476 § 19,3 : 19,8 J
HMFX 6+6x3 | 521 § 596 : 401 : 476 i 250 § 256
HMFX 6+6x4 | 651 ! 596 ! 531 ! 476 i 307 : 315
HMFX 6+6x5 | 782 § 596 § 662 : 476 ] 36,5 : 374
HMFX6+6x6 | 912 L% 792 L 46 422 ! 432
HMFX 8 § 260 465 140 P29%5 9,1 | 93
HMFX 8x2 | 391 L 485 271 P 2965 128 § 131
HMFX 8x3 L 52 L 4mes i 401 i 2965 166 : 17,0
HMFX 8x4 651 1 485 P 51 1 2965 203 ! 208
HMFX 8x5 . 78 w65 i 662 i 2965 24,1 i 247
HMFX 8x6 Low L 4165 792 L 295 278 i 285
HMFX 8+8 ! 260 | 703 ; 140 ; 583 g 15,0 § 154
HMFX 8+8x2 391 ! 713 ! 271 ! 593 | 221 | 226
HMFX 8+8x3 521 ; 713 g 401 ; 593 | 283 | 29,0
HMFX 8+8x4 | 651 ! 713 ! 531 g 593 | 346 | 354
HMFX 8+8x5 | 782 ; 713 : 662 : 593 § 40,9 § 419
HMFX 8+8x6 | 912 § 713 i 792 i 593 § 471 i 483
*Pour d'autres dimensions ou combinaisons de cadres non présentées ici, contacter le service commercial.
*Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
€ Zone d'étanchéité € Références d'installation
page
TAILLE i ZONE DETANCHEITE \oir DiéCES de montage 67
OUVERTURE 3 (Ixh)
‘ \oir accessoires 77
- 2 120x60
4 120x120 Voir guide d'installation 19
6 120x180 Voir instructions de soudage 155
w 8 120x240 \oir vérification de controle 163
. 23 I
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') HAWKE |[HTS
Cadre HMFBX

Cadre rectangulaire avec bride percée pour applications marines.
Fabriqué en acier de 10 mm d'épaisseur avec une bride de 60 mm.

CARACTERISTIQUES

¢ Disponible en quatre tailles standard de 120 mm de large

L£ (interne), 2, 4, 6, 8. Les cadres multiples sont disponibles avec
= deux ou plusieurs ouvertures disposées horizontalement,
SE verticalement ou les deux a la fois.
= Concu pour étre soudé a une cloison ou a un pont.
m Matériaux : acier doux, acier inoxydable.
w Autres matériaux sur demande.
m ¢ Asceller avec des systémes de compression, des accessoires et
n des modules standard ou EMC HF.
< ¢ Exdisponible sur demande.
W 68 w 68
Wi Wi
w 68 w 68 ]
Wi Wi ° °
o
o ° o o o o o ° - ° o I o
I I =
T £ I £
o o o o = o o =4 o o
HMFBX M HMFBX MxN HMFBX M+P HMFBX M+PxN
HMFBX 6 HMFBX 6x2 HMFBX 6+6 HMFBX 6+6x2

*Désignation du cadre : M = taille de la rangée 1; P = taille de la rangée 2 ; N = nombre de colonnes.

DISTANCE ENTRE

; DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) ' POIDS (K
DESCRIPTION : | , (mm) T , (g)

W H = larg. | Haut. i X Y - Acier doux | Acier inoxydable
HMFBX2 @ 260 | 241 . 140 | 120 . 105 ¢ 9% . 59 6,0
HMFBX2x2 @ 391 241 271 . 120 . 1M . 9% i 87 89
HMFBX2x3 | 521 241 | 401 21 . 9% . 9% N6 19
HMFBX2x4 © 651 | 241 531 1 . 100 = 9% 145 14,9
HMFBX2x5 | 782 . 241 © 662 . 120 . 91 9% . T5 179
HMFBX2x6 @ 912 241 792 11 | 9% . 9% | 204 209
HMFBX4 = 260 © 2995 = %0 | 1795 | 105 | 8 - 69 | 71
HMFBX4x2 | 391 © 2995 @ 271 | 1795 | 113 83 101 103
HMFBX4x3 521 | 2995 . 401 | 195 9% . 8 i 13 136
HMFBX4x4 | 651 2995 531 . 1795 = 100 . 8 165 16,9
HMFBX4x5 | 782 . 2995 | 662 . 195 { 91 . 8 . 197 20,2
HMFBX4x6 | 912 2995 © 792 | 195 | 96 | 83 29 | 234
*Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.

- 24 L

www.hawke-hts.com



" HAWKE Transit
System
Cadre HMFBX
DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) | '?_'ESST #E‘gﬁg'&mﬁ POIDS (Kg)
DESCRIPTION : : ‘ § ‘ : :
w | H { Llarg. | Haut. ; X § Y i Acier doux | Acier inoxydable
HMFBX 4+4 260 | 469 i %0 | 39 | 105 ¢ 105 | 106 | 10,9
HMFBX4+4x2 | 391 | 479 |+ 271 ¢ 3% ¢ 13 107 i 166 170 Va)
HMFBX 4+4x3 | 521 | 4/9 | 4001 | 3% T8 0107 27 223 -
HMFBX 4+4x4 | 651 |+ 479 © 531 . 359 . 100 . 107 269 | 276 o0
HMFBX4+4x5 | 782 | 479 | 662 | 359 104 . 07 31 32,8 <
HMFBX4+4x6 | 912 479 + 79%  3%9 . 108 . 107 . 372 38 >
HMFBX 6 260 ¢ 38 ¢ 40 | 238 . 105 i 103 ¢ 80 82
HMFBX 6x2 391§ 38 f 2n i 238 4 13 ¢ 103 | M5 17 2
HMFBX 6x3 51 i 38 4 400 i 238 & 94 i 103 i %9 153 Ll
HMFBX 6x4 651 ¢ 3%8 i 531 i 238 | 100 < 103 | 184 | 189 (a2
HMFBX 6x5 782 0 PG L 662 . 2B38 1 91 i 103 | 29 224 (o)
HMFBX 6x6 92 ¢ 3%8 . 7% i 238 ¢ 9% i 103 i 253 | 26,0
HMFBX 6+6 260 | 58 | 40 | 466 105 i 107 | 128 | 132 <
HMFBX6+6x2 | 391 | 5% | 271 | 46 + 1 . 109 . 193 19,8 W
HMFBX6+6x3 | 521 | 596 | 401 | 46 . 18 109 i 250 250
HMFBX6+6x4 | 651 © 596 . 531 | 46 ¢+ 100 | 109 i 307 315
HMFBX6+6x5 | 782 © 59 . 662 . 46 . 104 1 109 365 | 374
HMFBX6+6x6 | 912 | 596 | 792 | 46 | 108 | 109 | 422 | 432
HMFBX 8 260 | 4165 | w0 i 2965 | 105 ¢ 9% i 91 93
HMFBX 8x2 391 4165 i 21 2965 4 ™3 1 92 i 128 | EX
HMFBX 8x3 51 4 4165 i 401 i 2965 | 9% i %2 i 166 | 170
HMFBX 8x4 651 | 4165 | 531 i 2965 i 100 i 92 i 203 | 208
HMFBX 8x5 782 i 4165 662 1 29%5 ¢ 91 i 9% i 241 24,7
HMFBX 8x6 912 i 4165 1 792 i 29%65 { 9% . 92 i 2]8 285
HMFBX 8+8 260 | 703 | w0 | 583 ¢ 105 109 { 150 | 154
HMFBX8+8x2 | 391 | 73 . 271 . 593 i 13 oM 21 22,6
HMFBX 8+8x3 51 ¢ 73 ¢ 401 @ 593 ¢ M8 111 P 283 § 29,0
HMFBX8+8x4 | 651 | 73 . 531 | 593 100 . 1 346 | 354
HMFBX8+8x5 | 782 | /B3 i 662 | 593 . 104 M 409 419
HMFBX8+8x6| 92 | /B3 | 792 | 593 . 108 | M 41 483
*Pour d'autres dimensions ou combinaisons de cadres non présentées ici, contacter le service commercial.
*Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
€ Zone d'étanchéité € Références d'installation
page
;TJ‘LVLEERTURE ZONED(‘EI’;)NCHE‘TE \oir piéces de montage 67
: \oir accessoires 77
- 2 120%60
4 1205120 Voir guide d'installation 19
— 6 120x180 Voir vérification de controle 163
w 8 120x240
| 25 L
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') HAWKE |[HTS
Cadre HMEX

Cadre HMX standard rallongé par un collier soudé de 10 mm
d'épaisseur. A utiliser dans des cloisons ondulées ou pour monter
le cadre au-dessus du niveau du pont.

CARACTERISTIQUES

¢ Disponible en quatre tailles standard de 120 mm de large
(interne), 2, 4, 6, 8. Les cadres multiples sont disponibles avec
deux ou plusieurs ouvertures disposées horizontalement,
verticalement ou les deux a la fois.

Congu pour étre soudé a une cloison ou a un pont.

Matériaux : acier doux, acier inoxydable.
Autres matériaux sur demande.

&  Asceller avec des systémes de compression, des accessoires et
des modules standard ou CEM HF.

¢ Exdisponible surdemande.

%)
Z
o
<C
>
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Ll
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9

Wi 80 _ B Wi | 80 _
i - i
w 135
Wi 80 -
o a
o £ ! T £
T
-

o

° . °

1 il 1

; 2 ! — — 1 = ;
HMEX MxN HMEX M+P HMEX M+PxN
HMEX 6x2 HMEX 6+6 HMEX 6+6x2

*Désignation du cadre : M = taille de la rangée 1; P = taille de la rangée 2 ; N = nombre de colonnes.

DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) POIDS (Kg)
DESCRIPTION ; : : : :
: L ] H Larg. Haut. Acierdoux | Acier inoxydable

HMEX 2 10 147 § 140 121 § 55 57
HMEX 2x2 29 ] 147 271 § 121 89 § 9,1
HMEX 2x3 42 147 401 121 1 122 12,5
HMEX2x4 551+ W1 531 155 159
HMEX 2x5 . 682 141 L 662 5 121 18,8 19,3
HMEX 2x6 .81 141 792 121 3 222 g 227
HMEX 4 160 1 1995 140 95 6.8 § 7.0
HMEX 4x2 291 1995 27 L1795 104 107
HMEX 4x3 L4 1995 401 195 14,0 144
HMEX 4x4 55 1995 531 L5 176 18,0
HMEX 4x5 682 1 1995 1 662 L1795 212 ] 217
HMEX 4x6 .8 1995 792 L1795 24,3 i 254

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
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" H AWK E Transit
System
Cadre HMEX
DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) POIDS (Kg)
DESCRIPTION ‘ ‘ : f :
5 L H Larg. | Haut. Acierdoux | Acier inoxydable
HMEX 4+4 - 160 1 369 1 140 L 349 13 16
HMEX 4+4x2 291 379 27 359 17,6 18,1 N
HMEX 4+4x3 421 § 379 401 j 359 232 238 -
HMEX 4+4x4 551 379 531 359 288 ; 29,5 o0
HMEX 4+4x5 ¢ 682 379 662 359 g 34,4 3572 <
HMEX 4+4x6 812 § 379 § 792 j 359 § 39,9 : 409 >
HMEX 6 . 10 . 258 0 40 . 238 81 5 83
HMEX 6x2 i 291 258 271 238 § 12,0 123 m
HMEX 6x3 421 § 258 | 401 238 158 16,2 m
HMEX 6x4 551 258 531 | 238 19,7 20,2 m
HMEX 6x5 682 | 258 662 j 238 236 24,0 n
HMEX 6x6 ; 812 258 | 792 238 ; 275 g 28,2
HMEX 6+6 i 160 486 140 466 138 14,2 <
HMEX6+6x2 | 291 = 49% 27 L 46 208 213 &
HMEX 6+6x3 421 496 401 | 476 269 275
HMEX 6+6x4 551 496 531 476 ; 330 § 338
HMEX6+6x5 | 682 496 : 662 L 476 39,1 40,1
HMEX 6+6x6 812 | 496 792 | 476 i 45,2 46,4
HMEX 8 § 160 316,5 | 140 296,5 94 9,6
HMEX 8x2 291 | 316,5 27 | 296,5 135 139
HMEX 8x3 421 316,5 401 296,5 § 177 § 18,1
HMEX 8x4 § 551 316,5 | 531 296,5 218 224
HMEX 8x5 682 L 35 662 2965 26,0 26,6
HMEX 8x6 812 316,5 792 296,5 § 30,1 i 309
HMEX 8+8 160 § 603 140 ] 583 16,4 16,8
HMEX 8+8x2 291 613 271 593 § 239 i 24,5
HMEX 8+8x3 421 613 | 401 593 30,5 313
HMEX 8+8x4 557 | 613 531 § 593 372 38,1
HMEX8+8x5 | 682 | 613 662 L 593 g 439 45,0
HMEX 8+8x6 ! 812 i 613 | 792 i 593 § 50,6 E 518
*Pour d'autres dimensions ou combinaisons de cadres non présentées ici, contacter le service commercial.
*Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
€ Zone d'étanchéité €— Références d'installation
page
TAILLE 3 ZONE D'ETANCHEITE \/Oil' pi‘eces de montage 67
OUVERTURE ' (Ixh)
: Voir accessoires 77
- 2 120x60
4 120120 Voir guide d'installation 19
— 6 120x180 Voir instructions de soudage 155
w 8 120x240 \oir vérification de controle 163
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') HAWKE |[HTS
Cadre HMBX

Double cadre pour des applications avec des pressions
nominales élevées et offrant une protection contre le feu.

CARACTERISTIQUES

¢ Disponible en quatre tailles standard de 120 mm de large
(interne), 2, 4, 6, 8. Les cadres multiples sont disponibles avec
deux ou plusieurs ouvertures disposées horizontalement,
verticalement ou les deux a la fois.

¢ Congu pour étre soudé a une cloison ou a un pont.

¢ Matériaux : acier doux, acier inoxydable. Autres matériaux sur
demande.

¢ Asceller avec des systémes de compression, des accessoires et
des modules standard ou CEM HF.

¢ Exdisponible sur demande.

%)
Z
o
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- W e 190 — I W e 190 _
Wi 80 Wi 80
1 J— ) N
Wi 80 o
o [a\]
= B 1
) T T T T I
I I
o
2 . 2
Ml
HMBX MxN HMBX M+P HMBX M+PxN
HMBX 6x2 HMBX 6+6 HMBX 6+6x2

*Désignation du cadre : M = taille de la rangée 1; P = taille de la rangée 2 ; N = nombre de colonnes.

DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) POIDS (Kg)
DESCRIPTION : ‘ ‘ ; ,
: L H Larg. | Haut. ©  Acierdoux | Acierinoxydable

HMBX 2 160 0w L 10 121 77 79
HMBX 2x2 291 s 121 127 131
HMBX 2x3 L4214 401 121 17,8 i 18,2
HMBX 2x4 . 551 41 b 531 1 121 228 234
HMBX 2x5 682 1 11 L 662 121 278 28,5
HMBX 2x6 i 8l | 14 i /92 121 i 32,8 i 33,6
HMBX 4 . 160 i 1995 ¢ 1o 0 195 9,6 9,8
HMBX 4x2 291 P 1995 271 - 195 | 15,1 15,5
HMBX 4x3 C 421 0 1995 L 401 ¢ 195 207 21,2
HMBX 4x4 551 ¢ 1995 & 531 ¢ 195 263 | 269
HMBX 4x5 L 682 ¢ 1995 ¢ ee2 195 318 32,6
HMBX 4x6 . 812 i 1995 ¢ 792 i 195 374 ; 38,3

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales..
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" HAWKE Transit
System
Cadre HMBX
DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) : POIDS (Kg)
DESCRIPTION : , : ; ,
| L H Larg. | Haut. | Acierdoux @ Acierinoxydable
HMBX 4+4 i 160 i 369 i 140 349 16,2 | 16,6
HMBX 4+4x2 L2911 39 an 39 21 § 278 %
HMBX 4+4x3 L4 1 319 f 401 0 359 36,7 § 376 —
HMBX 4+4x4 L0551 i 39 i 531 i 359 46,2 i 473 d
HMBX 4+4x5 68 i 39 i e i 359 55,7 57, <
HMBX4+4x6 = 812 |+ 39 . 792 i 359 65,2 ; 66,8 =
HMBX 6 . 160§ 258 i 140 i 238 N4 § n7 (7]
HMBX 6x2 291 p k8 an . 238 | 175 § 179 TT]
HMBX 6x3 L 421 p2s8 i 401 b 238 236 24,2 oY
HMBX 6x4 551 & 258 531 238 298 ; 30,5
HMBX 6x5 . 682 i 28 i 662 i 238 359 i 36,8 Q
HMBX 6x6 . 812 i 2s8  f 792 i 238 420 ] 430 <
HMBX 6+6 160 @ 486 i 140 1 466 | 199 g 203 (W)
HMBX 6+6x2 L 291 1 496 n 476 319 § 327
HMBX 6+6x3 L4210 496 i 401 46 425 ! 436
HMBX 6+6x4 g 551 ¢ 496 531 476 531 i 545
HMBX 6+6x5 . 682 1 4% 662 476 638 i 65,3
HMBX 6+6x6 L 812 I 4% | 792 476 | 744 i 76,2
HMBX 8 . 160 1 3165 ¢ 140 | 2965 132 g 135
HMBX 8x2 291 1 36S L i 2965 199 : 204
HMBX 8x3 L4211 3185 0 401 0 2965 26,6 : 272
HMBX 8x4 . 551 i 3165 | 531 1 2965 332 : 34,1
HMBX 8x5 . 682 ¢3S L 662 i 2965 | 399 : 40,9
HMBX 8x6 812 365 L 792 2965 | 46,6 : 477
HMBX 8+8 160 i 603 i w0 i 583 | 235 | 24,1
HMBX 8+8x2 291 . el i 2m i 593 36,7 ; 376
HMBX 8+8x3 421 613 i 401 i 593 484 | 496
HMBX 8+8x4 L 551 613 531 593 60,1 : 616
HMBX 8+8x5 . 682 613 662 i 593 78 § 73,6
HMBX 8+8X6 L 81 613 792 593 835 i 85,6
*Pour d'autres dimensions ou combinaisons de cadres non présentées ici, contacter le service commercial.
*Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
€ Zone d'étanchéité €—— Références d'installation
page
TAILLE ZONE D'ETANCHEITE \oir pi‘eces de montage 67
OUVERTURE | (Ixh)
: \oir accessoires 77
< e Ex00 Voir guide d'installation 19
4 120x120 . .
6 120180 Voir instructions de soudage 155
w 8 120x240 Voir vérification de contrle 163
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Cadre HMCX

Cadre rectangulaire avec coins arrondis permettant de
réduire le risque de fractures sous contrainte dans les
applications sous contrainte.

Fabrigué en acier de 10 mm d'épaisseur.

CARACTERISTIQUES

¢ Disponible en quatre tailles standard de 120 mm de large
(interne), 2, 4, 6, 8. Les cadres multiples sont disponibles avec
deux ou plusieurs ouvertures disposées horizontalement,
verticalement ou les deux a la fois.

Concu pour étre soudé a une cloison ou a un pont.

Matériaux : acier doux, acier inoxydable. Autres matériaux sur
demande.

& Asceller avec des systémes de compression, des accessoires et
des modules standard CEM HF.
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¢ Exdisponible surdemande.
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0 (% (@]
HMCX M HMCX MxN HMCX M+P HMCX M+PxN
HMCX 6 HMCX 6x2 HMCX 6+6 HMCX 6+6x2

*Désignation du cadre : M = taille de la rangée 1; P = taille de la rangée 2 ; N = nombre de colonnes.

DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) | POIDS (Kg)
DESCRIPTION : | ,
: L H . Acier doux . Acier inoxydable

HMCX R30 4 g 140 1 1795 § 2,6 2,7
HMCXR304x2 271 1795 4,6 ; 47
HMCXR304x3 4071 1795 | 6,6 6,7
HMCXR30 4x4 | 531 | 179,5 85 87
HMCXR30 4x5 662 § 179,5 | 105 ; 10,8
HMCXR30 4x6 792 1795 | 125 : 12,8
HMCXR30 4+4 140 349 4,8 § 4.9
HMCX R30 4+4x2 | 271 359 | 94 96
HMCX R30 4+4x3 | 401 | 359 133 136
HMCX R30 4+4x4 | 531 359 173 17,7
HMCX R30 4+4x5 | 662 359 | 212 g 217
HMCX R30 4+4x6 | 792 | 359 25,1 i 25,3

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
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" HAWKE Transit
System
Cadre HMCX
DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) POIDS (Kg)
DESCRIPTION : f ‘
i L § H . Acierdoux | Acierinoxydable Ve
HMCX R30 6 140 238 32 32 -
HMCX R30 6x2 27 238 55 56 o
HMCX R30 6x3 401 238 79 81 <C
HMCXR30 6x4 531 § 238 g 10,2 § 10,5 >
HMCXR306x5 | 662 | 238 12,6 | 129
HMCX R30 6x6 792 238 § 149 153 Ul
HMCXR306+6 140 | 466 59 | 60 Ll
HMCX R30 6+6x2 | 27 476 g 10 13 (a2
HMCX R30 6+6x3 | 401 476 155 159 0
HMCX R30 6+6x4 | 531 | 476 20,0 20,5
HMCX R30 6+6x5 662 476 § 245 | 25,1 <
HMCX R30 6+6X6 | 792 476 29,0 29,7 O
HMCX R30 8 140 296,5 37 38
HMCXR308x2 271 296,5 6. 6.4
HMCXR308x3 | 401 1 296,5 i 8,3 i 9,0
HMCX R30 8x4 531 296,5 13 16
HMCXR308x5 | 662 296,5 138 14,1
HMCX R30 8x6 792 | 296,5 16,3 16,7
HMCX R30 8+8 140 583 70 71
HMCX R30 8+8x2 271 | 593 127 13,0
HMCX R30 8+8x3 | 401 593 § 177 | 18,2
HMCX R30 8+8x4 531 593 22,8 233
HMCX R30 8+8x5 662 | 593 i 278 28,5
HMCX R30 8+8x6 ! 792 ? 593 32,8 | 337
*Pour d'autres dimensions ou combinaisons de cadres non présentées ici, contacter le service commercial.
*Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
€ Zone d’étanchéité €—— Références d'installation
page
(6 o o)) 1 P
TAILLE 3 ZONE D'ETANCHEITE \/Oir piéCeS de mOﬂtage 67
OUVERTURE (Ixh)
| \oir accessoires 77
c . 120x60 Voir guide d'installation [E]
4 120x120
6 120x180 Voir instructions de soudage 155
ol [ 8 120240 Voir vérification de controle 163
W
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cCadre HMRX TB

Cadre HMX standard avec flans de raccordement a coins
arrondis ajoutées sur les cotés supérieur et inférieur du cadre
pour les applications dans des zones de forte contrainte.

CARACTERISTIQUES

Disponible en quatre tailles standard avec une largeur de 120

mm (interne) : 2, 4, 6, 8. Des cadres multiples sont disponibles
sous forme de combinaison de deux ou plusieurs ouvertures

disposées horizontalement, verticalement ou en combinaison
des deux.

L 2

¢ Congu pour étre soudé a une cloison ou un pont.

¢ Matériaux : Acier doux, acier inoxydable.
Autres matériaux disponibles sur demande.

¢ Asceller avec des blocs HF standard ou EMC, des systémes de
compression et des accessoires.

¢ Exdisponible surdemande.
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HMRX TB M HMRX TB MxN HMRX TB M+P HMRX TB M+PxN
HMRX TB 6 HMRX TB 6x2 HMRX TB 6+6 HMRX TB 6+6x2
*Frame designation: M = size row 1: P = size row 2; N = number of columns.
DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) ? POIDS (Kg)
DESCRIPTION ; ; :
. L j H i Acierdoux | Acierinoxydable
HMRXR70 TB 2 § 140 261 | 5,1 ! 5,2
HMRXR70 TB 4 5 140 é 3195 g 56 | 58
HMRXR70 TB 6 | 140 ; 378 6,2 : 6,3
HMRX R70 TB 6x2 271 378 10,9 § 11
HMRX R70 TB 6x3 g 401 i 378 ; 156 ; 15,9
HMRX R70 TB 6x4 | 531 i 378 | 20,2 20,7
HMRX R70 TB 6x5 | 662 i 378 249 ! 25,5
HMRXR70 TB 6x6 : 792 : 378 3 29,6 ; 304
*Toutes les dimensions sont des valeurs nominales
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" HAWKE Transit
System
cade HMRX TB
DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) POIDS (Kg)
DESCRIPTION ; i ;
: L § H {  Acierdoux | Acier inoxydable
HMRXR70TB 6+6 | 140 | 606 89 i 9 %
HMRXR70 TB 6+6x2 ! 27N 616 16,5 16,9 E
HMRXR70 TB 6+6x3 401 616 234 24,0 <
HMRXR70 TB 6+6x4 537 616 30,3 311 z
HMRXR70 TB 6+6x5 ! 662 : 616 373 5 38,2
HMRX R70 TB 6+6X6 792 i 616 ; 44,2 i 453 (7))
HMRXR70 TB 8 140 | 4365 i 6,7 § 69 1T
HMRX R70 TB 8x2 271 436,5 7 12,0 m
HMRX R70 TB 8x3 401 436,5 16,7 177 n
HMRX R70 TB 8x4 531 3 436,5 i 216 5 22,0
HMRXR70TB 8x5 662 ! 4365 26,6 i 27,2 <
HMRX R70 TB 8x6 792 436,5 : 315 323 U
HMRXR70 TB 8+8 140 723 10,0 10,2
HMRXR70 TB 8+8x2 | 271 /33 18,1 18,6
HMRXR70 TB 8+8x3 | 401 733 256 26,2
HMRXR70 TB 8+8x4 | 537 733 331 339
HMRX R70 TB 8+8x5 662 i 733 i 40,6 : 416
HMRXR70 TB 8+8x6 | 792 ; 733 : 48,1 5 493
*Pour d'autres dimensions ou combinaisons de cadres non présentées ici, contacter le service commercial
* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
€ Zone d'étanchéité €—— Références d'installation
page
TAILLE ZONE D'ETANCHEITE \oir piéces de montage 67
OUVERTURE ! (Ixh)
‘ \oir accessoires 77
- 2 120x60
4 1205120 Voir guide d'installation 19
6 120180 Voir instructions de soudage 155
w 8 120xe40 Voir vérification de contréle 163
. 3 I
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SINDISNONIMYIN

; N : nombre de colonnes
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: nombre de trous verticaux ; @ : diametre des trous (mm)
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4 HAWKE HTS

CADRES (IVILS

Cadre a extrémité amovible
qui permet de monter le
cadre autour de cables et

tuyauteries existants. - HCOX

4L W

AN

s
e

i
4
}
1

7 7._::m'! ';\‘w“

Cadre civil de grande dimension pour
les services d'étanchéité d'un diametre
hors tout supérieur a 100 mm. - HCLX

38
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Transit
System

4 HAWKE

Grand cadre civil avec extrémité amovible
qui permet d'installer le cadre autour d'un
cable ou d'un tuyau existant. - HCLOX

Cadre a bride civil
standard a boulonner ou
a couler dans un mur ou

un plancher. . - HCX
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Cadre HCX

Cadre civil rectangulaire avec bride. Fabriqué en acier de 6 mm
d'épaisseur avec bride de 60 mm.

CARACTERISTIQUES

¢ Disponible en quatre tailles standard de 120 mm de large
(interne), 2, 4, 6, 8 et en quatre tailles standard de 60 mm de
large (interne), 1, 3, 5, 7. Les cadres multiples sont disponibles
avec deux ou plusieurs ouvertures disposées horizontalement,
verticalement ou les deux a la fois.

Concu pour étre boulonné ou coulé.
Matériaux : acier doux, acier inoxydable.
Autres matériaux sur demande.

& Asceller avec des systémes de compression, des accessoires et
des modules standard ou EMC HF.

¢ Exdisponible surdemande.
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HCX M HCX MxN HCX M+P HCX M+PxN
HCX 6 HCX 6x2 HCX 6+6 HCX 6+6x2

*Désignation du cadre : M = taille de la rangée 1; P = taille de la rangée 2 ; N = nombre de colonnes.

DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) POIDS (Kg)
DESCRIPTION ; ; ; ; ;
1 L § H § larg. | Haut. | Acierdoux | Acierinoxydable

HCX 2 240 221 3 m 31 32

HCX 2x2 L3 221 283 i 13 50 51

HCX 2x3 oS0l 221 393 m 6,3 70
HCX 2x4 o6 221 53 mo 87 : 89
HCX 2x5 782 221 4 654 i 13 106 10,9
HCX 2x6 8% i 221 i 78k mo 124 | 128
HCX 4 240 | 280 | B2 | 15 37 | 38
HCX 4x2 . 3 280 1 263 i M5 59 6,0
HCX 4x3 . 501 ¢ 280 ¢ 393 i 5 8,0 8,2
HCX 4x4 . e 1 280 | 53 | N5 102 § 105
HCX 4x5 72 i 280 i 6% i M5 123 126
HCX 4x6 . 8% . 280 i 78 i N5 145 14,8

*Toutes les dimensions sont des valeurs nominales
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Cadre HCX
DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) POIDS (Kg)
DESCRIPTION : : : | :
i L H . larg. | Haut. | Acierdoux | Acierinoxydable
HCX 4+4 w0 | &9 12 | 61 63
HOX4+@ 371 49 L 263 L 341 96 98
HOX 4+4x3 501 i 449 i 393 3w 131 B4
HOC4bxh 1 631 0 49 53 3 166 170 o
HOX4+S 762 | 449 ek 34 201 206 =
HCX 4+4x6 8% 449 1 784 L 31 236 | 24,2 U
HCX 6 40 1 38 L 12 230 44 45 7,
HCX 6x2 .31 i B8 . 263 i 230 | 68 70 [TT]
HCX 6x3 501 ¢ B8 393 i 230 | 9.2 94 o
HCX 6x4 en 38 L s L 230 16 11,9 0
HCX 6x5 76 L 38 esh 130 w0 | 14,3 o
HCX 6x6 8% i 38 L 784 | 230 | 165 : 169 (W)
HCX 6+6 240 . S%6 132 458 | 74 | 76
HOX6+6x2 | 371 Se6 . 263 458 14 17
HOX6+6x3  © 501 se6 393 4sg 55 159
HCX6+6x4 631 . S66 53 . 458 195 20,0
HOX6+6x5 762 . 566 654 458 236 242
HOX6+6x6 | 892 | 566 784 458 | 276 283
HCX 8 240 0 397 ¢ 12 2885 | 50 51
HCX 8x2 31 i 397 i 263 | 2885 | 77 79
HCX 8x3 501 397 i 393 | 2885 04 107
HCX 8x4 63 . 397 i 53 i 2885 | 131 134
HCX 85 762 i 397 | 54 i 2885 | 158 16,2
HCX 8x6 8% | 397 i 784 | 2885 | 185 189
HCX 8+8 240 1 683 1 12 i 55 86 | 88
HCX8+8x2 371 . 683 . 263 | 55 132 135
HCX 8+8x3 501 © 683 i 393 | 55 1738 182
HCX8+8x4 631 | 683 . 53 55 224 230
HOX8+8x5 | 762 683 et 555 270 | 277
HCX8+8x6 | 892 . 683 . 784 . 55 36 ? 24
*Pour d'autres dimensions ou combinaisons de cadres non présentées ici, contacter le service commercial.
*Toutes les dimensions sont des valeurs nominales
€ Zone d’étancheite € — Références d’installation
page
TALLE ZONE DETANCHEITE \oir piéces de montage 67
OUVERTURE 3 (Ixh)
- . e \oir accessoires 77
4 120120 Voir guide d'installation 19
— 6 120x180 Voir instructions de soudage 147
W 8 120x240 Voir vérification de contrdle 163
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Cadre HCOX

Cadre civil rectangulaire avec bride de 60 mm et extrémité
amovible permettant l'installation autour des cables existants.
Fabriqué en acier de 6 mm d'épaisseur avec bride de 60 mm.

CARACTERISTIQUES

¢ Disponible en quatre tailles standard de 120 mm de largeur,
2,4, 6,8. Les cadres multiples sont disponibles avec deux ou
plusieurs ouvertures disposées harizontalement, verticalement
ou les deux a la fois.

¢ Congu pour étre boulonné ou coulé.

¢ Matériaux : acier doux, acier inoxydable.
Autres matériaux sur demande.

¢ Asceller avec des systémes de compression, des accessoires et
des modules standard ou EMC HF.

¢ Exdisponible sur demande.
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HCOX M HCOX MxN HCOX M+P HCOX M+PxN
HCOX 6 HCOX 6x2 HCOX 6+6 HCOX 6+6x2

*Désignation du cadre : M = taille de la rangée 1; P = taille de la rangée 2 ; N = nombre de colonnes.

DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) POIDS (Kg)
DESCRIPTION | | : E— —
: L § H § Larg. | Haut. = Acierdoux | Acierinoxydable
HCOX 2 w0 . o1 . m 36 37
HCOX 2x2 T 7 E " B A (R 55 56
HCOX 2x3 Coso1 221 393 13 73 75
HCOX 2x4 e 21 i 53 M 91 93
HCOX 2x5 e 221 ess 13 109 12
HCOX 2x6 8% &1 784 m 12,7 131
HCOX 4 240 . 280 | 3 2 43 44
HCOX 4x2 3 80 i w3 2 | 63 65
HCOX 4x3 s . 80 i 393 2 | 84 86
HCOX 4x4 61 . 80 | 53 . 72 | 105 107
HCOX 4x5 72 . 80 i 654 i 12 | 125 129
HCOX 4x6 . 82 i 280 i 784 vz 14,6 15,0

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales
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cadre HCOX
DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) | POIDS (Kg)
DESCRIPTION , ‘ : ; :
J L H . larg. | Haut. | Acierdoux | Acierinoxydable
HCOX 4+4 40 | 49 | 12 3 70 72
HOOX4+@ 371+ 49 63 3 103 106
HCOX 43 | 501 449 393 341 136 139
HCOX4+hx4 631 | 49 53 % g 173 N
HCOX4txs | 762 449 o544 20,2 20,7 =
HCOX4e+x6 8% . 49 . 784 . 3 234 24,0 ]
HCOX 6 20 3L 2 230 4,9 50 7,
HCOX 6x2 AN T - T -5 B R 72 74 L
HCOX 6x3 S0 i 38 b 33 L 230 95 98 oY
HCOX 6x4 A N T T = H = 18 12/ =)
HCOX 6x5 . 7ec i 338 | 654 i 230 14,2 145 <
HCOX 6x6 . 8% i ® i /84 i B0 16,5 1 16,9
HCOX 6+6 240 1 566 2 i 458 83 § 85 b
HCOX6+6x2 | 371 . 566 | 263 | 48 121 24
HOOX6+63 501 | 56 . 393 | 4| 159 163
HCOX6+6x4 | 631 566 . 53 458 | 196 20,1
HCOX6+6x5 | 762 566 . 6 . 458 | 234 24,0
HCOX6+6x6 892 | 56 | 784 48 | 272 279
HCOX 8 2.0 i 397 i 12 289 | 55 5,7
HCOX 8x2 .3 397 . 263 289 | 81 83
HCOX 8x3 sl i 397 . 393 289 | 107 109
HCOX 8x4 63 397 . 53 289 | 132 135
HCOX 8x5 762 . 397 | 6sh i 289 | 158 16,2
HCOX 8x6 . 82 i 397 i 784 | 289 183 188
HCOX 8+8 240 1 683 i 132 . 55 96 § 9.8
HCOX8+8x2 371 | 68 | 263 | 55 | 138 12
HCOX8+8x3 501 | 683 . 393 | 55 18/ 186
HCOX8+8x4 | 631 . 683 | 53 i 55 224 229
HCOX8+8xs 762 . 683 . 654 55 | 26,7 273
HCOX8+8x6 | 892 | 68 . 78 i 55 309 ? 317
*Pour d'autres dimensions ou combinaisons de cadres non présentées ici, contacter le service commercial.
* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
€ Zone d’étanchéité €— Références d'installation
page
TAILLE ZONE DETANCHEITE \air piéces de montage 67
OUVERTURE 3 (Ixh)
_ - : —— \Voir accessoires 77
4 120x120 Voir guide d'installation 119
— 6 120180 Voir instructions de soudage 145
w 8 120x240 Voir vérification de controle 163
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Cadre HCLX

Cadre civil rectangulaire avec bride de 60 mm pour les services
d'étanchéité d'un diametre total supérieur a 100 mm. Fabriqué
en acier de 6 mm d'épaisseur.

CARACTERISTIQUES

¢ Disponible en trois tailles standard : 180, 240 et 360.

¢ Congu pour étre boulonné ou coulé dans un mur ou une structure.

¢ Matériaux : acier doux, acier inoxydable.
Autres matériaux sur demande.
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*  Asceller avec des modules standard ou CM HF.
*  Asceller alaide d'un systéme de compression spédial (180, 240
ou 360 mm).
¢ Exdisponible sur demande.
Wi 60
Wi
w 60 L
Wi
I I
I I
DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) POIDS (Kg)
DESCRIPTION ‘ : : : ;
| L § H .~ larg. | Haut. | Acierdoux | Acierinoxydable
HCLX 180 . 300 ¢ 3B 192 1 230 50 51
HCLX 240 .30 . 400 i 2%2 i 292 63 6,5
HCLX 360 480 560 372 450 93 9,5
*Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
€ Zone d'étanchéité €— Références d'installation
page
TAILLE ZONE DETANCHEITE \oir piéces de montage 67
OUVERTURE (Ixh)
: Voir accessoires 77
< 180 180x180 W e
240 240 x 240 Olr guide dinstaliation
360 360 x 360 Voir instructions de soudage 147
Wi Voir vérification de controle 163
I 44 L
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Cadre HCLOX

Cadre civil rectangulaire avec bride de 60 mm pour les services
d'étanchéité d'un diametre total supérieur a 100 mm. Fabriqué
en acier de 6 mm d'épaisseur. Il dispose d'une extrémiteé
amovible pour le montage ultérieur autour d'un cable ou d'un
tuyau existant.

CARACTERISTIQUES

¢ Disponible en trois tailles standard : 180, 240 et 360.

¢ Congu pour étre boulonné ou coulé dans un mur ou une structure.
¢ Matériaux : acier doux, acier inoxydable.

Autres matériaux sur demande.
¢  Asceller avec des modules standard ou CEM HF.

¢ Asceller alaide d'un systéme de compression spécial (180, 240
ou 360 mm).

¢ Exdisponible surdemande.

)

—

=

)
(4]
L
(0
(o]
g
O

W

T
e
DIMENSIONS EXTERIEURES (mm) POIDS (Kg)
DESCRIPTION ‘ ; ; : 7
1 L H . larg. | Haut. | Acierdoux | Acierinoxydable
HCLOX 180 . 300 i 3B i 19?2 i 230 55 56
HCLOX 240 . 360 {400 2% i 292 69 9.0
HCLOX 360 480 560 372 450 10,2 10,5
*Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
@ Zone d’étanchéité € Références d'installation
page
TAILLE : ZONE DETANCHEITE Voir piéces de montage 67
OUVERTURE 3 (Ixh)
i Voir accessoires 77
< 180 180 x 180 TE————— -
40 240 % 240 oir guide d'installation
360 360 x 360 Voir instructions de soudage 147
W Voir vérification de controle 163
. 45 I
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% HAWKE | &t
' System
Recommandations ¢— pour les cadres civils.
()]
H HCX/HCOX LL]
e
O
(N-2) x 130mm w
e
25 160 130_,_130 160 @)
- ()
- (7]
_—
25 190 25 160 160 > >
n n o U
>~ >
99 69 99
HCX M HCX MxN HCX M+PxN
HCX 6 HCX 6x2 HCX 6+6x4
TAILLE NOMBRE DE TROUS (i) NOMBRE DE TROUS HORIZONTAUX
VERTICAUX | yimm x1 | x2 | x3 | x4 | x5 | x6 | x7 | x8 | x9 | x10
1% 2 } 71 i i i i i i i i i
2 2 ‘ 7m
2+ 3 141
3* 2 229
4 2 229
4+2 3 170
4+l 3 200
5% 3 144
E B a4 2 304 s 1o 7 08 f 9 ¢ 10 o7
6+2 4 L33
6+4 4 } 152
6+6 4 : 172
7% 3 173
8 3 173
8+2 4 152
8+4 4 172
8+6 5 144
8+8 5 158
* 60 mm avec des cadres (1, 3, 5, 7) disponibles uniquement pour les cadres civils HCX en ouverture x1.
I 47 [
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€ HAWKE HTS

Famille HRTO

Hawke HRTO est une solution d'étanchéité circulaire pour cables/
tuyauteries multiples traversant une ouverture circulaire dans un
mur ou une cloison/pont.

L'étanchéité est obtenue en serrant les boulons de compression gui
dilatent le systeme radialement sans avoir besoin d'un systeme de
compression.

CARACTERISTIQUES

*

*

Concue pour étre installée avec des Manchons Hawke (soudées,
boulonnées ou coulées) et des modules HF standard.

Fabriguée en polymere élastomére intumescent avec plagues
avant et arriére en acier inoxydable. Plaques également
disponibles en acier doux.

HRTO est toujours fournie sous forme de cadre ouvert. Ceci
permet de monter le cadre apres l'installation du cable/tuyau.

Aucun outil supplémentaire n'est nécessaire a son installation.

Ex disponible sur demande.

.
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Famille HRTO

W
L1
oY
=
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O
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O
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Ll
Ll
T
(s 4
Ll
E
=

= e

" TAILLE MANCHON |

DESCRIPTION REQUISE A (mm) B (mm) C (mm) d (mm) Z (mm) POIDS (Kg)
HRTO-30 30 % - T - ® e om
HRTO-40 40 w0 - 1 - s e 05
HRTO-50 50 I I N - R B TS 02
HRTO-70 70 e L 105 | o . 0 i 70 | 05
HRTO-100 100 8 4 w4 % . 0 70 | 08
HRTO-125 125 L0 3 T4 RS BT 095
HRTO-150 150 w0 w7 L om0 7| 19
HRTO-200 200 20 23w L 26 . 200 i 74 | 37

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.

€—— Zone d’étanchéité €—— Références d’installation
TAILLE i ZONE D'ETANCHEITE
) page
. “ HRTO-30 1515 Voir piéces de montage 67
HRTO-40 | 20x20 \oir accessoires 77
z N HRTO-50 ! 30x30 — -
@ HRTO0 | 4040 Voir guide d'installation 119
©® © HRTO-100 | 60x60 \air vérification de controle 165
HRTO-125 | 80x80
HRTO-150 ! 90x90
HRTO-200 ! 120x120
51 e
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HRST Famille

Hawke HRST est une solution d'étanchéité circulaire pour cables/
tuyauteries uniques traversant un mur ou une cloison/pont.

Chaque taille de cadre HRST peut sceller une large gamme de
diametres sans aucune modification sur site.

CARACTERISTIQUES

¢ Disponible pour sceller des cables et tuyauteries métalliques de
4 mm jusgu'a 170 mm de diamétre externe (version standard).

¢ Avec une tolérance pouvant atteindre jusqu'a 7 mm.

¢ Concue pour &tre installée avec des Manchons Hawke (soudées,
boulonnées ou coulées).

¢ Fabrigué en polymere élastomere intumescent avec plaques
avant et arriere en acier inoxydable. Chaque cadre HRST
est muni d'un joint d'étanchéité pour prévenir la corrosion
galvanique lorsqu'il est installé a lintérieur d'une Manchon en
acier doux.

N
LL|
o
<
>
O
o
o
2
LLl
il
T
[ 4
Ll
E
-

¢ HRST est toujours fournie sous forme de cadre ouvert. Ceci
permet de monter le cadre apres l'installation du cable/tuyau.

o Aucunoutil supplémentaire n'est nécessaire pour son installation.

¢ Exdisponible surdemande.

]
a ]
i all
67.5
75,5
]
]
§ & : i
]
]
67.5 ]
75,5
]
]
m <C L .
| ©
]
]
67.5 ]
75,5
] 52 I

www.hawke-hts.com



Transit
System

4 HAWKE

Famille HRST

Va!
LL]
| . o L | | | ad
DESCRIPTION ;TA'L;EESSI'\S'EHON ETANSEE'TE ETANgAHE'TE ;A (mm) ;B (mm); POIDS (Kg) COULEUR i
HRST-30/4 | 30 4 | 10 | 32 | 3 | 06 | Banc -
HRST-30/7 | 30 7 A . 32 i 3 | 015 | Rouge 5
HRST-30/10 30 j 0 L1 2 1 36 1 0w i Bleu W)
HRST-40/4 | 40 | 4 L0 40 46 | 024 | Violet (7))
HRST-40/7 | 40 7 i % 40 | 46 | 023 i Jaune L
HRST-40/10 | 40 (O L 40 L o4 1 021 1 Vert 1T
HRST-40/17 | 40 7o 40 | 46 i 018 | Rose 7))
HRST-50/4 | 50 | 4 10 ' 50 ! 56 i 035 | Rouge (2 4
HRST-50/10 | 50 0 17 . 50 | s6 : 033  Blanc L
HRST-50/17 | 50 7oL 2 . 50 | 56 ¢ 029 ! Bleu >
HRST-50/24 | 50 | 24 1 30 . 50 | 55 | 025 | Orange E
HRST-70/26 | 70 | % | 33 . 69 | 80 | 0%  Viokt
HRST-70/33 70 03 1 39 1 69 i 80 i 050 | Jaune =
HRST-70/39 70 | 39 045 L 69 1 80 i 044 i Vert
HRST-70/45 | 70 | 45 1 50 69 ! 80 | 038 | Rose
HRST-100/48 | 100 4 55 . 99 | 10 | 09 | Rouge
HRST-100/55 | 100 55 i 6l 99 | 10 ! 087  Blanc
HRST-100/61 | 100 61 66 99 1 10 . 079 | Bleu
HRST-100/66 | 100 | 6 7 ' 99 : mo i 071 | Orange
HRST-125/64 | 125 L es 7 fe4 i o135 i 142 | Violet
HRST-125/71 ! 125 nooim 24 o35 1 127 1 Jaune
HRST-125/79 | 125 | 79 1 86 o4 o35 b 192 Vert
HRST-125/86 | 125 8 9 . 124 | 135 0 096 | Rose
HRST-125/93 | 125 § SE I T 24 i 135 | 084 ! Orange
HRST-150/93 ! 150 93 i 2 ! 49 | 160 i 179 | Rouge
HRST-150/102 | 150 102 ¢ 108 @ W9 ! 160 i 163 | Blanc
HRST-150/108 | 150 . 108 LTS 149 1 60 i 143 | Ble
HRST-150/115 ! 150 "5 i 120 %9 | 160 128 | Orange
HRST-175/118 | 175 M8 i 2s i oma s | 216 | Violet
HRST-175/125 | 175 A = B £ 74 o185 f 193 | Jaune
HRST-175/132 175 o2 0 B8 i e fo1gs | 172 G Vet
HRST-175/138 | 175 . B8 i w5 L 74§ g5 ¢ 147 1 Rose
HRST-200/136 | 200 A E R I T 199 | 210 i 27 | Rouge
HRST-200/143 | 200 w3 0 150 1199 o210 i 248 ¢ Blanc
HRST-200/150 | 200 . 10 ¢ 157 1199 | 210 ¢ 220  Bleu
HRST-200/157 | 200 .57 . 16k 199 ¢ 210 i 192 | Orange
HRST-200/164 ! 200 : B4 70 | 199 1 210 ¢ 167 . Jaune
* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
€—— Références d'installation
page
Voir accessoires 77
\Voir guide d'installation 119
Voir vérification de controle 171
I 53 L
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HRST .oz

W
L1l
ad Hawke HRST a trous multiples concue pour les solutions d'étanchéité de
i 2 cables maximum avec un diamétre externe compris entre 10 et 15 mm.
D ¢ Espace de cable vide a remplir avec le bouchon HRST 2D15
O
o ¢ Exdisponible sur demande.
" | |
i d i i
L § s
m 63
E 71
TAILLE | \\OMBRE DE | ETANCHEITE | ETANCHEITE | A B | NOMBRE | TAILLE |POIDS
I- BESCRACN PENERION i e DE A (mm)|(mm) BOULONS |BOULONS| (Kq)
REQUISE
HRST 40 2D15 ; 40 l ; 10 ; 15 40 ; 46 2 ; M5 ; 0,17
Plug HRST 2D15 : § § - § § § § } 0,02

HRST .0

Hawke HRST a trous multiples concu pour les solutions d'étanchéité de 4
cables maximum avec un diametre externe compris entre 8 et 12 mm.

¢ Espace de cable vide a remplir avec le bouchon HRST 4D12
¢ Exdisponible sur demande.
g s H
63
71
TAILLE NOMBRE DE | ETANCHEITE | ETANCHEITE | A B NOMBRE | TAILLE |POIDS
plastd Aol i Ielaloh CABLES DE A (mm)|(mm)| BOULONS [ BOULONS| (Kg)
REQUISE
HRST 40 4D12 40 : 4 : 8 : 2 v 40 0 46 4 M5 0,16
Plug HRST 4D12 i ! ! - ! ! ! ! ' 0,02
€ Références d'installation
page
Voir accessoires 77
Voir guide d'installation 19
Voir vérification de controle 172
e 54 I
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Manchon Marine C

Manchon sans bride pour les traversées circulaires de Hawke.

CARACTERISTIQUES

¢ Congue pour étre soudee.

¢ Matériaux : acier doux, acier inoxydable et aluminium
¢  Asceller avec standard ou CEM HRTO et HRST.

¢ Exdisponible sur demande.

d
D L
Acier doux
DESCRIPTION d(mm) . D(mm) | L(mm) | POIDS (kg)
MS C -30 L=80 34 0 30 E
MS C -40 L=80 40 50 80 04
MS C -50 L=80 50 60 ) 05
MS C -70 L=80 70 80 80 07
MS C -100 L=80 100 10 80 10
MS C -125 L=80 125 140 80 20
MS C -150 L=80 150 71 80 33
MS C -175 =80 175 1937 80 34
MS C -200 L=80 1 200 1 220 80 1 41
* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
. 56 I
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Manchon marine C
Acier inoxydable
DESCRIPTION d (mm) .~ D(mm) | L(mm) POIDS (kg)
$5C-30 =80 3 42 80 03
SS C-40 L=80 40 50 80 04
$SC-501=80 50 603 | 80 06
SS C-70 L=80 70 889 80 15
S5 C-100 L=80 100 14,3 80 15
S5 C-125 =80 125 w3 80 22
SS C-150 L=80 150 183 | 80 29
SS C-175 L=80 175 - 80 -
SS C-200 L=80 % 200 % 220 % 80 i 4.2

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.

Aluminium
DESCRIPTION d (mm) .~ D(mm) | L (mm) POIDS (kg)
ALC 30 L=80 3 45 80 02
AL C -40 L=80 40 50 80 02
AL C -50 L=80 50 60 80 02
AL C -70 L=80 70 80 80 03
AL C 100 L=80 100 10 80 04
AL C -1251=80 125 135 80 04
AL C -150 L=80 150 170 80 11
AL C -175 L=80 175 190 80 09
AL C -200 L=80 i 200 i 220 i 80 i 14
* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
€ Références d'installation
page
\oir pieces de montage 67
Voir cadre circulaire HRTO 50
Voir cadre circulaire HRST 52
\oir accessoires 77
Voir guide d'installation 19
Voir instructions boulonnage 157
Voir vérification de controle 165
| 57 [
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Manchon CB

Manchons avec bride pour traversées circulaires de Hawke.

CARACTERISTIQUES

¢ Congue pour étre boulonnée ou coulée.

¢ Matériaux : acier doux, acier inoxydable et aluminium.
¢ Asceller avec standard ou EMC HRTO et HRST.
.

Ex disponible sur demande.

SN -
o)
o) c N\ H
5 a
O O |
)
v L
— d —
— =6
- De - L
Acier doux

DESCRIPTION d (mm) Di (mm) De (mm) Dh (mm) L (mm) B (mm) Trous POIDS (kg)
MS CB-30 3% | 4 | 9% | o | 8 9 | 4 | 06

MS CB-40 . 40 | 50 { 110 { 8 i 80 9 4 07

MS CB-50 . 0 | e | M0 | 9 | 80 | 9 4 08

MS CB-70 .0 . 8 | 1BO MO | 8 i 9 4 13

MS CB-100 .10 { Mo ¢ 25 i 15 i 80 | 9 6 2,8

MS CB-125 % ¢ W0 ¢ 240 ¢ 190 ¢ 80 9 6 34

MS CB-150 . 10 .m0 20 | 8 | M | 6 | 4,8

MS CB-175 AT T = N R R (R R R -

MS CB-200 . 200 i 20 i 320 i 200 i 8O i m | 6 | 6,2

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
- 58 L
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Manchon CB
Acier inoxydable
DESCRIPTION | d (mm) = Di (mm) | De (mm) | Dh(mm) | L(mm) B (mm) Trous = POIDS (kg)
55 CB-30 3% 4«2 . % | 1 | 8 | 9 | 4 06
SS CB-40 . 4 | 50 | 10 | 8 | 8 < 9 | 4 . 07
S5 CB-50 . 0 . e | MO0 i 9 | 80 : 9 4 09
SS CB-70 .0 ¢ 8 | BO | MO : 8 | 9 4 13
55 CB-100 10 . m4 25 ¢ 1.5 | 80 9 6 29
SS (B-125 o®s . Wl . 240 . 190 . 80 | 9 6 35
SS CB-150 . 10 | .8 | 20 | 20 | 8 < N i 6 | 50
SS CB-175 A7 TN T T R B R R R -
SS (B-200 . 200 | 220 | 320 | 200 | 8 { M | & | 63

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.

€—— Références d'installation

\oir pieces de montage 67
Voir cadre circulaire HRTO 50
\Voir cadre circulaire HRST 52
Voir accessoires 77
Voir guide d'installation 19
Voir instructions boulonnage 153
Voir vérification de contrdle 165

| 59 L
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Manchon CBO

Manchon avec bride et extrémité amovible qui permet
I'installation autour de cables existants. A utiliser avec les
traversées circulaires de Hawke.

CARACTERISTIQUES

¢ Congue pour étre boulonnée ou coulée.

¢ Matériaux : acier doux, acier inoxydable et aluminium.
¢ Asceller avec standard ou CEM HRTO et HRST.
*

Ex disponible sur demande.

. De o —
O
- d -— o QO
I ©
}
O O
) o f L i ]
@]
©) @) L
Y
Y o
— L o
Acier doux

DESCRIPTION d (mm) Di (mm) De (mm) Dh (mm) L (mm) B (mm) Trous POIDS (kq)
MS CBO-30 . 30 | 4 | 9% | 70 | 8 | 9 | 4 | 08

MS CBO-40 .40 4 51 . 10 ¢ 8 |\ 8 { 9 | 4 09
MSCBO-50 | 50 | €3 . W0 . 9% . 8 . 9 4 10

MS CBO-70 .70 . 85 : 1BO . MO | 8 | 9 4 15
MSCBO-100 | 100 | 143 {215 i 165 80 | 9 6 31

MS CBO-125 .15 0 w0 ¢ 240 ¢ 190 | 80 | 9 6 37

MS CBO-150 . W0 . M . 20 i 20 : 8 | M | 6 | 51
MSCBO-T75 |\ W5 - - - 180 - -
MSCBO-200 © 200 | 2191 ¢ 320 . 20 i 80 i m i 6 | 64

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
- 60 e
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Manchon CBO
Acier inoxydable
DESCRIPTION d (mm) Di (mm) De (mm) Dh (mm) L (mm) B (mm) Trous POIDS (kg)
55 CBO-30 30 | 42 . 9% | 0 | s | 9 | 4 | 08
SS CBO-40 . 40 | 50 | 10 | 8 | 8 | 9 | 4 . 09
SS CBO-50 . 0 | 603 , MO i 9% | 80 : 9 4 11
SS CBO-70 .70 . 89 | 15 . M0 . 8 | 9 4 15
SSCBO-100 . 100 | M43 .25 . 5 . 80 9 6 3
SSCBO-125 . 5 . W0 . 240 . 190 . 80 | 9 6 38
SSCBO-150 150 | 1683 . 20 | 220 | 8 . 1 . 6 52
SS CBO-175 IS R R R R R A B -
SS CBO-200 . 200 | 2191 ¢ 320 | 200 | 8 { M i 6 | 6,6

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.

€—— Références d'installation

page
\oir piéces de montage 67
Voir cadre circulaire HRTO 50
Voir cadre circulaire HRST 52
Voir accessoires 77
Voir guide d'installation 119
Voir instructions boulonnage 153

Voir vérification de controle 165

| 61 L
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Manchon CBC

Manchon avec bride pour traversées circulaires Hawke.

CARACTERISTIQUES

¢ Congue pour étre coulée.
¢ Matériaux : acier doux, acier inoxydable et aluminium.
¢ Asceller avec standard ou CEM HRTO et HRST.

5 v
\/ L
d 6
De L
Acier doux

DESCRIPTION . d(mm) | Di(mm) | De(mm) | L (mm) ~ Min. POIDS (kg)
MS CBC-30 0 R %0 T minso | 06
MS CBC-40 40 50 100 min 80 07
MS CBC-50 50 60 110 . mingo 08
MS CBC-70 70 80 130 min 80 13
MS CBC-100 100 10 215 min 80 28
MS CBC-125 125 140 240 min 80 34
MS CBC-150 150 171 270 . min80 48
MS CBC-175 7o 94| .  ming0 i
MS CBC-200 200 | 220 320 min 80 6,2

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.

* Longueur (L) sur demande dans le bon de commande, minimum 80 mm.
**Poids indigué pour une longueur minimale de 80 mm

| 62 .
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Manchon CBC
Acier inoxydable
DESCRIPTION d (mm) Di (mm) De (mm) L (mm) Min. POIDS (kg)
S5CBC-30 34 42 90 min 80 0.6
SS CBC-40 K 50 . e 0
SS CBC-50 50 60 10 . mn8o | 09
SS CBC-70 70 89 30 peers 5
$5 CBC-100 w00 ne 215  min80 | 29
SS CBC-125 25 1 240 g0 39
SS CBC-150 50 168 270 . mng0 | 50
SS CBC-175 7o - - . min80 | -
SS CBC-200 % 200 % 220 % 320 % min 80 i 63

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.

* Longueur (L) sur demande dans le bon de commande, minimum 80 mm.
**Poids indigué pour une longueur minimale de 80 mm

€—— Références d'installation

page
\oir pieces de montage 67
Voir cadre circulaire HRTO 50
Voir cadre circulaire HRST 52

Voir accessoires 77
Voir guide d'installation 19
\Voir instructions coulage 153

Voir vérification de contréle 165
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Manchon CBT

Manche en deux parties avec des brides, fixée par vissage.

CARACTERISTIQUES

¢ Version en deux parties; adaptable a différentes épaisseurs de
cloison.

& Matériau : Acier doux.

Accessoires requis : Silicone résistant au feu Hawke.

Aucune soudure n'est nécessaire.

F e = = =F 3— E
EAF— — |4 —— — =7
1]
I
I
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':
Eil:—:: =4 E

Epaisseur de cloison

€— Reéférences d'installation

DESCRIPTION A(mm) ADAPTE POUR e
CBT-50 50 HRST-50 Seérie \Voir cadre circulaire HRST 52
CBT-70 70 HRST-70 Série - -

Voir accessoires 77

CBT-100 100 HRST-100 Série R ) :

o Voir guide d'installation 119
CBT-125 125 HRST-125 Seérie o ;
CBT-150 150 HRST-150 Série Voir vérification de controle 7
CBT-175 175 HRST-175 Série
CBT-200 200 HRST-200 Série

e 64 .
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Transit
System

4 HAWKE
¢+ MODULES AVEC TOLERANCE

Les modules avec tolérance HF de Hawke sont congus pour
recevoir les cables/tuyauteries traversant le cadre. Notre
conception spéciale incorpore cing points de contact qui
permettent aux modules de s'adapter a une gamme de
diametres différents et d'accepter des variations dans le
diametre des cables/tuyauteries. Chague module a une portée
d'étanchéite de 3-4 mm sans aucune modification sur site.

De plus, le code couleur unique de Hawke facilite et accélere
linstallation et permet une inspection visuelle de la traversée
une fois terminée.

CARACTERISTIQUES
¢ Fabrigué en polymere élastomere intumescent sans halogene.

¢ Aucune modification du module n'est nécessaire lors de
I'installation. Zéro déchet.

¢ Quatre rainures d'étanchéité a l'intérieur des faces internes
assurent un contact correct sur toute la longueur du cable/tuyau.
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¢ Laplage de scellage minimale et maximale est indiguée sur les modules.
De plus, le code couleur permet une inspection visuelle correcte. Notre
systeme peut étre inspecteé visuellement d'un seul coup d'ceil.

¢ Exdisponible sur demande.

-
A B 60
DIAMETRE DES CABLES ET
DES TUYAUTERIES
ETIQUETTE A \ ETIQUETTE B
DESCRIPTION i L (mm) ; MINIMUM (mm) : MAXIMUM (mm)i POIDS (kg) E COULEUR
HF153 15 ! 3 i 5 ! 0,02 ! Rouge
HF155 | 5 5 7 002 | Blanc
HF157 5o 7 9 001 Bleu
HF203 20 3 6 003 ! Vert
HF206 ! 20 ! 6 i 9 i 0,03 1 Rose
HF209 20 | 9 12 003 |  Maron
HF2011 20 | 1l 14 002 i  Jaune
HF2013 20 E 13 : 16 ! 0,02 3 Or
HF3012 | 0 2 15 005 |  Rouge
HF3015 0 15 18 006 i  Blanc
HF3018 300 18 21 005 i Bleu
HF3021 ! 30 i 21 i 24 ; 0,04 ! Orange
HF4012 £ | 2 1 01 | Vert
HF4015 4 | 15 18 o i Rose
HF4022 40 : 22 E 25 : 0,10 ! Rouge
HF4025 | 4 | 25 28 009 |  Blanc
HF4028 4 28 31 | 008 ! Bleu
. 67 I
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4 HAWKE HTS

4 — Modules avec tolérance

DIAMETRE DES CABLES ET
DES TUYAUTERIES

ETIQUETTE A | ETIQUETTE B

I[]JJ DESCRIPTION ' L(mm) | MINIMUM (mm) | MAXIMUM (mm); POIDS (kg) |  COULEUR
<_|E HF4031 3 40 31 34 007 ! Orange
M HF6031 1 60 1 31 1 3 1 02 Rouge
=> HF6034 60 34 37 021 Blanc
% HF6037 60 37 40 0,20 Bleu
W) HF6040 60 ! 40 ! 43 ! 0,19 ! Orange
< HF6043 60 43 46 0B Violet
= HF6046 ! 60 46 49 06 Jaune
(/] HF6049 60 ! 49 ! 52 ! 0,14 ! Vert
L HF6052 60 | 52 54 on Rose
h" HF9053 90 53 56 046 | Rouge
— HF9056 3 0 56 59 044 | Blanc
A HF9059 I % 59 3 62 3 042 | Blow
HF9062 0 62 65 040 |  Orange
HF9065 %0 65 68 039 | Vit
HF9068 ; 90 63 71 036 Jaune
HF12072 20 72 5 75 5 079 Rouge
HF12075 20 75 78 0B Blanc
HF12078 ! 20 78 81 on Bleu
HF12081 20 81 84 067 |  Orange
HF12084 120 j 84 j 87 j 0,64 3 Violet
HF12087 20 87 90 061 Jaune
HF12090 | 120 90 93 058 Vert
HF12093 w0 93 3 % 055 ! Rose
HF12096 20 100 100 | 052 | Marron

¢ GUIDES D'ONDES

¢ Hawke fabrique une gamme de modules adaptés aux dimensions des guides d'ondes les plus populaires.
(Voir tableau). Veuillez noter que d'autres dimensions peuvent étre fabriguées sur commande. Veuillez
contacter notre service commercial pour plus d'informations.

¢ Les modules d'insertion de guide d'ondes Hawke sont utilisés en les insérant dans des modules HF standard.

¢ Pour faciliter le montage et garantir les performances du systeme, il est nécessaire que les cables entrent
et sortent de l'ouverture perpendiculairement sur tous les axes jusqu'a la face frontale de la traversée de
cloison.

¢ Exdisponible sur demande.

Ré&f. Axe Axe Module avec tolérance
quide d‘ondes |principal |secondaire star'\_dard requis pour
elliptique _linsertion d'un
mm mm guide d'ondes elliptique
EW220 17,8 11,2 4031
EW132 24,4 15,5 4031
EW127A 28,2 171 4031
EW85 33,5 22,9 6049
EW77 43,6 25,4 6049
EW64 48,5 28,4 6049
. 68 I
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¢ MODULES PLEINS

Les modules pleins Hawke HF sont utilisés pour remplir

les espaces inutilisés a l'intérieur du cadre qui ne sont pas
nécessaires pour les cables et tuyauteries métalliques, laissant
ainsi de la place pour de futures extensions.

¢ Exdisponible sur demande.
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€ Modules pleins

TYPE H (mm) L (mm) ETIQUETTE (N) | POIDS (kg)
HF150 1 1 15 § 0,02
HF200 20 20 20 ? 0,03
HF300 30 30 30 0,08
HF400 40 40 40 | 014
HF600 60 60 60 } 031
HF900 90 90 90 071
HF1200 120 120 120 } 1,24
HF90-30* 90 30 90-30 0,24

*HF9S0-30 a utiliser avec un module avec tolérance des séries HF90

€®— Modules pleins coins arrondis

TYPE " H (mm) | L (mm) [ ETIQUETTE (N): R (mm) : POIDS (kg)
HF200 R20 20 ! 20 ! 20 ! 20 i 0,03
HF300 R20 30 30 30 : 20 ; 0,07
€ — Bandes de remplissage
TYPE i H (mm) i L (mm) i POIDS (kg)
HF50 : 5 | 60 E 0,03
HF100 | 10 60 01
HF100 (12x10)* ! 10 : 60 0,11

* HF100 prédécoupé en 12 pieces de modules de 10x10 mm.
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4 HAWKE HTS
+ - MODULES TREFLES

Les modules trefles Hawke sont utilisés pour recevoir trois
cables électriques monophasés a l'intérieur d'un méme
module. Ceci annule les courants de Foucault induits dans

Luj un cadre en acier ferreux et donc 'induction de chaleur a
I l'intérieur du cadre.
—1 . )
28 ¢ Exdisponible sur demande.
>
LL]
Va)
m —
<C
(@)
m L 60
[T DESCRIPTION | L(mm) | DIAMETRE DES CABLES (mm): POIDS(kg) | COULEUR
E HF80-3-28 80 28 - . Jaune
HF80-3-30 | 80 | 30 | - . Violet
HF80-3-32 80 32 - | Marron
HF90-3-26 90 26 0,57 . Blanc
HF90-3-28 90 28 0,54 Bleu
HF90-3-30 | 90 | 30 | 0,51 | Rose
HF90-3-32 90 32 049 . Rouge
HF90-3-34 90 34 046 |  Orange
HF90-3-36 90 36 043 | Marron
HF90-3-38 § 90 § 38 § 04 § Violet
HF90-3-40 90 40 0,37  Jaune
HF120-3-41 120 41 09 . Rouge
HF120-3-43 | 120 | 43 | 086 | Blanc
HF120-3-45 120 45 0383 Bleu
HF120-3-47 120 47 0,79 . Rose
HF120-3-49 120 79 0,75 . Orange
HF120-3-51 120 51 071 . Jaune

¢+ MODULES SPECIAUX D'INSERTION

# [orsgue les cadres de traversée Hawke sont pénétres par des
cables et tuyauteries métalliques de forme non circulaire, par
ex. barres omnibus, cables spéciaux, prises de terre, etc.

Des modules spéciaux peuvent étre fabriqués.

+ Tous les modules spéciaux sont testés dans notre laboratoire
pour assurer leur viabilité et leur performance.

¢ Exdisponible sur demande.

+ \euillez contacter notre service commercial pour plus
d'informations
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¢+ SYSTEME DE COMPRESSION

Le systeme de compression exclusif de Hawke est utilisé

dans des cadres rectangulaires pour comprimer et sceller
linstallation des cables/tuyauteries dans les modules HF. Il est
composé de

- Elément de serrage : ['élément final de 'installation du
cadre, il est inséré au-dessus de la plaque de compression.
Le serrage des boulons et des goupilles d'insertion en acier
assure la pression du systeéme et garantit une étanchéité
correcte.

- Plaque de compression : placée sur la derniere rangée
de modules, cette plague distribue la pression a partir

de I'élément de serrage pour assurer que la compression
correcte est appliquée au systeme.

CARACTERISTIQUES

¢ Disponible en 120 et 60 mm de large (pour des cadres de 120 et 60 mm).

Congu pour étre installé dans toutes les ouvertures rectangulaires.
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*
¢ Matériaux : acier doux, acier inoxydable.
.

Ex disponible sur demande.

¢ —Elément de serrage 1642B
A

¢ —Plaque de compression 1642A

[
FWHHAMKENT - e
B W _ B z _

i i t Poids (k:
DESCRIPTION Dimensions externes A ACier0|ds ( g&der
Qté | I[mm] | H[mm]| Z[mm] doux | inoxydable
Systéme de compression Elément de serrage/1642B 120 1 120 42 60 13 0,8 08
/1642120 mm Plague de compression/1642A 120 1 127 17 77 - 04 04
Systéme de compression Elément de serrage/1642B 60 1 60 42 60 13 0,4 0,4
/1642 60 mm Plague de compression/1642A 60 1 64 7 77 - 0.2 0.2
Systéme de compression | Elément de serrage/9628 180 1 180 42 60 | B 12 12
/962180 mm Plague de compression/962A 180 1 187 19 81 - 06 0,6
Systéme de compression Elément de serrage/963B 240 1 240 42 60 3 15 15
/963 240 mm Plague de compression/963A 240 1 247 19 81 - 09 09
Systéme de compression Elément de serrage/964B 360 1 360 42 60 13 23 23
/964 360 mm Plague de compression/964A 360 1 267 19 81 - 13 13
*Pour I'acquisition de pieces détachées, contacter le service commercial
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4 HAWKE HTS

¢+ SYSTEME DE COMPRESSION A COINS
ARRONDIS

Le systéme unique de compression a coins arrondis Hawke est
utilise dans les cadres rectangulaires HMCX pour comprimer
et sceller I'installation des cables et tuyauteries et des modules
HF. Il est composé de

- Elément de serrage: ['élément final de l'installation du
cadre, il estinséré au-dessus de la plaque de compression.
Le serrage des boulons et des épingles d'insertion en acier
assure la pression du systéme et garantit une étanchéite
correcte.

- Plague de compression: placée sur la derniere rangée
de modules, cette plaque distribue la pression a partir
de I'élément de serrage pour assurer gue la compression
correcte est appliguée au systeme.

CARACTERISTIQUES

¢ Disponible dans les variantes suivantes : RC (coin arrondi
droit), LC (coin arrondi gauche) et RR (double arrondi), pour les
différents types d'ouvertures dans un cadre HMCX.
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Concu pour étre installé a l'intérieur des ouvertures du HMCX.
¢ Matériaux : acier doux, acier inoxydable.

Ex disponible sur demande.

¢—Elément de serrage double arrondi 1642B DR

? A

A
!
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¢— Elément de serrage coin arrondi droit 1642B RR L
)
<
1
)
| LL
W
Vg
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2 (@)
(= ¥
¢— Plaque de compression 1642A
‘ Y
HAWKE =
T i
A
w - VA —
DESCRIPTION Dimensions externes A ACieIr30|ds (kgzCier
Qté | I [mm] Hlmm] | Z[mm] doux | inoxydable
Elément de serrage Elément de serrage/1642B DR 1 120 42 13 08 08
double arrondi/1642 DR Plaqgue de compression/1642A 1 127 17 77 - 04 04
Elément de serrage Elément de serrage/1642B LR 1 120 42 13 08 08
coin arrondi gauche /1642 LR | plaque de compression/1642A 1 127 17 77 - 04 04
Elément de serrage Elément de serrage/1642B RR 1 120 42 13 0.8 0.8
coin arrondi droit /1642 RR Plaque de compression/1642A 1 127 17 77 - 04 04
*Pour l'acquisition de pieces détachées, contacter le service commercial
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4 HAWKE HTS
¢+ PLAQUES DE MAINTIEN

Les plagues de maintien maintiennent en position les
modules d'un systéme rectangulaire Hawke (avec tolérance
et pleins) aprés compression. Une plague de maintien

doit étre placée au-dessus de chagque rangée compléte de
modules d'insertion/remplissage. Cependant, jamais sur la
derniére rangée supérieure (sous la plague de compression).

¢ Disponible en acier inoxydable AISI 304. AISI 316 et autres
matériaux sur demande.

¢ Les plagues de maintien haute pression (931P) doivent
étre utilisées dans les applications ol la pression requise
est supérieure a 3,5 bar.

¢ Exdisponible sur demande.
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¢—Plaque de maintien ¢— Plaque de maintien haute
standard Hawke pression Hawke
w
W 0 0 0 0
I I 0 0
| ¢ O O
[ O 0 O 0 |
DESCRIPTION . Hmm) | I(mm) | Hi(mm)
Plague de maintien standard 931 60mm 68 68 62
Plaque de maintien standard 931120mm 108 68 62
Plague de maintien haute pression 931/P 120mm 128 883 62
Plaque de maintien standard 931180mm ] 88 68 ] 62
Plaque de maintien standard 931240mm 248 68 62
Plaque de maintien standard 931360mm 368 68 62
. /4 I
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¢ OUTIL DE COMPRESSION

Cet outil de compression réutilisable est congu pour
appliquer la compression au systeme avant de placer
l'élément de serrage dans le cadre.

Grace a cet outil l'installation du systeme de compression
est beaucoup plus facile que celle d'un systéme a boulons
conventionnel.

¢ Disponible en deux versions pour différentes largeurs
internes de cadre ; 60 mm (Réf. 982) et 120 mm (Réf. 981).

¢+ OUTIL D'EXTRACTION

Loutil d'extraction (Réf. 980) est utilisé pour faciliter la
modification ou le déemontage d'une installation.

Cet outil réutilisable est concu pour extraire le systeme de
compression sans endommager le cadre et réduire le temps
de démontage jusqu’a 50%. Cela signifie également que vous
pouvez réutiliser le systeme de compression Hawke.

¢+ OUTIL DE SERRAGE

Loutil de serrage (Réf. 969) est utilisé pour faciliter l'installation
sur site.

Cet outil réutilisable est concu pour maintenir les modules ; M :
ou les cables en place lors d'une installation, particulierement P S
utile dans les cadres horizontaux, les installations partielles ou :

lorsque la quantité de cables rend l'installation difficile.

| 77
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4 HAWKE HTS
+ - OUTIL DE FIXATION PAR SOUDAGE

L'outil de fixation de soudage (Réf. 974) est utilisé pour faciliter
le processus de soudage sur un cadre marin.

Cet outil réutilisable est concu pour maintenir le cadre en
position pendant le processus de soudage, évitant ainsi les
deformations dues aux températures élevées.

¢ LUBRIFIANT

Le lubrifiant Hawke (Réf. 967) est utilisé pour faciliter le
positionnement des modules et des éléments d'une traversée
lors d'une installation.

Le lubrifiant reste mou et ne se desseche pas au fil du temps, ce
qui garantit que les modifications ou démontages ultérieurs ne
seront pas entraves.

| /8 .
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+ - ENDUIT SILICONE IGNIFUGE

L'enduit silicone ignifugé Hawke (Réf. 962) est utilisé pour fixer
I'installation dans les cadres boulonnés marins et les cadres et
Manchons boulonnés civils.

Un enduit ignifugé doit étre appliqué entre la bride du cadre
et la structure pour assurer une bonne étanchéité et éviter les
espaces éventuels.

¢+ MASTIC

Le mastic Hawke (Réf. 966) est utilisé pour fixer l'installation dans
des cadres et Manchons boulonnés civils.

Le mastic doit étre appliqué entre la bride du cadre et la structure
pour assurer une bonne étanchéité et éviter d'éventuels espaces.

| 9 L
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4 HAWKE HTS

aspect fini a une installation.

ou a la structure.

étre indigués lors de la commande.

¢ CONTRE-PLAQUE

Les contre-plagues Hawke (Réf. TABP) sont utilisées
conjointement avec les cadres a brides Hawke pour ajouter un

Les contre-plagues sont congues pour étre installées sur le
coté oppose d'un cadre, ce qui donne un aspect fini a la cloison

La longueur (épaisseur du mur) et le modéle du cadre doivent

s Dimension
Référence
du cadre
TABP 2 | 2
TABP 4 ! 4
TABP 6 | 6
TABP 8 | 8

# Egalement disponible en plusieurs dimensions de cadres & ouvertures multiples.

¢+ MOULE EN POLYSTYRENE

Les moules en polystyrene Hawke sont ut
l'intérieur d'un cadre lors d'une installation
plancher ou une cloison.

ilisés pour protéger
coulée dans un

iy Dimension
Référence Type du cadre
965/2 ' Rectangulaire 2
965/4 | Rectangulaire ' 4
965/6 Rectangulaire 6
965/8 | Rectangulaire 8
962/30 | Circulaire | 30
962/40 | Circulaire | 40
962/50 | Circulaire | 50
962/70 | Circulaire | 70
962/100 | Circulaire 100
962/125 | Circulaire | 125
962/150 | Circulaire ! 150
962/175 | Circulaire | 175
962/200 | Circulaire ! 200
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sysTeMs DE TRAVERSEES Hawke CEM

La nécessité de protéger les equipements électroniques sensibles
contre les rayonnements électromagnétigues et les radiofréquences
parasites est un facteur de plus en plus fréquent et critique lors de la

conception des équipements et des installations.

Une préoccupation primordiale est d'assurer I'intégrité du
fonctionnement des équipements tels que les ordinateurs, les
systémes de controle des signaux et les systémes de communication
en assurant une étanchéité efficace et une continuité avec la prise
de terre a faible résistance aux points d'entrée des cables et des
conduites dans un environnement a faible « bruit ».

La compatibilité électromagnétique (CEM) est le terme utilisé pour
exprimer la capacité d'un équipement ou d'un systéme électronique
a fonctionner de maniére satisfaisante dans un environnement donné
sans réagir au bruit électrique ni émettre de bruit indésirable.

La CEM est obtenue en réduisant les interférences
électromagnétiques (IEM) a un niveau qui, dans la
plupart des applications, ne perturbe pas le bon
fonctionnement des appareils électroniques.

Le systeme de traversée de cables EMC Hawke a ete
developpé a partir de traversées civiles et marines
éprouvées gui conviennent aussi bien pour les cables
que pour les tuyauteries.

CARACTERISTIQUES

& Enplus d'agir comme une barriere certifiée contre le feu, l'eau et le
gaz, le systeme de traversée multicables Hawke CEM (EMC MCT) offre
une protection contre les impulsions électromagnetiques, le sabotage
électronique, le bruit, etc.

@ Essentiel pour assurer l'intégrité des dispositifs électroniques, des
ordinateurs et des systémes de communication militaires.

@ Alinstar des modules HF, les modules avec tolérance CEM HF ont une
plage d'étanchéité de cable de 3 mm a 100 mm sans avoir besoin de
modifier quoi que ce soit sur le site. Les modules CEM sont recouverts
d'une peinture hautement conductrice chargée d'argent pour capter tout
bruit électrique aérien.

@ Le ruban de cuivre fournit un trajet a conductivité élevée de l'écran
de cable au cadre, et les cadres en acier inoxydable permettent une
conductivité des modules a la terre.

| 83

www.hawke-hts.com




€ HAWKE HTS

Cadre:

Le cadre en acier Hawke est fixé a la structure

et forme le pourtour de la pénétration, ce qui
permet au systéme de comprimer et de contenir
la pression. Pour garantir une bonne étanchéité
CEM, I'acier inoxydable est recommandé par HTS
pour assurer une bonne conductivité et une bonne

....\:onnex'on de llensemble du systéme & la terre.
-"'\-\.._‘

Systeme de compression :

Nécessité d'appliguer une
pression sur le systéeme et de T
garantir I'etanchéité une fois
que le reste des éléments
métalligues ont été installés.
Léléement de serrage en 3
parties transmet une pression
uniformément répartie sur
la plague de compression et
assure une etanchéité efficace
autour des cables. La couche
conductrice et la bande de
Cuivre garantissent le respect
des exigences CEM.

Plaques de maintien:

Installées pour ancrer les
modules d'insertion et les
modules de remplissage
dans le cadre et faciliter
I'assemblage, les plagues de
maintien en acier inoxydable
augmentent également la
conductance dans I'ensemble
du systéme pour assurer

un blindage efficace et une
protection IEM.

Modules avec tolérance et modules pleins :

Fabrigués a partir d'un élastomere intumescent
ignifuge, revétus d'une couche conductrice
chargée d'argent et enveloppés d'un ruban de
cuivre conducteur, les modules EMC HF offrent
un excellent blindage et une protection CEM, et
satisfont aux exigences standard des modules HF
contre l'eau, le feu, etc.

Les modules avec tolérance Hawke ont une
gamme de cables de 3 mm a 100 mm ne
nécessitant aucune modification sur site, ce qui
réduit le temps d'installation de facon considérable
par rapport aux concurrents et élimine les déchets.

www.hawke-hts.com
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Bande de cuivre adhésive :

Prévue pour le montage des
modules d'insertion et du
cable dénudé. Tous les cables
nécessitent le retrait de la
gaine exteérieure pour obtenir
un contact entre le blindage
du cable et les modules. Le
ruban de blindage IEM en
cuivre avec adhésif conducteur
est enroulé autour du blindage
du cable jusqu'a ce que le
diametre externe nominal du
cable soit atteint.

Ceci estimportant pour
assurer la conductance
compléte des impulsions/
champs électromagnétiques
dans les parois intérieures du
cadre d'acier contre la terre.
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Cadres CEM

Les cadres Hawke sont fixés a la structure et entourent les
pénétrations, permettant aux systemes de comprimer et de
contenir la pression, et offrant un trajet conducteur entre
l'écran du cable et la surface des modules et la terre.

Tous les cadres marins et civils HTS standard peuvent étre
utilisés dans des systemes CEM

L'acier inoxydable est fortement recommandé pour les
applications CEM.

¢ Exdisponible sur demande.

Vg
L]
L]
N
oY
=
<C
o
|_
LL|
[
W
>
AL
l_
W
>_
N
Ll
W

@ HMX 18
@ HMOX. . 20
@ HMEX 22
@ HMEBX ..o 24
@ HMEX 26
@ HMBX .o 28
@ HMOX 30
@ HMRX TB ..o 32

@ HCX Lo 40
@ HCOX i 42
@ HCLX o 44
@ HCLOX. ..o 45

@ C o 56

@ CB o 58

@ CBO..ooe e 60

@ CBC i 62
| 85 .

www.hawke-hts.com



4 HAWKE HTS
¢+ MODULES AVEC TOLERANCE

W

L]

SLL

g Les modules avec tolérance Hawke HF EMC sont congus pour

(L recevoir différents cables traversant le cadre.

= Leur conception speciale avec cing points de contact permet aux

é modules de s'adapter a différents diametres a l'intérieur d'un

— méme module et d'accepter des variations de diametres des

L] cables/tuyauteries.

a peinture argentée et le revétement des bandes de cuivre

MO La peint gentée et | t t des bandes d

Vs assurent un blindage correct. \
% CARACTERISTIQUES . /
G ¢ Fabrigueé en polymere élastomere intumescent sans halogene.

5‘7 ¢ Aucune modification du module n'est nécessaire lors de

Iinstallation. Zéro déchet.

E ¢ Des rainures d'étanchéité dans les faces internes assurent un

m contact correct tout au long du cable.
| & #  Exdisponible sur demande.

gl ql { X
15 18 l J
A B B 60

DIAMETRE DES CABLES ET
DES TUYAUTERIES

ETIQUETTE A ETIQUETTE B
DESCRIPTION E L (mm) E MINIMUM (mm) i MAXIMUM (mm) E POIDS (kg)
HF153/E } 15 | 3 } 5 | 0,02
HF155/E 15 5 7 0,02
HF157/E 3 15 7 | 9 0,01
HF203/E 20 | 3 6 | 0,03
HF206/E 20 6 9 003
HF209/E | 20 9 3 12 0,03
HF2011/E 20 1 1 1% | 0,02
HF2013/E 20 3 6 002
HF3012/E | 30 2 ! 15 0,05
HF3015/E 30 3 15 18 3 0,06
HF3018/E 30 18 21 0,05
HF3021/E 3 30 21 24 0,04
HF4012/E 40 3 12 ! 15 : 012
HF4015/E 40 15 18 02
HF4022/E | 40 22 25 0,10
HF4025/E 40 3 25 3 28 3 0,09
HF4028/E 40 28 31 0,08
] 86 e
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¢ MODULES AVEC TOLERANCE

Va!

LL]

L

Vg!

DIAMETRE DES CABLES ET [

DES TUYAUTERIES |—l>J

ETIQUETTE A ETIQUETTE B <C

DESCRIPTION E L (mm) E MINIMUM (mm) : MAXIMUM (mm) E POIDS (kg) lD_f

HF4031/E 1 40 | 31 1 3 | 0,07 LLl

HF6031/E 60 3 34 0,22 )

HF6034/E 60 34 3 37 0,21 W

HF6037/E | 60 3 40 020 %

HF6040/E 1 60 3 40 1 43 | 019 —

HF6043/E 60 43 46 018 <

HF6046/E 60 46 49 016 W

HF6049/E 1 60 } 49 3 52 } 014 E

HF6052/E 60 | 52 54 | oM L

HF9053/E 90 53 56 046 J
HF9056/E 90 56 59 044
HF9059/E | 90 59 | 62 0,42
HF9062/E 90 3 62 65 3 040
HF9065/E 90 65 68 039
HF9068/E 3 90 } 68 3 71 } 0,36
HF12072/E 3 120 ! 72 75 ! 079
HF12075/E 120 75 78 075
HF12078/E 120 78 81 071
HF12081/E 3 120 } 81 : 84 } 0,67
HF12084/E 120 I 84 87 I 0,64
HF12087/E 120 81 90 061
HF12090/E 120 90 93 058
HF12093/E 3 120 93 3 % 0,55
HF12096/E 120 i 100 100 i 0,52

. 87 I
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4 HAWKE HTS
+ - MODULES PLEINS

Les modules pleins Hawke HF EMC sont concus pour remplir
des espaces a l'intérieur du cadre qui ne sont pas nécessaires
pour les services, laissant ainsi de la place pour de futures
extensions. La peinture argentée et le revétement des bandes
de cuivre assurent un blindage correct.

¢ Exdisponible sur demande.
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©®— Modules pleins

TYPE . H(mm) |  L(mm) . ETIQUETTE (N) . POIDS (kg)
HF150/E 15 15 15 0,02
HF200/E § 20 § 20 § 20 § 0,03
HF300/E 30 30 30 0,08
HF400/E § 40 § 40 § 40 § 0,14
HF600/E 60 60 60 031
HF900/E E 90 } 90 } 90 E 0,71
HF1200/E 120 120 120 126
HF90-30/E* 90 § 30 § 90-30 0,24

*HF90-30 a utiliser avec un module avec tolérance des séries HFS0

®— Modules pleins 3 coins arrondis

TYPE H (mm) | L (mm) | ETIQUETTE (N) ! R (mm) | POIDS (kg)
HF200/E R20 ! 20 ! 20 ! 20 ! 20 ! 0,03
HF300/E R20 30 ; 30 ; 30 ; 20 ; 0,07

€ — Bandes de remplissage

TYPE i H (mm)

i L (mm) ; POIDS (kg)
HF50/E j 5 : 60 ; 0,03
HF100/E 10 60 01
HF100/E (12x10)* ! 10 60 0,11
* HF100 prédécoupé en 12 pieces de modules de 10x10 mm.
| 88 .
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¢+ SYSTEME DE COMPRESSION

7/

Les systémes de compression exclusifs Hawke sont utilisés

dans des cadres rectangulaires pour comprimer et sceller

linstallation des cables/tuyauteries dans les modules HF EMC

lorsque la compatibilité électromagnétique est nécessaire. =

- Elément de serrage : I'élément final de ['installation du
cadre est inséré au-dessus de la plague de compression.
Le serrage des boulons et des goupilles d'insertion

en acier assure la pression du systeme et garantit

une étanchéité correcte. La peinture argentée et le
revétement des bandes de cuivre assurent un blindage
efficace.

- Plaque de compression : placée sur la derniére rangée
de modules, cette plaque répartit la pression a partir de
I'élément de serrage a l'ensemble du systeme.

CARACTERISTIQUES

¢ Disponible en différents modéles : standard, RC (coin arrondi
droit), LC (coin arrondi gauche) et RR (double arrondi), pour les
différents types d'ouvertures dans un cadre.
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CEM svsT

Congu pour étre installé dans toutes les ouvertures rectangulaires.
Matériaux : acier inoxydable.

¢ Exdisponible sur demande.

&— Elément de serrage 1642B/ES
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4 HAWKE HTS
+ SYSTEME DE COMPRESSION
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&—— Plaque de compression 1642A/ES
Y
[
(HAWKE b=
T \
A
w VA
[ = — -
Dimensions externes Poids (kg)
DESCRIPTION A " -
, Acier Acier
Qte | I[mm] | H[mm] Z[mm] doux | inoxydable
. . Elément de serrage/1642B/ES 120 1 120 42 60 13 0.8 08
Systéme de compression -
1642/ES 120 mm Plaque de compression/1642A/ES 120 1 127 7 77 - 04 04
Elément de serrage Elément de serrage/1642B/ES DR 1 120 42 13 08 08
double arrondi/1642/ES DR Plague de compression/1642A/ES 1 127 17 77 - | 04 04
Elément de serrage Elément de serrager/1642B/ES LR 1 120 42 13 08 08
coin arrondi gauche/1642/ES LR | plaque de compression/1642A/ES 1 127 7 77 - | o4 04
Elément de serrage Elément de serrage/1642B/ES RR 1 120 42 3 08 038
coin arrondi droit/1642/ES RR Plague de compression/1642A/ES 1 127 17 77 - 0,4 0,4
* Pour l'acquisition de pieces détachées, contacter le service commercial
I 920 L
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¢+ PLAQUES DE MAINTIEN

Les plagues de maintien assurent le maintien en position
des modules d'un systéme rectangulaire Hawke (avec
tolérance et pleins) aprés compression.

Une plaque de maintien doit étre placée au-dessus
de chaque rangée compléte de modules d'insertion/
remplissage. Cependant, jamais sur la derniere rangée
supérieure (sous la plague de compression).

7/

¢ Disponible en acier inoxydable AISI 304. AISI 316 et autres
matériaux sur demande.
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¢ Les plagues de maintien haute pression (Réf.931/P) doivent
étre utilisées dans les applications ol la pression requise
est supérieure a 3,5 bar.

\

¢ Exdisponible surdemande.

CEM svsT

¢—Plaque de maintien ¢— Plaque de maintien haute
standard Hawke pression Hawke
w
w
®) O ©) ®)
I I ©) @) | T @) @)

' ' | O O o O |
DESCRIPTION . H@mm) | 1 (mm) . Hi(mm)
Plague de maintien standard 931 60mm 68 68 62
Plague de maintien standard 931120mm i 128 i 68 ! 62
Plague de maintien haute pression 931/P 120mm 128 88 | 62

¢ OUTIL DE MARQUAGE CEM

L'outil de marquage CEM (Réf. 970) est utilisé pour faciliter 4 FRAME A
linstallation des cables dans un systeme CEM.

Ei
Cet outil réutilisable est concu pour marquer I'endroit ot a ‘“""“gcm /\ iﬂmw{,.,ff
gaine du cable doit étre retirée afin d'envelopper le ruban de e [ kg
cuivre, et pour marguer le cable aux deux extrémités du cadre WAk oic
afin de garantir que les modules du ruban de cuivre sont N
alignés.

| 91
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4 HAWKE HTS

¢ OUTIL POUR RETIRER LA GAINE DU
CABLE CEM

Cet outil réutilisable est concu pour retirer la gaine du cable
avec preécision et sans endommager le blindage du cable.
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i _ Diamétre du céb]e
Minimal (mm) Maximal (mm)

Outil pour retirer la gaine du cable 972/A 4 22

Outil pour retirer la gaine du cable 972/B 6 32

Outil pour retirer la gaine du cable 972/C 10 64

¢ RUBAN DE CUIVRE CEM

Le ruban de cuivre Hawke (réf. 950) est utilisé dans les
systéemes CEM pour combler 'espace entre le blindage du
cable et le module EMC HF apreés avoir retiré la gaine du cable.

Il fournit un trajet a conductivité élevée du blindage du cable a
la terre.

| 9 .
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HRTO CceM

/

Hawke EMC HRTO est une solution d'étanchéité circulaire pour
cables/tuyauteries multiples traversant une ouverture circulaire
dans un mur ou une cloison/pont, a utiliser lorsque la compatibilité
électromagnétigue (CEM) est nécessaire.

L'étanchéité est obtenue en serrant les boulons de compression qui
dilatent le systeéme radialement, sans avoir besoin d'un systéme de
compression, et le ruban de cuivre fournit un trajet 2 conductivité
élevée du blindage du cable a la terre, évitant les interférences et le
bruit.

CARACTERISTIQUES

¢ Concu pour étre installé avec des Manchons Hawke (soudées,
boulonnées ou coulées) et des modules EMC HF.
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¢ Fabrigué en polymere élastomere intumescent avec plaques
avant et arriére en acier inoxydable. Plagues également
disponibles en acier doux.

CEM s\/sT

¢ HRTO est toujours fourni sous forme de cadre ouvert. Ceci permet
d'installer le cadre apres I'installation des cables/tuyauteries.

¢ Aucun outil supplémentaire n'est nécessaire a son installation.

¢ Exdisponible surdemande.

| 93 .
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HRTO CEM
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CEM svsT

g &L

OO OO OO,

| TAILLE MANCHON

DESCRIPTION REQUISE A (mm) B (mm) C (mm) d (mm) Z (mm) POIDS (Kg)
HRTO-30/ES 0 A N N B PR BV o
HRTO-40/ES 40 w0 - 4 - 4w oes 015
HRTO-50/ES | 50 A e T R 02
HRTO-70/ES 70 & . 105 4 s0 4 20 0 | 05
HRTO-100/ES | 100 8 B i 9% i w0 | 70 | 08
HRTO-125/ES 125 A O R T T N S Y S - H B /R 095
HRTO-150/ES | 150 10 | 18 w9 i w0 | 7% 19
HRTO-200/ES | 200 a0 L 27 | a2 200 | 37

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.

€— Zone d'étanchéité €—— Références d'installation
TAILLE ZONE D'ETANCHEITE
) page

HRTO30 | o Voir piéces de montage 69
HRTO-40 | 20x20 \oir accessoires 79
HRTO-50 ! 30x30 Voir quide dinstallati
HRTO-70 40x40 oIr guide d'installation 121
HRTO-100 | 60x60 Voir vérification de contrdle 171
HRTO-125 ! 80x80
HRTO-150 ! 90x90
HRTO-200 ! 120x120

. 9%
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HRST ceM

Hawke EMC HRST est une solution d'étanchéité circulaire pour
cables/tuyauteries unigues traversant un mur ou une cloison/pont.
Il doit étre utilisé lorsque la compatibilité électromagnétique

(CEM) est nécessaire. Le ruban de cuivre fournit un trajet a
conductivité élevée entre le blindage du cable et la terre, évitant
les interférences et le bruit.

Chaque taille de cadre HRST peut sceller une large gamme de
diametres sans avoir besoin de modifier quoi que ce soit sur site.

CARACTERISTIQUES

Transit
System

4 HAWKE
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¢ Disponible pour des solutions d'étanchéité pour des diametres G
externes allant de 4 mm a 170 mm en version standard. P
¢ Concu pour étre installé avec des Manchons Hawke (soudées, 8
boulonnées ou coulées). E
¢ Fabrigué en polymere élastomere intumescent avec plagues avant
et arriere en acier inoxydable. Chague cadre HRST est muni d'un m
joint d'étanchéité permettant de prévenir la corrosion galvanigue O
lorsqu'il est installé a l'intérieur d'une Manchon en acier doux.
¢ HRST est toujours fourni sous forme de cadre ouvert. Ceci permet
d'installer le cadre aprés l'installation des cables/tuyauteries.
¢ Aucun outil supplémentaire n'est nécessaire pour son installation.
¢ Exdisponible sur demande.
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% HAWKE HTS
HRST CEM
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LU ! . T L 5 ; ;
& DESCRIPTION ETAILII_?EESGII\S‘EHON,E ETANSE'E'TE ETAN;AHE'TE iA (mm) iB (mm)i POIDS (Kg) COULEUR
S| HRST-30/4/ES 30 4 0 3% | 3% i 016 | Banc
<C HRST-30/7/ES | 30 ; 7 ; 14 ' 32 1 36 i 015 ! Rouge
- HRST-30/10/ES 30 | 07 . 32 | 3 : 0% ! Bl
LL] | HRST-40/4/ES 40 i 4 ! 10 L 40 ¢ 46 1 024 i Violet
O HRST-40/7/ES | 40 7 A 40 L 46 023 ! Jaune
ch HRST-40/10/ES | 40 | 0 40 1 46 1 021 ¢ Vert
% HRST-40/17/ES 40 5 v o 40 | 46 0,18 Rose
— HRST-50/4/ES ! 50 ! 4 l 10 1 50 56 1 035 ! Rouge
< HRST-50/10/ES | 50 0 1 . 50 | s6 : 03 ! Blanc
W HRST-50/17/ES ! 50 7 24 . 50 | S5 1 029 ! Bleu
E HRST-50/24/ES | 50 E 24 1 30 ' S0 | s6 : 025 | Orange
TT  HRST-70/26/ES | 70 26 1 3 169 | g i 05 i Viokt
(W) HRST-70/33/ES | 70 ! 33 ; 39 . 69 ! 80 ! 050 ! Jaune
HRST-70/39/ES 70 § 39 145 69 1 80 I 044 1 Vert
HRST-70/45/ES | 70 | 45 1 50 ' 69 ! 80 | 038 | Rose
HRST-100/48/ES | 100 Y . 99 | 10 i 09 | Rouge
HRST-100/55/ES ' 100 5 i 6l . 99 | 1o ! 08 ! Blanc
HRST-100/61/ES | 100 61 66 1 99 ! 0 i 079 i Bl
HRST-100/66/ES | 100 i 66 i 71 ' 99 ! 70 | 07 | Orange
HRST-125/64/ES | 125 64 71 o241 . 142 1 Violet
HRST-125/71/ES | 125 71 I D24 o135 1 127 1 Jaune
HRST-125/79/ES | 125 | 79 1 86 o4 o5 L 102 G Vert
HRST-125/86/ES | 125 86 R . 124 | 135 | 096 | Rose
HRST-125/93/ES ! 125 | 3 . 98 %4 @ 135 ! 084 | Orange
HRST-150/93/ES | 150 .93 . 102 | 49 | 10 | 179 : Rouge
HRST-150/102/ES | 150 . 102 i 108 149 ! 160 | 163 | Blanc
HRST-150/108/ES | 150 08 1 M5 w9 ! 10 ! 143 | Bleu
HRST-150/115/ES | 150 | M5 1 120 i 149 | 160 128 | Orange
HRST-175/118/ES | 175 . m8 i 15 74 o1gs L 216 1 Violet
HRST-175/125/ES | 175 i s T4 18 i 193 1 Jaune
HRST-175/132/ES ' 175 L 32 L 138 Come L oes L2 L Vert
HRST-175/138/ES | 175 138 145 . 74 i 185 147 | Rose
HRST-200/136/ES| 200 16 i 3 199 ! 210 i 273 | Rouge
HRST-200/143/ES| 200 ! 143 150 . 199 210 | 248 | Blanc
HRST-200/150/ES 200 L 10 L 15 L 199 1 210 ¢ 220 ! Bleu
HRST-200/157/ES | 200 7 i 4 199 ¢ 20 | 192 | Orange
HRST-200/164/ES: 200 ! 164 ! 170 L 199 ! 210+ 167 i Jaune

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.

€ Références d’'installation

page
\oir piéces de montage 69
Voir accessoires 79
Voir guide d'installation 121
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4 HAWKE

DUCT seal

Hawke Duct Seal est un systeme d'étanchéité pour cables
traversant des conduits ou des tuyauteries, qui assure Ia
protection du cablage contre I'eau, la fumeée, les produits
chimiques corrosifs, les rongeurs et les débris.

Le Duct Seal, qui a été testé et a fait ses preuves sur le
terrain, convient a une large gamme de cables, y compris
les fibres optiques, les fils électriques, les paires torsadées
ou cables coaxiaux. Ses applications courantes vont des
télécommunications a la distribution d'énergie.

CARACTERISTIQUES

¢ (Chaque Duct Seal est muni d'un maximum de 4 ouvertures
pour les cables ou les passe-cables.

¢ Congu pour étre installé aux deux extrémites d'un conduit ou
d'un tuyau.

=
LLl
W
=
J
=
a

¢ Disponible avec vanne de test intégrée avec position centrale
unigue maintenant l'utilisation des 4 ports, contrairement aux
autres produits du marché.

¢ Disponible en version ouverte (Duct Seal et bouchons) pour des
installations de mise a niveau, lorsque les cables sont déja en
place.

¢ Fabrigué en polymere élastomere avec plagues avant et arriere
en acier inoxydable, avec vannes en laiton nickelé, ce qui évite la
corrosion.

Aucun outil supplémentaire n'est nécessaire pour son installation.

¢ Lasolution d'étanchéité pour fourreaux 50/11 6 50/13 assurent
une étanchéité a l'air et a I'eau jusqu'a 2 bars. Une conception a
4 ports testée a 1 bar de série.

¢ Convient pour les fourreaux utilisés dans les chambres
dentretien en béton, les armoires en bord de chaussées et les
installations civiles.

Description Diametre Nombre Diamétre
interne du conduit| d'ouvertures| d’ouverture (mm)
Sans vanne Avec vanne /tuyau (mm)

90/4 90/4/V 89-90 4 2x34 & 2x23

93/4 93/4/V 92-93 4 34

95/4 95/4/V 94-95 4 34

974 974N 97 4 34

100/4 100/4/V 100 4 34

106/4 106/4/V 105-106 4 34
50/11/1 - 50 2 2x11
50/11/13 - 50 2 1x11 & 1x13
50/13/13 - 50 2 2x13

. 9 I
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DUCT Seal

Passe-cable pour conduits

Description Diameétre du cable Non}bre

Minimal (mm) | Maximal (mm) | de cables
23/17 6 9.5 1
— 23/2" 9 12.5 1
5 23/3* 12 15.5 1
v 23/4" 15 18 1
= 34/1 9 12.5 1
g 34/2 12 15.5 1
0 34/3 15 18.5 1
34/4 18 21.5 1
34/5 21 24.5 1
34/6 24 27.5 1
34/7 27 30 1
344x10 10 10 4

* A utiliser avec le Duct Seal 90/4

Bouchons de remplissage du conduit

Description Diameétre d’ouverture
Sans vanne Avec vanne o)
34 34 34
23 23/V 23
13 13/V 13
11 11/V 11

¢ Dautres cadres, ceillets d'étanchéité ou tailles de bouchons
sont disponibles sur demande. Veuillez contacter le service
commercial Hawke.

| 100 .
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SOLUTIONS
D'ETANCHEITE
H-DM



% HAWKE | 3
' System
Cadre H-DM
Hawke H-DM est une solution d'étanchéité de cables de
faible poids, congue pour 'étanchéité des tableaux et armoires 5
électriques contre les conditions externes.
CARACTERISTIQUES
¢ Disponible en trois largeurs standard de 120 mm (internes) (4, 6.3
et 6+6) et en deux largeurs standard de 60 mm (internes) (1 et 5). ~
¢ Congu pour étre boulonné a l'intérieur ou a l'extérieur du
tableau ou de I'armoire électrique.
¢ Matériaux : aluminium.
¢ |P66 et IP67 protection.
¢ Asceller avec les séries DM de Hawke : modules d'étanchéité __ L
DM avec tolerance et pleins, systeme de compression DM et
plagues de maintien.
w 60
Wi
I 0 5
i
w 60 o o
w 60, Wi
WI o o
i I T o o
‘ o o
T T o ° o o
I T o o
1 1 1
o o o o ' o o
H-DM 4 H-DM 5 H-DM 6+6
DIMENSIONS EXTERNES
DESCRIPTION ; 1 ; Poids (kg)
; L (mm) 3 H (mm) 3 Li (mm) 3 Hi (mm) ‘
H-DM1 i 120 160 69 109 ! 0,4
H-DM 4 : 180 3 220 3 129 3 169 3 07
H-DM 5 : 120 | 278 | 69 | 227 | 07
H-DM 6.3 180 300 129 249 09
H-DM 6+6 3 180 3 501 3 129 3 450 3 14
* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.
e 103 I
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4 HAWKE HTS
Cadre H-DM

E Zone d’étanchéite

[¢] (o)
)] )] ! . _
DESCRIPTION i+ ZONE D'ETANCHEITE
5 (mm)
H-DM 1 i 60x60
o e ° H-DM & ; 120120
H-DM5 60180
H-DM 63 ! 120x200
Y H-DM 6+6 3 2 (120x180)
(o] o
w

H Dimension des trous

W
+ + DIMENSIONS TROUS POSITION BOULONSt
DESCRIPTION . . .
v L(mm) ' H(mm) P ©(mm) boy(mm) 1 x(mm)

H-DM1 77§ W 1 6 | 10 | M0

—+ 4 H-DM 4 eV T .6 1 160 i 100

H-DM 5 : 77 L 235 : 6 p 100 1 126

- H-DM 6.3 L1 0 X7 f 6 i 160 i 0

*E H-DM 6+6 ; 137 | 458 ‘ 6 P 160 ¢ 120

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.

€ Références d'installation

page
\oir accessoires 79
Voir guide d'installation 121
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C S D M Kit de compression

ouverture H-DM.

Le systeme de compression CSDM Hawke est utilisé dans les cadres
H-DM pour comprimer et sceller l'installation des cables et des modules
DM. Il comprend I'élément de serrage, une bande de remplissage de 5 mm
et deux plagues de maintien. La bande de remplissage de 5 mm peut étre
installée comme rangée supérieure ou inférieure de modules dans une

La bande supplémentaire de 5 mm est recommandée pour étre placée sur
la rangée inférieure du cadre, avec I'une des plagues de maintien.

-

=

|

W A
Description Qté | I[mm] | H[mm] | A[mm] | Poids (kg)
DM - Elément de serrage 1 120 30 68 0,6
CSDM - 120/S Compression Kit | DM50 1 120 5 60 0,02
Plague de maintien 2 - - - -
DM - Elément de serrage 60mm 1 60 30 68 03
CSDM - 60/S Compression Kit DM50 60mm 1 60 5 60 0,01
Plague de maintien 60mm 2 - - - -

H Options de montage

OPTION 1
(recommandée)

© ©

OPTION 2

+ Option 1 (recommandée) : élément de serrage et plague de maintien situés a l'extrémite
supérieure du cadre. Module de compensation Dm50 situé a l'extrémite inférieure,

avec une plaque de maintien au-dessus (jamais entre le module et le cadre).

*Option 2: élément de serrage, module de compensation DM50 et 2 plagues de maintien

situés a l'extrémité supérieure du cadre. Chague plague de maintien doit étre placée entre les
composants en caoutchouc (élément de serrage DMS0 et modules inférieurs DMS0).

| 105
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4 HAWKE HTS
D M Modules avec tolérance

Les modules avec tolérance DM Hawke sont congus pour s'adapter a
différentes tailles de cables traversant le cadre.

Comme tous les modules Hawke, leur degré de flexibilité permet des
variations de diametre de cable et leur fonction de code couleur permet
une installation facile et une inspection sur site.

|
A B 60
DIAMETRE DES CABLES ET
DES TUYAUTERIES
ETIQUETTE A ETIQUETTE B
DESCRIPTION L (mm) | MINIMUM (mm) | MAXIMUM (mm): POIDS (kg) |  COULEUR
DM 153 3 15 | 3 | 5 | 0,01 | Rouge
DM 155 15 I : I 7 L oo | Blanc
DM 157 15 7 9 Ao Bleu
DM 203 3 20 3 6 L 002 Vert
DM 206 20 3 6 3 9 3 002 Rose
DM 209 : 20 E 9 E 2 © 002 | Marron
DM 2011 20 1l 14 . 002 | Jaune
DM 2013 3 20 3 16 3 0,02 Or
DM 3012 30 3 12 3 15 l 0,04 | Rouge
DM 3015 30 15 18 004 | Blanc
DM 3018 0 18 21 . 004 | Bleu
DM 3021 | 30 j 21 } 24 ; 003 |  Orange
DM 4012 40 3 12 3 15 1 0,12 ! Vert
DM 4015 | K & | 18 . 009 Rose
DM 4022 L0 22 25 . 008 !  Rouge
DM 4025 3 4 25 28 . 007 Blanc
DM 4028 40 3 28 3 31 3 006 Blew
DM 4031 40 31 34 . 005 |  Orange
DM 6031 60 31 34 L om Rouge
DM 6034 | 60 | 34 37 .om Blanc
DM 6037 60 3 37 3 40 3 016 3 Bleu
DM 6040 60 40 43 .ol | Orange
DM 6043 0 43 46 Loo% Violet
DM 6046 3 60 46 49 013 3 Jaune
DM 6049 60 1 49 1 52 ; o 3 Vert
DM 6052 60 52 54 L 009 | Rose

| 106
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D M Modules pleins

Les modules pleins Hawke DM sont congus pour remplir des
espaces a l'intérieur du cadre qui ne sont pas nécessaires pour
les cables/tuyauteries métalliques, laissant ainsi de la place pour
de futures extensions.

H 60
— 40
o\¥ N
. i L i H ' ETIQUETTE ! POIDS i
' ! ! : ! COULEUR

DESCRIPCION | (mm) | (mm) | N | (a) :
DM 150 ? 15 15 15 0,01 E
DM 200 ! 20 3 20 3 20 | 0,02 |
DM 300 3 30 ! 30 ! 30 3 0,06 ;
DM 400 40 40 40 0,11 Noir
DM 600 ! 60 ! 60 ! 60 ! 0,22 E
DM 50 3 5 3 120 3 - 3 0,02 ;
DM 100 10 ? 20 - ? 0,08

PLAQUES DE MAINTIEN

Les plagues de maintien maintiennent la position des modules

d'un systéme rectangulaire Hawke (avec tolérance et pleins) apres
compression.

Une plague de maintien doit étre placée au-dessus de chague rangée

compléte de modules d'insertion/remplissage. Cependant, jamais sur
la derniére rangée supérieure (sous la plague de compression).

¢ Disponible en acier inoxydable AlSI 304. AISI 316 et autres
matériaux sur demande.

W
T o) O
DESCRIPTION | L (mm) | H (mm) . Hi(mm)
Stayplate 93160mm | 68 | 68 | 62
Stayplate 931120mm 128 ! 68 i 62

| 107 .
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'I HAWKE |[HTS
Cadre H-HC

Le cadre H-HC est fabrigué avec une bride. Cette bride peut

étre placée de maniére centrée dans le cadre ou décalée surun
coté. Disponible en deux largeurs différentes : 60 mm et 120 mm
(interne).

CARACTERISTIQUES

#  Ainstaller (fixé par boulonnage) & l'intérieur ou a l'extérieur des
panneaux et des armoires.

¢ Asceller avec les blocs HF standards HAWKE et le systéme de
compression, les plagues de maintien et le lubrifiant.

¢ Matériaux : Acier inoxydable, acier doux.

¢ Qutil de compression nécessaire pour l'installation.

¢ Bride et tailles de cadre personnalisables (ces derniéres selon
nos tailles standard).

L
) o o o ) H
- ~ N
q
= = o o u
L ) l— —
L o o o o | u
T
Hi 60
H
] 110 I
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€ HAWKE HTS

SYSTEME DE TRAVERSEE HAWKE EX

Le systeme de transit Hawke propose une gamme spécifique
de produits homologués Ex, adaptes aux atmospheres
potentiellement explosives (zones Ex).

—— Qu'est-ce qu'une atmospheére explosive ?

Une atmosphére explosive est définie comme un melange
de substances dangereuses avec de l'air, dans des conditions
atmospheriques, sous forme de gaz, vapeurs, brouillard ou
poussieres, dans lequel, apres une ignition, la combustion

se propage a l'ensemble du mélange
non brale.

Atmosphere potentiellement
explosive : une atmosphere
qui pourrait devenir
explosive en raison des
conditions locales et
operationnelles.

—— Outrouve-t-on couramment des atmospheéres
explosives ?

Des atmospheres propices a une explosion peuvent se trouver
dans de nombreuses industries telles que

Les usines de traitement chimigue Lextraction du charbon

Les raffineries de pétrole, les Les stations d'épuration des eaux
plateformes et les usines de traitement usees

Les pipelines de gaz et les centres de les industries pharmaceutiques
distribution. La transformation des aliment
Les stations-service ou les stations de Les fabricants de meubles

ravitaillement en carburant pour automobiles o
, . . . _ Et bien d'autres
les industries de I'impression, du papier

et du textile

Les industries de revétement de
surfaces

12
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’ HAWKE@ Transit
' System
Certifications Ex @
B—
Les produits Hawke certifiés Ex pour une utilisation dans des
atmospheres explosives sont certifies Ex pour les types de
protection Ex « e » (Sécurité accrue) et Ex « tb » (Protection
contre l'ignition des poussiéres par enclosure) conformément
aux normes europeennes et internationales suivantes :
Directive 2014/34/UE (Directive ATEX) IECEx (Systéme de certification international)
Certifié par le Laboratorio Oficial Madariaga Certifié par Nanio-CCVE, conforme aux normes IEC

(LOM), conforme aux normes EN 60079-0, EN 60079-0, IEC 60079-7 et IEC 60079-31.
6007/9-7 et EN 60079-31. Exe IC b

I12GD ExelICGb ExtbIllCDb
ExtllIC P66 Db
Plage de températures: -40 °C a +80 °C

Plage de températures: -60°C a +80°C

Réglementations Inmetro

Certifié par IEx, conforme a la norme Inmetro
15:2002

Exeb lIC Cb IP66
Extb IlIC Db IP66

Veuillez noter que les certifications Ex sont valables
uniguement si tous les composants sont des pieces
originales Hawke certifiées Ex.

— ExProducts

Hawke dispose de fiches techniques spécifigues pour les
produits Ex :

Cadres rectangulaires Ex Marine
Cadres rectangulaires Ex Civil
Transits ronds Ex

Blocs Ex

Pieces d'assemblage Ex

Accessoires
Les produits Ex de Hawke sont identifiés selon des normes Ex
specifigues.

Veuillez contacter notre département commercial pour plus
d'informations.

Sivous avez besoin de produits Ex, veuillez l'indiquer clairement dans
votre demande ou votre bon de commande avec les exigences Ex.

13
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Logiciel de conception Hawke HMS

Le logiciel de conception Hawke facilite et accélere la

conception de vos projets de traversée de cables, en calculant
automatiguement la liste des matériaux et la distribution, tout
en conservant la tracabilité de toutes les données des cables, les
pourcentages de saturation par zone, etc.

Avec HMS, il est possible d'importer des projets et des données
relatives aux cables a partir d'un fichier externe, de gérer des
milliers de cables et de traversées en quelgues clics et d'obtenir
des listes de matériaux, des schémas détaillés et differents types
de projets et rapports de traversees.

Le logiciel permet de modifier les données et de recalculer
automatiguement, en offrant toujours la meilleure combinaison
de cadres et de modules afin d'économiser du temps et de
l'argent.

Les plans d'installation et les
plans de cablage facilitent
linstallation en montrant les
modules a code couleur, ce qui
permet de gagner beaucoup
de temps et de conserver la
tracabilité des traversées.

CARACTERISTIQUES

L 2

L 2
4
L 2

*

¢ o

| T4 .

Gain de temps lors de la conception de vos projets.
Gestion d'une grande quantité de cables et de traversées.
Importation de cablages et de données de projet.

Calcul automatigue ou manuel de la meilleure combinaison
de matériaux.

Exportation de Ia liste des matériaux, des rapports et des
schémas d'installation.

Modification de la position des cables directement sur le schema.
Previsualisation de la traversée avec les modules a codes couleur.

Exportation d'un résumé de projet pour demander un devis
rapidement.

Partage des projets via le serveur interne.

www.hawke-hts.com
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APP Appli pour installateurs Hawke

Cet Appli facilite et accélere I'installation de vos
installations de traversées.

Concue pour étre lancée a partir d'un
appareil portable iOS ou Android
(Smartphone ou tablette). Lapplication

pour installateurs permet a la personne
chargée de l'installation de calculer
automatiguement la meilleure configuration
pour un traversee, d'exporter la liste des
mateériaux, les schémas avec code couleur et
d'autres informations importantes.

Linstallateur peut également consulter les
informations sur le produit, les instructions/
conseils d'installation, regarder les videos
d'installation et contacter Hawke Transit
System pour obtenir une assistance
technigue. Toutes ces caractéristiques
permettent de réduire le temps d'installation
et d'éviter d'éventuelles erreurs de montage.

CARACTERISTIQUES

¢ (ain de temps lors de l'installation de vos projets.

¢ (Calcul automatigue ou manuel de la meilleure
combinaison de matériaux.

2

Modification et adaptation manuelle des configurations.

Exportation de la liste des matériaux, des o
rapports et des schémas d'installation.

¢ Modification de la position des cables directement sur
le schema.

2

€ Prévisualisation de la traversée avec les modules a
code couleur.

¢ Exportation d'un résume de projet pour une
demande de devis rapide.

115
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SERVICE D'ASSISTANCE TECHNIQUE

FORMATION

Hawke propose un programme complet de
formation a l'installation pour vos installateurs.

La formation a l'installation permet également
a vos installateurs d'apprendre les meilleures
techniques d'installation, ce qui permet
de gagner du temps et d'éviter les erreurs
d'installation.

La formation démontre egalement que le
systeme Hawke peut étre installé beaucoup plus
rapidement que d'autres systemes de transit.

Cette formation peut inclure un support
d'inspection et de supervision afin de detecter
d'éventuelles erreurs d'installation et de proposer
les actions correctives necessaires.

16 .
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SERVICE D'ASSISTANCE TECHNIQUE

CENTRE DE FORMATION

Pour aider tout le monde a acquerir les
compeétences necessaires afin de mettre Ia
securite au premier plan lors de l'installation
des traversées de cables et de tuyauteries
de Hawke, nous avons congu un programme
simple d'auto-formation.

Nous formons nos clients dans notre centre
de formation spécifigue afin d'accroitre vos
connaissances, d'accroitre votre avantage
concurrentiel et de gagner du temps de
production.

Le Centre de formation Hawke dispose de
tout I'équipement necessaire pour assurer
un haut niveau de formation, conformément
aux exigences des projets dans lesquels nos
produits seront installes.

L'équipe de formation de Hawke est composée
de techniciens qualifiés ayant plus de 20 ans
d'expérience dans l'installation du systeme de
traversées Hawke.

| 17
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4 HAWKE HTS

H SYSTEME RECTANGULAIRE guide d'installation standard:

cables et des tuyauteries déja en place).

<
1

<

—

N

Z —

O Assurez-vous gue le cadre est propre, Lubrifiez l'intérieur du cadre. Assurez- Prenez les mesures des diametres des
m puis tirez les cables ou les tuyauteries a vous gue les cains sont bien lubrifiés. cables et sélectionnez les modules
n travers le cadre, en placant le plus gros avec tolérance Hawke appropriés.

en bas. (Remargue : utilisez un cadre a Le code couleur vous permettra de
5 ouverture pour I'installation autour des sélectionner ceux gui conviennent.

Lubrifiez tous les modules Commencez a remplir le cadre. Le code couleur vous permettra d'installer
d'insertion et les modules pleins correctement les modules. Une plaque de maintien est toujours
avec du lubrifiant Hawke. insérée entre chaque couche de modules. Les modules ne doivent

pas dépasser les levres de retenue des plagues de maintien.

o
a3
O
Q
(@)
o
>
(5]
&
Insérez la derniere plague de maintien et Remplissez la derniere rangée entre Serrez 'outil de compression jusgu'a ce é
la plague de compression avant la derniére la derniére plague de maintien et la que l'espace soit suffisant pour insérerles <
rangée de modules (ou avantsinécessaire).  plague de compression. Insérez l'outil modules externes de [élément de serrage. &
Vérifiez l'espace de remplissage du cadre. de compression sur le dessus, au L'Q
T

Vérifiez que la zone d'étanchéité complete centre de la plague de compression.
de cette taille de cadre (voir tableau) est
remplie de modules.

| 120 L
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Z

O

—

<

1

<

—

W

-

Insérez les modules externes de I'¢lément de serrage. Ensuite, Insérez la piece centrale de 'élément O

desserrez l'outil de compression et retirez-le. de serrage avec la plaque frontale. m

—

Aprx 10-12 mm

Vissez les écrous de I'élément de serrage en alternance en suivant 10-12 mm environ de tige filetée
la séquence ci-dessus pour comprimer et garantir I'étanchéité. doivent dépasser de I'écrou
Utilisez une clé a cliquet pour faciliter 'installation. pour assurer I'étanchéité.

€ —— Notes

Attendez au moins 24 heures avant d'exposer le systeme a toute pression.
Pour le déemontage, voir les instructions de demontage.

€ —— Zone d’étanchéité

Taille Zone d'étanchéité
d’ouverture (I'x h)
o ;
o~ 1 60 x 60
3 [=] [=]
S 2 120 % 60 - A
S = 3 60x 120 - u&d
> 4 120x120 . I
& 5 60x180 a
S Effectuez une inspection visuelle de la 6 120%180 E'.I_- 1
< traversée. Le systéme de code couleur 7 60 x 240
o exclusn‘ de‘Havvke permetun controlg w ) 120 X 240
AN visuel de 'installation une fois celle-ci
— L . .
T terminée et garantit une adaptation
correcte des demi-modules.
I 121

www.hawke-hts.com



4 HAWKE HTS

H SYSTEME HMCX Guide d'installation standard:

cables et des tuyauteries déja en place).

/

—1
—1
N
O Assurez-vous que le cadre est propre, Lubrifiez I'intérieur du cadre. Assurez- Prenez les mesures des diametres des
u puis tirez les cables ou les tuyauteries a vous gue les cains sont bien lubrifiés. cables et sélectionnez les modules
n travers le cadre, en placant le plus gros avec tolérance Hawke appropriés.

en bas. (Remargue : utilisez un cadre a Le code couleur vous permettra de
5 ouverture pour l'installation autour des sélectionner ceux qui conviennent.

N

Lubrifiez tous les modules Insérez les modules a coins arrondis Commencez a remplir le cadre. Le code
d'insertion et les modules pleins HF200/R20 ou HF300/R20 dans couleur vous permettra d'installer
avec du lubrifiant Hawke. les cains inférieurs du cadre. correctement les modules.

o

Y

O

<

O

o

>

(9]

&

. . . I L . -\ . ~J

Une plaque de maintien est toujours Insérez la derniere plague de maintien et Remplissez la derniere rangée entre S
insérée entre chague couche de modules.  |a plague de compression avant la derniere la derniere plague de maintien et Ia =
Les modules ne doivent pas dépasser les  rangée de modules (ou avant sinécessaire).  plague de compression. Insérez l'outil o
levres de retenue des plaques de maintien. Veérifiez l'espace de remplissage du cadre. de compression sur le dessus, au A
'_

T

Vérifiez que la zone d'étanchéité complete centre de la plaque de compression.
de cette taille de cadre (voir tableau) est
remplie de modules.

e 122 L
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Serrez 'outil de compression jusgu'a ce Insérez les modules externes de I'élément de serrage. Ensuite,
que l'espace soit suffisant pour insérer les desserrez l'outil de compression et retirez-le.
modules externes de 'élément de serrage.

=
O
<
]
—
|<_E
W
=
@)
a
(@]
|
=)
=

Aprx 10-12 mm

Insérez la piece centrale de I'élément Vissez les écrous de I'élément de 10-12 mm environ de tige filetée
de serrage avec la plaque frontale. serrage en alternance en suivant la doivent dépasser de chaque écrou
séquence ci-dessus pour comprimer pour assurer I'étanchéité.

et garantir I'etanchéité. Utilisez une clé
a cliquet pour faciliter l'installation.

€ —— Notes

Attendez au moins 24 heures avant d'exposer le systeme a toute
pression. Pour le démontage, voir les instructions de démontage.

€ —— Zone d’étanchéité

Taille Zone d'étanchéite

d’ouverture (I'x h)
- 2 120x60
4 120x120
6 120x180
Eﬁ‘ectugz une inspection visuelle de la el [ 8 1205240
traversée. Le systéme de code couleur w
exclusif de Hawke permet un controle

visuel de 'installation une fois celle-ci
terminee et garantit une adaptation
correcte des demi-modules.

123 .
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4 HAWKE HTS

®  SYSTEME CIRCULAIRE HRTO/HRT Guide d'installation standar:

Mesurez 'intérieur du tuyau ou de Assurez-vous gue le cadre est propre.  Insérez complétement le cadre de traversée

l'ouverture pour s'assurer gu'il se circulaire dans la Manchon/ouverture autour
situe dans la tolérance du cadre de des cables. Aucun lubrifiant ne doit étre
traversée circulaire qui sera utilisé. appliqué sur louverture ou a l'extérieur du

cadre. Si la version fermée de la traversée
circulaire (HRT) est utilisée, elle doit étre
installée au préalable pour tirer les cables/
tuyauteries a travers la gaine ou l'ouverture.

Prenez les mesures des diametres des Lubrifiez l'intérieur du HRTO et tous les modules d'insertion et les
cables et sélectionnez les modules modules pleins avec du lubrifiant Hawke. Ouvrez les deux plagues avant.
avec tolérance Hawke appropriés. (Les plaques avant HRTO30, HRTO40 et HRTOS0 sont fixes).

Le code couleur vous permettra de
sélectionner ceux qui conviennent.

Commencez a remplir le cadre de traversée en commengant par le bas et en terminant par le haut.
Veillez a ce que les modules soient pousses fermement contre la levre de retenue arriere. Vérifiez que
lensemble de la zone d'étanchéité du cadre (voir tableau) est entiérement remplie de modules.

124
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4 HAWKE

Faites glisser les deux plagues frontales ensemble et maintenez-les fixes. Assurez-vous que tous les
modules sont situés a l'intérieur de la levre de retenue frontale. Pour faciliter I'installation, des serre-
cables, des boulons ou des pinces réglables peuvent étre utilisés pour fermer ces plagues.

=
O
<
]
—
|<_E
W
=
@)
a
(@]
|
=)
=

Serrez les écrous d'environ 2 mm a chaque fois en suivant une Effectuez une inspection visuelle de la
séquence de serrage alternée, en appliquant une pression égale aux traversée. Le systeme de code couleur
deux plagues. 10 mm de filet au minimum doivent dépasser de chague exclusif de Hawke permet un controle
écrou. Utilisez une clé a cliguet pour faciliter linstallation. visuel de l'installation une fois celle-ci

terminée et garantit une adaptation
correcte des demi-modules.

€— Notes

Attendez au moins 24 heures avant d'exposer le systeme a toute pression.
Pour le déemontage, vair les instructions de démontage

€ — Zone d'étanchéité

i Zone d'étanchéité

Tyee (Ix h)
(o) - ;
© HRTO-30 | 1515 ] O
HRTO-40 | 20x20 mﬂ. -
= HRTO-50 | 30x30 .
N |
© HRTO-70 40X40 u
Lextraction s'effectue en relachant Ia N HRTO-100 | 60x60
compression, C'est-a-dire en inversant les HRTO-125 ! 80x80
étapes 5 et 6 et en vissant les boulons HRTO-150 ! 90x90

M8 (non fournis) dans les trous filetés HRT0-200 | 120120
a chaque coin des plagues avant. Cela
libere le montage de l'ouverture et
permet de démonter le systeme.

125
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4 HAWKE HTS

H SYSTEME CIRCULAIRE HRST Guide d'installation standard:

Le code couleur HRST de Hawke vous
aidera a faire une sélection appropriée.

Z
O

—

<

1

<

—

W

-

O Vérifiez le diametre intérieur de la Assurez-vous que le tuyau est Lubrifiez l'intérieur du HRST qui va
m Manchon et le diametre externe du cable/  correctement centré dans la Manchon. gtre en contact avec le cable/tuyau
n tuyau pour vous assurer qu'il se situe Assurez-vous gue la Manchon et et lubrifiez légerement l'extérieur

dans les limites du HRST sélectionné. le cable/tuyau sont propres. en contact avec la Manchon.

—

Ouvrez le HRST et installez- Insérez le HRST dans la Manchon. Vérifiez que le HRST est completement insére
le autour du cable/tuyau. dans la Manchon, les plagues avant doivent étre en contact avec la Manchon.

1-3,2-4 1-4,2-5,3-6 1-5,2-6,3-74-8

Serrez les écrous. Le serrage doit se faire en un tour pour chague écrou en suivant la séquence
indiguée jusgu'a ce gue le systeme soit suffisamment comprimé pour sceller le cable/tuyau.

HTS-FR-AI004-Rev00-06/20
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ystem
DESCRIPTION IMANCHON! TANCH IT | TANCH IT | COULEUR
| REQUISE | PE 1 E |
HRST-30/4 : 30 : 4 & 10  Blanc
HRST30/7 | 30 | 7 i 14 | Rouge
HRST-30/10 | 30 | 10 | 17 | Bleu
HRST-40/4 | 40 | 4 4 10 ¢ Violet CZ)
HRST-40/7 & 40 70 ¢ jaune —
HRST-40/10 | 40 i 10 | 17 | \Vert <
/ HRST-40/17 | 40 | 70 24 | Rose 1
J HRST-50/4 ' 50 : 4 © 10 | Rouge ~
HRST-50/10 | 50 | 10 | 17 | Blanc L£
HRST-50/17 © 50 17 i 24 | Bleu —
Effectuez une inspection visuelle de HRST-50/24 50 ! 2L 30 ' Orange O
la t/rave_rsée./Le HRST (code couleur) HRST-70/26 L0 o6 | 3 Violet LU
sélectionné correspond au tuyau . i ; ;
et ala Manchon installés, le HRST HRST-70/33 0 33 : 39 + Jaune n
est Complétemjent insér(’é dans HRST-70/39 70 39 45 Vert 5
e o ST el bl HRST-70/45 © 70 . 45 1 50 Rose T
HRST-100/48 | 100 ! 48 | 55 | Rouge
HRST-100/55 | 100 | 55 | 61 | Blanc
HRST-100/61 | 100 : 61 | 6 | Bleu
HRST-100/66 | 100 ' 66 . 71 | Orange
HRST-125/64 | 125 | 64 | 71 | Violt
HRST-125/71 | 125 | 71 | 79 | Jaune
HRST-125/79 @ 125 | 79 ¢ 8 1 \Vert
HRST-125/86 | 125 | 8 | 93 | Rose
HRST-125/93 | 125 | 93 | 98 | Orange
HRST-150/93 © 150 | 93 | 102 | Rouge
HRST-150/102 ¢ 150 ' 102 | 108 ' Blanc
HRST-150/108| 150 | 108 | 15 | Bleu
HRST-150/115 | 150 | 15 | 120 | Orange
HRST-T75/118 © 1775 | 118 i 125 i Violet
HRST-175/125 | 175 125 ' 132 | Jaune
HRST-175/132 | 175 © 132 | 18 | \Vert
HRST-175/138 ©  1/5 | 138 | 145 | Rose
HRST-200/136: 200 | 136 | 143 ! Rouge
HRST-200/143| 200 © 143 | 150 | Blanc
HRST-200/150; 200 | 150 | 157 | Bleu
HRST-200/157; 200 | 157 | 164 | Orange
HRST-200/164: 200 ' 164 | 170 | Jaune

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.

€— Notes

Attendez au moins 24 heures avant d'exposer le systeme a
toute pression.

’—> Gamme d’étanchéite

Consultez la plage d'étanchéité des cables/tuyauteries sur
la page du catalogue de HRST.

HTS-FR-AI004-Rev00-06/20
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€@ SYSTEME CIRCULAIRE A PLUSIEURS TROUS HRST Guide d'installation:

limites du HRST sélectionné.

Z

O

—

<

1

<

—

N

-

O Vérifiez le diametre intérieur de la Assurez-vous gue la Manchon et les Lubrifiez l'intérieur du HRST qui va
m Manchon et le diametre externe cables/tuyauteries sont propres. étre en contact avec le cable/tuyau
n des cables/tuyauteries pour vous et lubrifiez légerement l'extérieur

assurer gu'il se situe dans les en contact avec la Manchon.

—

Ouvrez le HRST et installez- Insérez le HRST dans la Manchon. Vérifiez que le HRST est completement insére
le autour des cables. dans la Manchon, les plagues avant doivent étre en contact avec la Manchon.

etala Manchon installés, le HRST
est completement inséré dans
la Manchon, il n'y a pas d'espace
entre le HRST et le cable/tuyau.

O

a3

O

<

O

o

>

()

e

Serrez les écrous. Le serrage doit se faire en un tour pour chague Effectuez une inspection visuelle de é
écrou en suivant la sequence indiquée jusqu'a ce que le systéme soit la traversée. Le HRST (code couleur) =z
suffisamment comprimé pour sceller les cables/tuyauteries. sélectionné correspond aux cables o
A

li

T
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33 85
Dans le cas ol un trou HRST n'est pas occupé par des cables comblez toujours avec des bouchons HRST Hawke.

TAILLE NOMBRE DE | ETANCHEITE | ETANCHEITE | A B NOMBRE | TAILLE |POIDS

plastd el el lol CABLES DE A (mm)|(mm)| BOULONS [BOULONS| (Kg)
REQUISE

HRST 40 2D15 40 2 5 10 5 15 P40 146 2 PoMS L 0T

HRST404D12 @ 40 4 ! 8 ! 12 P40 46 4 1 M5 1076

€ — Notes

HTS-FR-AIO05-Rev00-06/20

Attendez au moins 24 heures avant d'exposer le systeme a
toute pression.

€ — Gamme d’étanchéité

Consultez la gamme d'étanchéité des cables/tuyauteries
dans le catalogue HRST page 94

129 .

www.hawke-hts.com

=
O
<
]
—
I<_E
W
=
@)
a
(@]
|
=)
=




4 HAWKE HTS

H SYSTEME D’ETANCHEITE POUR ARMOIRES H-DM Guide d’installation:

g

H-DH qui va étre utilisé. (Voir tableau).

=

O

< : :
_1

=<

= \J

w o | J R

= :

O Découpez une ouverture rectangulaire Retirez la protection et collez le Installez le cadre dans l'ouverture
m pour le cadre selon la taille du cadre joint sur le cadre en aluminium. avec le coté joint vers le coffret.
-

Insérez les rondelles et les écrous Vissez le cadre a l'armoire. Tirez les cables ou les tuyauteries a travers
dans le cadre/coffret. le cadre, en placant le plus gros en bas.

maintien au bas du cadre. Celles-ci sont
incluses avec le systeme de compression.

O

o

Xe)

Q

J o
o

By

D

&

e R O

Assurez-vous gue le cadre est propre. Lubrifiez l'intérieur du cadre. Assurez- Avant de commencer a les sceller, placez S
vous gue les cains sont bien lubrifiés. une bande de 5mm avec une plaqguede =

o

L

A

'_

T
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®

Mesurez le diamétre des cables a l'aide  Lubrifiez tous les modules d'insertion et les  Continuez a sceller la traversée du bas

d'un calibre et sélectionnez les modules  modules pleins avec du lubrifiant Hawke.  vers le haut a I'aide de modules d'insertion
avec tolérance Hawke appropriés. et de modules pleins, selon les besoins.
Le code couleur vous permettra de
sélectionner ceux gui conviennent.

N'utilisez que des modules noirs H-DM.

=
O
<
]
—
|<_E
W
=
@)
a
(@]
|
=)
=

Une plague de maintien est toujours ~ Insérez la derniére plague de maintien  Remplissez la derniére rangée entre les
insérée entre chaque couche de modules. avant la derniére rangée de modules (ou deux dernieres plaques de maintien.
avant si nécessaire). Vérifiez que l'ensemble Lubrifiez et insérez I'élement de
de la zone d'étanchéité de la taille de ce serrage H-DM en haut du cadre.
cadre (voir tableau) sera rempli de modules.
A noter : la bande de 5 mm fournie avec le
systeme de compression ne doit pas étre
considérée comme faisant partie de la zone
d'étanchéité.

Aprox10-12 mm

o

~J

]

O

Q@

o

o

>

D

&

S

3

<

& Serrez les écrous de l'élément 10-12 mm environ de tige filetée Effectuez une inspection visuelle de la
}L_/lj de serrage en alternance pour doivent dépasser de chaque écrou traversée. Le systéme de code couleur
T comprimer et garantir l'étanchéite. pour assurer 'étanchéité. exclusif de Hawke permet un controle

visuel de l'installation une fois celle-ci
terminée et garantit une adaptation
correcte des demi-modules.

e 131 .
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Z

Q E Zone d’étanchéité

|_

< o o
—

<_E, ) ©

|_

N

z o o
() i

A

(@]

— o e}
=) W

=

DESCRIPTION ZONE D’ETANCHEITE
5 (mm)

H-DM1 i 60x60

H-DM 4 i 120x120

H-DM5 § 60x180

H-DM 6.3 3 120x200

H-DM 6+6 : 2x (120x180)

‘—> Dimension des trous

. .

DIMENSIONS TROUS

POSITION BOULONSt

DESCRIPTION | ‘

€ — Notes

| 132

b L(mm) | H(mm) o(mm) | y(mm) | x(mm)

H-DM1 77+ w1 6 | 10 | W0
H-DM & L7 L w0 6 1 160 1100
H-DM 5 o7 b 35 0 6 1 100 i 126
H-DM 6.3 137 257 6 b 160 1 140
H-DM 6+6 ! 137 L 458 i 6 P 160 i 120

* Toutes les dimensions sont des valeurs nominales.

Attendez au moins 24 heures avant d'exposer le systeme a toute -

pression. Pour le démontage, voir les instructions de démontage. E

www.hawke-hts.com
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' System
H SYSTEME RECTANGULAIRE CEM Guide d'installation:
-
I =
- ... 14-16 mm g
] Aprox
l <
1
<
—
N
L—
=
Assurez-vous gue le cadre soit propre, Marguez chaque cable au centre du cadre et 7-8 mm de chaque coté de ce point. |l O
puis tirez les cables ou les tuyauteries a est également recommandé de marguer le cable aux deux extrémités du cadre. m
travers le cadre, en p\aga_nt le plus gros L'outil de marquage CEM peut vous aider a gagner du n
en bas. (Rema,'rque - utlisez un cadre temps et & garantir un marquage correct.
ouvert pour l'installation autour des ey
cables et des tuyauteries déja en place). :

>G—m mm

Aprox
Coupez et retirez la gaine du cable entre les deux margues centrales, Loutil de retrait de la gaine du cable CEM
pour exposer le blindage des cables conducteurs. peut vous aider a gagner du temps et

a garantir une découpe appropriée.

Enroulez fermement le ruban de cuivre fourni autour de 'écran a découvert jusqu'ace  Mesurez le diamétre des cables a l'aide
que le diamétre externe du cable soit rétabli. Répétez cette étape pour tous les cables.  d'un calibre et sélectionnez les modules
avec tolérance Hawke appropriés.

HTS-FR-AI0O07-Rev00-06/20
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1
1
N
m Lubrifiez tres légerement tous les Commencez a remplir le cadre du bas vers le haut. Une plague de maintien est
modules d'insertion et les modules toujours insérée entre chaque couche de modules. Les modules ne doivent pas
n pleins avec du lubrifiant Hawke en dépasser les levres de retenue des plaques de maintien. Lors du montage des
— prenant soin de ne pas contaminer le cables dans les modules, veillez a ce que la bande de cuivre sur les modules et
: cuivre sur les modules et les cables. les cables s'alignent. Les margues sur le cable permettront d'y parvenir.

Insérez la derniere plague de maintien et Remplissez la derniere rangée entre Serrez 'outil de compression jusgu'a ce
la plague de compression avant la derniere la derniere plague de maintien et la que l'espace soit suffisant pour insérer les
rangée de modules (ou avantsinécessaire).  plaque de compression. Insérez loutil  modules externes de 'élément de serrage.
Vérifiez 'espace de remplissage du cadre. de compression sur le dessus, au

Vérifiez que la zone d'étanchéité compléte centre de la plague de compression.
de cette taille de cadre (voir tableau) est
remplie de modules.

Insérez les modules externes de I'¢lément de serrage. Ensuite, Insérez la piece centrale de I'élément
desserrez l'outil de compression et retirez-le. de serrage avec la plaque frontale.

HTS-FR-AI007-Rev00-06/20
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10-12mm
Z
O
—
<
1
<
—
W
=
Vissez les écrous de I'élément de serrage en alternance en suivant 10-12 mm environ de tige filetée O
la séquence ci-dessus pour comprimer et garantir I'étanchéite. doivent dépasser de chaque écrou m
Utilisez une clé a cliquet pour faciliter l'installation. pour assurer I'étancheéité. n
—

Effectuez une inspection visuelle de la

traversée. Le systeme de code couleur

exclusif de Hawke permet un controle

visuel de linstallation une fois celle-ci

terminée et garantit une adaptation

correcte des demi-modules. Vérifiez que

les marques surtous les cables sont visibles

pour garantir que les modules et les rubans

de cuivre des cables sont alignés.

€ — Notes
Attendez au moins 24 heures avant d'exposer le systéme a toute pression.
Pour le démontage, voir les instructions de déemontage.

€ — Zone d'étanchéiteé

Taille Zone d'étancheite
d'ouverture | (I'x h)
g :
& 1 60 x 60
Q@ 2 120X 60
S 3 60 x 120
> - X
& 4 120x120
5 5 60x 180
<9t 6 120 x 180
o 7 60 x 240
o w 8 120 x 240
w
}_
T
e 135 I
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€ > SYSTEME HMCX CEM Guide d'installation:

14-16 mm| [—
Aprox —

-

Assurez-vous gue le cadre est propre, Marquez chaque cable au centre du cadre et 7-8 mm de chaque c6té de ce point. Il est
puis tirez les cables ou les tuyauteriesa ~ également recommandeé de marquer le cable aux deux extrémités du cadre. Loutil de
travers le cadre, en placant le plus gros marquage CEM peut vous aider a gagner du temps et a garantir un marquage correct.
en bas. (Remargue : utilisez un cadre a
ouverture pour I'installation autour des

cables et des tuyauteries en place)

=
O
<
]
—
|<_E
W
=
@)
A
(@]
|
=)
O

Coupez et retirez la gaine du cable entre deux margues centrales, Loutil de retrait de la gaine du cable CEM
pour exposer le blindage des cables conducteurs. peut vous aider a gagner du temps et
a garantir une découpe appropriée.

Enroulez fermement le ruban de cuivre fourni autour de 'écran a découvert jusqu'ace  Mesurez le diamétre des cables a l'aide
que le diamétre externe du cable soit rétabli. Répétez cette étape pour tous les cables.  d'un calibre et sélectionnez les modules
avec tolérance Hawke appropriés.

HTS-FR-AIO08-Rev00-06/20
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' System
1
1
W
Lubrifiez trés légerement tous les Commencez a remplir le cadre du bas vers le haut. Une plague de maintien est O
modules d'insertion et les modules toujours insérée entre chague couche de modules. Les modules ne doivent pas m
pleins avec du lubrifiant Hawke en dépasser les levres de retenue des plagues de maintien. Lors de l'installation des n
prenant soin de ne pas contaminer le cables dans les modules, assurez-vous que la bande de cuivre sur les modules
cuivre sur les modules et les cables. et les cables s'alignent. Les marqgues sur le cable permettront d'y parvenir. 5
Insérez la derniere plague de maintien et Remplissez la derniere rangée entre Serrez 'outil de compression jusgu'a ce
la plague de compression avant la derniere la derniere plague de maintien et la que l'espace soit suffisant pour insérer les
rangée de modules (ou avant sinécessaire).  plaque de compression. Insérez l'outil  modules externes de I'élément de serrage.
Vérifiez I'espace de remplissage du cadre. de compression sur le dessus, au
Vérifiez que la zone d'étanchéité complete centre de la plague de compression.
de cette taille de cadre (voir tableau) est
remplie de modules.
(@]
[QN]
|
O
Q@
o
o
>
(9]
&
[e0) . v . . \ VA
S Insérez les modules externes de I'élément de serrage. Ensuite, Insérez la piece centrale de I'élément
=z desserrez l'outil de compression et retirez-le. de serrage avec la plaque frontale.
o
L
w
}_
T
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10-12mm

Z

O

|_

<

1

<

|_

W

<

O Vissez les écrous de I'élément de serrage en alternance en suivant 10-12 mm environ de tige filetée
m la séquence ci-dessus pour comprimer et garantir I'étanchéite. doivent dépasser de chaque écrou
n Utilisez une clé a cliquet pour faciliter l'installation. pour assurer I'étancheéité.
—

Effectuez une inspection visuelle de la

traversée. Le systeme de code couleur

exclusif de Hawke permet un controle

visuel de linstallation une fois celle-ci

terminée et garantit une adaptation

correcte des demi-modules. Vérifiez que

les marques surtous les cables sont visibles

pour garantir que les modules et les rubans

de cuivre des cables sont alignés.

€ — Notes
Attendez au moins 24 heures avant d'exposer le systeme a
toute pression. Pour le démontage, voir les instructions de
démontage.

€ Zone d'étanchéité

o 3 Q
Taille ! Zone d'étanchéité )

d'ouverture | (I'x h) Q@

| S

- l 120x60 é
4 120x120 -

6 120x180 8

QD 8 120x240 <

w -

W

'_

T
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€  SYSTEME CIRCULAIRE HRTO/HRT CEM Guide d'installation:

HRTO50 sont fixes). Aucun lubrifiant ne doit
étre appliqué sur l'ouverture ou a l'extérieur
du cadre.

Z

O

—

<

1

<

—

N

-

Mesurez l'intérieur de l'ouverture du Assurez-vous gue le cadre est Insérez completement le cadre de traversée O

tuyau pour vous assurer qu'il se situe propre et qu'il n'y a pas de rouille. circulaire dans la Manchon autour des m

dans les limites de tolérance du cadre de cables et ouvrez les deux plaques avant. n
traversée circulaire qui doit étre utilisée. (Les plagues avant HRTO30, HRTO40 et

—

Marquez chaque cable au centre du cadre et 7-8 mm de chaque coté de ce point. Il L'outil de marquage CEM peut
est également recommandé de marqguer le cable aux deux extrémités du cadre. vous aider a gagner du temps et a
assurer UN marquage correct.

>§14-16 mm

Aprox
(@]
A
O
Q@
o
o
>
(@)
&
oN] . . ~ S L . . -
S Coupez et retirez la gaine du cable située entre les deux marques Loutil de retrait de la gaine du cable CEM
=z centrales, pour exposer le blindage des cables conducteurs. peut vous aider a gagner du temps et
o a garantir une découpe appropriée.
%)
)_
T
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Enroulez fermement le ruban de cuivre fourni autour de I'écran a découvert jusgu'a ce que le
diametre externe du cable soit rétabli. Répétez cette étape pour tous les cables.

Mesurez le diamétre des cables Lubrifiez I'intérieur du HRTO et tous les modules d'insertion et modules pleins a
et sélectionnez les modules avec I'aide du lubrifiant Hawke. Attention a ne pas contaminer le ruban de cuivre.
tolérance Hawke appropriés.

Commencez a remplir le cadre de traversée en commencant par le bas et en terminant par le haut. Veillez
a ce gue les modules soient pousses fermement contre la levre de retenue arriere. Vérifiez gue 'ensemble
de la zone d'étanchéité de la dimension de ce cadre (voir tableau) est rempli de modules.

140
www.hawke-hts.com
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Faites glisser les deux plagues frontales ensemble et maintenez-les fixes. Assurez-vous que tous les
modules sont situés a l'intérieur de la lévre de retenue frontale. Pour faciliter l'installation, des serre-
cables, des boulons ou des pinces réglables peuvent étre utilisés pour fermer les plagues.

=
O
<
]
—
|<_E
W
=
@)
a
(@]
|
=)
=

Serrez les écrous d'environ 2 mm a chaque fois en suivant une séquence de Effectuez une inspection visuelle de la
serrage alternée, en appliquant une pression égale aux deux plagues. traversée. Le systeme de code couleur

Au moins 10 mm de filet doivent dépasser sur chague boulon.
Utilisez une clé a cliquet pour faciliter l'installation.

exclusif de Hawke permet un controle visuel
de l'installation une fois celle-ci terminée et
garantit une adaptation correcte des demi-
modules. Vérifiez que les margues sur tous
les cables sont visibles pour garantir que les

Lextraction s'effectue en relachant Ia
compression, C'est-a-dire en inversant les
étapes 5 et 6 et en vissant les boulons
M8 (non fournis) dans les trous filetés
a chaque coin des plagues avant. Cela
libere l'assemblage de l'ouverture et
permet de démonter le systeme.

modules et les rubans de cuivre des cables
sont alignés.

€— Notes

Attendez au moins 24 heures avant d'exposer le systeme a toute pression.
Pour le démontage, voir les instructions de démontage.

€ —— Zone d'étanchéité

Zone d'étanchéité

Type (% h)

HRTO-30 | s [m]
HRTO-40 ! 20x20 .a
HRTO-50 ! 30x30 ;
HRTO-70 | 40x40
HRTO-100 ! 60x60
HRTO-125 ! 80x80 E
HRTO-150 ! 90x90
HRT0-200 ! 120x120

141 .
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€ > OUTIL DE COMPRESSION Guide d'utilisation:

serrage, il faudrait trop serrer l'outil
et il pourrait étre endommage.

e —
© 0 ©

e

O

— <

<

1

=

—

N
- W

— 2l Sl

O Avant d'utiliser l'outil de compression, il L'outil de compression doit &tre introduit Une fois centré, on commence a serrer

m est important de vérifier que l'ensemble centré dans le cadre en largeur et en l'outil de compression qui va appuyer

n de la zone d'étanchéité de la taille du profondeur car sinon la compression sur la plaque de compression.

cadre (voir tableau) est bien rempli du systéme ne serait pas équilibrée
ey de modules. Cela permettra d'éviter de sorte que, pour pouvoir introduire
: un serrage excessif de l'outil. les pieces latérales de I'élément de

(5

Avant d'atteindre la limite de serrage Insérez les modules externes de Insérez la piece centrale de I'élément
nous devons vérifier si nous avons assez  I'élément de serrage. Ensuite, desserrez de serrage avec la plaque frontale.
d'espace pour introduire les pieces latérales l'outil de compression et retirez-le.

de I'élément de serrage pour éviter de trop
serrer l'outil qui pourrait le bloguer.

€ Recommendation de bon usage

Evitez d'endommager l'outil de compression en le frappant
lorsque vous l'introduisez dans le cadre.

Evitez de faire tomber l'outil.

Fvitez de bloguer l'outil avec un serrage excessif inutile.

Lubrifiez l'outil pour une durée de vie plus longue.
€ Zone d'étanchéité

o

‘ Q

Taille | Zone d'étanchéité S

d'ouverture (I'x h) S

T o

n_ 1 60 x 60 >

2 120x 60 &

Serrez les écrous de Iélément de serrage 3 60120 %

en alternance en suivant la séquence 4 120 x 120 <

Ci-dessus pour comprimer et garantir 5 60 x 180 &

I'étanchéité. Utilisez une clé a cliquet pour 6 120180 n

faciliter I'installation. 10-12 mm environ 7 60 x 240 T
de tige filetée doivent depasser de 38 120 x 240

chaqgue écrou pour assurer 'étancheite.

| 142 L
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H OUTIL D'EXTRACTION Guide d'utilisation

Pour toute modification ultérieure de
la traversee, le systeme doit pouvoir
8tre démonté. Cedi est facile a réaliser
en inversant la méthode de montage
décrite dans les instructions d'installation.
A exception de lutilisation de 'outil
d'extraction pour retirer le module
central de 'élément de serrage.

Retirez les écrous et la plague avant de I'élément de serrage.

e
O
=
_1
_1
<
(4
z
[
Ll
=)
|
=]
C]

IR

= )

Retirez les écrous et la plague L'écrou de l'outil d'extraction est ensuite tourné dans le sens des aiguilles
avant de ['élément de serrage. d'une montre, puis le module central est retiré du montage.

HTS-FR-AIO11-Rev00-06/20
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€  OUTIL DE SERRAGE Guide d'utilisation:

en évitant qu'ils ne tombent.

Z
O

|_

<

1

<

|_

W

-

O Loutil de serrage peut étre utilise Loutil de serrage peut étre utilisé pour De méme, grace a cet outil, vous
m pour fixer les modules a leur place fixer les cables sur la partie supérieure devriez obtenir un plus grand confort
n lorsque l'installation de traversée de la pénétration permettant une lors d'une traversée horizontale.

n'est pas completement termineée. installation plus facile des modules. Maintenez les modules en position
—

HTS-FR-AIO12-Rev00-06/20
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H GUIDES D'INSTALLATION POUR CADRES CIVILS RECTANGULAIRES

Il existe des méthodes qui peuvent étre utilisées pour installer les cadres civils Hawke Transit System, chaque
meéthode donnant une finition professionnelle permettant d'étre inspectée pour toute pénétration de cable/

tuyau.

e

O

|_

<

]

<

|_

vy
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(@)

|

Fig 1 Fig 2 Fig 3 :
Le cadre peut étre coulé directement Le cadre peut étre coulé dans une Le cadre peut étre boulonne u

dans une cloison ou dans le plancher.  enveloppe en béton. Cette méthode a la cloison et au plancher.

est normalement utilisée pour les

murs en briques et en parpaings qui,

a leur tour, sont fixés dans le mur ou
le plancher.

& — MOULAGE

1 corrmace Pour les cadres Hawke qui sont
v moulés dans une cloison ou dans
— le plancher, il est recommandé
] d'utiliser un moule en polystyréne
oL IORIES E Hawke. Les moules Hawke sont
4 POLYSTYRENE . . .
[ disponibles dans les tailles 2, 4, 6
g et 8 avec des longueurs de 300
o mm et peuvent étre découpés
~¥] . CADRE ) N
] pour s'adapter a la profondeur de
: la cloison ou du plancher selon les
|_.BETON besoins. (Voir page catalogue 79).

Fig 1 Fig 2

L Wl Wl Wl Wl Wl Wl Wl Wl Wl Wl ¥

Les cadres et les moules ont
H Tl F besoin d'un support pour
MOULEEN [- s'assurer que la position correcte
POLYSTYRENE [ i
o e es,t maintenue pendant que le
Y} | LONGUEUR ] béton est coulé. Pour ce faire,
S e = on peut clouer le coffrage dans
S le moule (s'il'y a lieu) et fixer le
3 cadre a la barre d'armature.
ag ARMATURE
™M
o COFFRAGE
< Fig 3 Fig 4
[ae
L
A
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T
] 145 e

www.hawke-hts.com



4 HAWKE HTS

Les plaques de maintien et les
plagues de compression sont
munies de pattes d'accrochage.
Il doit y avoir un espace pour
ces dernieres lorsqu’'un cadre
est coulé dans une structure.
Cet espace est de 12 mm et doit
étre ajouté a la largeur intérieure
totale du cadre pour obtenir
les dimensions correctes. Les
moules Hawke disposent de cette
marge de sécurité intégrée.

Lorsque tous les coffrages et
autres coffrages pour béton
ont éteé retirés, le moule en
polystyrene doit étre enlevé
avant l'installation électrique.
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L'ouverture de traversée doit
étre nettoyée pour enlever tout
débris de béton ou autre gui
pourrait avoir contaminé les
faces internes des ouvertures.

Fig 8

& — BOULONNAGE

Les cadres peuvent étre boulonnés aux planchers et aux cloisons dans 'une ou 'autre des options
montrées ci-dessous (les cadres HCOX, version ouverte, ne peuvent &tre fixés a lenvers).

Les plagues de maintien et les plagues de compression sont munies de pattes d'accrochage,
un espace de 6 mm est requis pour toutes les tailles. Lorsque les cadres sont fixés a
I'envers, un espace de 9 mm est requis pour toutes les dimensions de cadre.

Dimensions minimales d'ouverture, voir tableau page 149.

Les dimensions des trous de
fixation et le type de fixation
doivent étre établis par
I'entrepreneur civil en fonction de
la taille du cadre, du poids et de Ia
structure sur laguelle il doit étre
fixé. Lors de la fixation des cadres
sur des structures en béton ou
en briques, il faut faire attention
si l'on utilise des fixations de
type expansible car elles peuvent
éclater dans l'ouverture.

HTS-FR-AIO13-Rev00-06/20

Fig 1.b

146 L

www.hawke-hts.com



HTS-FR-AIO13-Rev00-06/20

Transit
System

4 HAWKE

€& — BOULONNAGE

Pour les installations boulonneées, du mastic intumescent ou du silicone ignifuge Hawke
(voir catalogue page 80) doit étre inséré entre la bride du cadre et la structure.

Chaque tube de 300 ml de
mastic/silicone doit étre suffisant
pour monter et sceller 3 cadres
individuels ou un cadre multiple
avec 4 ouvertures maximum.

Fig 2.2 Fig 2.b

Avant d'appliguer le scellant, s'assurer que les faces a sceller sont seches et exemptes de graisse et de tout
autre résidu, s'assurer que le cadre de traversée est bien en place en vérifiant particulierement les fixations/
ouvertures sur lesquelles le cadre doit &tre installé. (Voir le tableau des dimensions minimales d'ouverture).

©' N ©
< 12mm Coupez la buse du tube de
Ao mastic/;ilicone pour obtenir
un diametre de cordon

12mm d'environ 8 mm. Appliquez

8Smm deux rangées paralleles de
| \iasTic mastic et passez un cordon de
mastic autour de chaque trou,

©) = \(O) CADRE comme indiqué ci-dessous.

Fig 3.b

Le mastic/silicone peut étre appligué a l'avant ou a l'arriére du cadre en fonction de 'installation.
Voir Fig.1et Fig.2.

En cas d'utilisation d'un cadre
ouvert HCOX, le mastic/silicone
doit étre appligué egalement dans
toutes les zones de boulonnage
de l'extrémité amovible,
comme indiqué ci-dessous.

Fig 4.2
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4 HAWKE HTS

Le cadre peut maintenant étre
° placé sur ses fixations et les
attaches serrées pour fixer le
cadre a la cloison/plancher. Une
fois le serrage requis effectug, le
mastic/silicone doit étre tourné
. vers le cadre en laissant un filet
~ de mastic/silicone autour des
bords extérieurs du cadre.

Fig 6

€& — CONTRE-PLAQUE

Des plagues de maintien en tole d'acier légére sont disponibles pour étre utilisées avec les cadres
Hawke Civil. Les plagues de maintien sont fabriguées en longueurs standard pour des épaisseurs de
paroi de 60 mm a 200 mm pour des tailles de cadres de 2, 4, 6 et 8, et leurs multiples, mais des pieces
spéciales peuvent étre fabriquées. Veuillez indiguer 'épaisseur de la cloison lors de la commande.

=

Fig 1.3 Fig 1.b Fig 1.c

Z
O
<
—
<
—
W
=
@)
A
Q
7
=)
=

Lmax = e-5mm
Lmin = e-50mm

Celles-ci maintiennent les ouvertures a travers la cloison et les planchers et ajoutent I'aspect fini de
linstallation. Il est a noter que les plaques de maintien n'augmentent pas la résistance au feu d'une
traversee et ne doivent pas étre utilisées pour arréter la propagation du feu dans les cloisons creuses.

HTS-FR-AIO13-Rev00-06/20

Fig 2.2 Fig 2.b Fig 2.c
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DIMENSIONS MINIMALES DE L'OUVERTURE LORSQUE LES CADRES SONT COULES
OU BOULONNES SUR UNE CLOISON

GUIDE D' INSTALLATION

TYPE DE L (mm)
CADRE G | | ‘ ‘ ‘ ‘
x1 + x2 ' x3 ' x4 x5 X6 x7 ' x8 ' x9 ' x10
HCX 2 | | | | | |
19
HCOX 2
HCX 2+2 530
HCOX 2+2
HCX 2+4
2885
HCOX 2+4
HCX 2+6
347
HCOX 2+6
HCX 2+8
405,5
HCOX 2+8
HCX 4 775
HCOX 4
HOX 4 347 138 | 268 | 398 | 528 | 658 | 788 | 918 | 1048 | 178 | 1308
HCOX 4+4 : : : : : : : : :
HCX 4+6 4055
HCOX 4+6 '
HCX 4+8
464
HCOX 4+8
HCX 6 6
HCOX 6
HCX 6+6 464
HCOX 6+6
HCX 6+8 5165
HCOX 6+8
HCX 8
2945
HCOX 8
HCX 8+8 o1
HCOX 8+8
DIMENSIONS MINIMALES DE L'OUVERTURE LORSQUE LES CADRES SONT COULES
OU BOULONNES SUR UNE CLOISON
TYPE DE X XN
o  CADRE H(mm) | L(mm) ‘ i)
< x2 | X3 | x4 x5 X6
S i i i Pour d’autres styles et
8' HCLX 180 236 198 388 1 5/8 1 /68 958 | 1148 tailles de cadres HCLX,
> ] ] ‘ ] veuillez contacter le service
& ! ! ! ! technique Hawke.
S HCLX 240 298 258 508 758 1008 1258 1508
ZE | | | |
o ! ! ! !
A HCLX 360 458 3/8 748 1 118 1 1488 1 1858 1 2228
= : : : :
I 149 e
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€  GUIDE D’'INSTALLATION MANCHONS CIVILS

Il existe plusieurs méthodes qui peuvent étre utilisées pour installer les Manchons civiles Hawke, chaque
méthode apportant une finition professionnelle pouvant étre inspectée pour toute pénétration de cable/tuyau.

La Manchon peut étre boulonnée
a la cloison et au plancher.

s

Fig 2.a Fig 2.b

='n

Fig 3.2 Fig 3.b

Fig 1
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La Manchon peut étre
coulée directement dans une
cloison ou un plancher.

La Manchon peut étre coulée
dans une enveloppe en béton.
Cette méthode est normalement
utilisée pour les murs en briques
et les murs en parpaings qui,

a leur tour, sont fixés dans
la cloison ou le plancher.

HTS-FR-AIO14-Rev00-06/20
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Pour les Manchons Hawke qui
sont coulés dans une cloison
ou dans le plancher, il est
recommandeé d'utiliser des moules
arrondis Hawke. Les moules
Hawke sont disponibles pour
convenir a des tailles 30, 40,
50, 70,100, 125, 150, 1/5 et 200
avec des longueurs de 300 mm
et peuvent étre découpés pour
s'adapter a la profondeur de Ia
cloison ou du plancher selon les
besoins. (Voir page catalogue 80)

Les Manchons et les moules
ont besoin d'un support pour
sassurer que la position correcte
est maintenue pendant que le
béton est coulé. Pour ce faire,
on peut clouer le coffrage dans
le moule ('il'y a lieu) et fixer le
cadre a la barre d'armature.

] COFFRAGE
i ' mouLEEN
H ~[{" POLYSTYRENE
18 1. capre
| _.BETON
Fig 1.3 Fig 1.b
N T— -*
MOULE EN f
POLYSTYRENE |1
COUPE A LA ]
e
J> ARMATURE
13 COFFRAGE
Fig 2.3 Fig 2.b
Lorsque tous les coffrages et autres
coffrages pour béton ont été retirés,
le moule en polystyréne doit étre
enlevé avant l'installation électrique.
Fig 3
o L'ouverture de traversée doit
g 8tre nettoyée pour enlever tout
Q debris de béton ou autre qui
% pourrait avoir contaminé les
2 faces internes des ouvertures.
=
)
<
[ag
Ll
%
T Fig 4
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4 HAWKE HTS

& — BOULONNAGE

Les Manchons peuvent étre boulonnées aux planchers et aux cloisons dans I'une ou 'autre des
options montrées ci-dessous (Manchons CBO, version ouverte, ne peuvent étre fixés a l'envers).

Les dimensions des trous de
fixation et le type de fixation
doivent étre établis par
l'entrepreneur civil en fonction
de la taille du cadre, du poids
et de la structure sur laquelle
il doit étre fixé. Lors de la
fixation des Manchons sur
des structures en béton ou en
brigues, il faut faire attention si
I'on utilise des fixations de type
expansible car elles peuvent
éclater dans l'ouverture.

Fig 1.3 Fig 1.b

Z
O
<
—
<
—
g
=
@)
o
(=]
—
=)
9

Pour les installations boulonnées, du mastic intumescent ou du silicone ignifuge Hawke (voir
catalogue page 78) doit étre inséré entre la bride de la Manchon et la structure.

s

Fig 2.a Fig 2.b

Avant d'appliquer le scellant, s'assurer que les faces a sceller sont seches et exemptes de graisse et de tout autre
résidu, s'assurer que la Manchon de traversée est compatible avec les fixations/trous déja présents, en particulier
les ouvertures par lesquelles elle doit étre fixée. (Voir le tableau des dimensions minimales d'ouverture).

Coupez la buse du tube
de mastic/silicone pour
obtenir un diamétre de
cordon d'environ 8 mm.

Appliquez deux rangees paralleles
de mastic et passez un cordon
de mastic autour de chaque trou,
comme indiqué ci-dessous.

HTS-FR-AIO14-Rev00-06/20

Fig 3.b
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Le mastic/silicone peut étre appligué a l'avant ou a l'arriere du cadre en fonction de 'installation.
Voir Fig.1 et Fig.2.

En cas d'utilisation d'une
Manchon ouverte CBO, le
mastic/silicone doit étre appliqué
également dans toutes les
zones boulonnées de fixation
de l'extrémité amovible,
comme indiqué ci-dessous.

Fig 4.3 Fig 4.b
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La Manchon peut maintenant étre placée sur ses fixations et les attaches
serrées pour serrer la Manchon au mur/plancher.

Fig 5

Une fois le serrage requis effectué, le mastic/silicone doit étre tourné vers le cadre en
laissant un filet de mastic/silicone autour des bords extérieurs du cadre.

HTS-FR-AIO14-Rev00-06/20
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H CBT Guide d’installation:

Femelle

Ouvrez la manche filetée. Appliquez le silicone résistant au feu
Hawke surles deux brides qui seront
en contact avec la cloison/le pont, en

suivant les instructions ci-dessus.
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Insérez la manche dans le trou Serrer fermement les deux pieces. Utilisez
découpé dans la cloison et commencez une clé a crochet si nécessaire. Une
a serrer les deux pieces. fois serré, retirez |'excés de silicone.

HTS-EN-AI015-Rev05-07/24
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®  INSTRUCTIONS POUR LE SOUDAGE STANDARD

Bl \¢rifiez les mesures du trou prédécoupé et les dimensions du cadre. Lespace recommandé autour
du cadre est compris entre 1mm et 2 mm (0,5-1 mm de chaque c6té du cadre). Voir tableau des
dimensions des cadres page 19 (Positions de soudage des cloisons) (Positions de soudage du pont).

/

~—recommandé +0.5mm
max +Imm
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¢ Position de soudage de cloison

4 Position de soudage du pont

St A

Point de soudure sur la face avant, en centrant le cadre sur le trou découpé :

* Horizontalement, un point de soudure sur chaque ouverture.

# Verticalement, un point de soudure sur chaque.
verture et sur chague division verticale.

Vérifiez que les mesures de l'espace tout autour du cadre sont
maintenues. Si besoin est, ajoutez du matériau de soudure a la
cloison ou au pont pour réduire l'espace (et non au cadre).

Utilisez l'outil de soudage HTS pour éviter les déformations
du cadre pendant le processus de soudage.

Cloison ou pont %
\7 Cadre
-
Si besoin est,

pour réduire
I'espace, ajoutez
du matériau de
soudure sur cette
Max. 1 mm, recommandé 0,5 mm 10 face, (pas sur le

cadre)

Loutil de soudage (voir page
78) peut étre utilisé pour éviter
les déformations pendant le
soudage.

155 .
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Elcommencez & souder le cadre avec un cordon de soudure d'étanchéité a larriere. Suivez la
séquence de soudage appropriée. Cette gorge de soudure ne doit pas dépasser 3 mm.

1 8
. . . |
e La température entre passes ne doit pas dépasser 200 °C pour
Q I'acier doux et I'aluminium et 150 °C pour I'acier inoxydable.
—
< Y
<_EI Acier doux 200 mm 5 ‘ 4
— ¢ Egﬂgsuee;raie Acier inoxydable 200 mm
L£ Aluminium 150 mm
@ !
m Iﬁ ﬁ 9 1 T 10
3 A
a "
—-—
: Cloison ou pont 3 6
Cadre x !
T
W Si besoin est,
pour réduire
'espace, ajoutez | et
du matériau de
. soudure sur cette 7 2
Max. 1 mm, recommandé 0,5 mm 10 face, (pas sur le
cadre)
Apportde chaleur , q T SMAW Apport de chaleur max (KJ/mm)
K = —— =4 0,8 GCMAW/FCAW i i i ini
(K)fmm) vel-1000 " / Acier doux|Acier inoxydable| Aluminium
0,6 GTAW 3 =3 mm 1,2 1.1 2

V = volts /I = amperes /vel = mm/s

Meulez les points de soudure avant de commencer le cordon de soudure.

Les cordons de soudure ne doivent pas commencer ou sarréter a un point de soudure, mais doivent passer par-
dessus un point de soudure.

Suivez la méme séquence de soudage pour une procédure correcte. La température entre passes ne doit pas
depasser 200 °C pour I'acier doux et I'aluminium et 150 °C pour 'acier inoxydable.

Cette gorge de soudure ne doit pas dépasser les valeurs suivantes :

T>7mm  a=5mm @ =E
T<7mm  a=4mm
Cloison ou pont
Acier doux 200 mm
| Cadre
¢ Longueur de Acier inoxydable 200 mm
course max. T
Aluminium 150 mm Si besoin est,
pour réduire
|l l'espace, ajoutez

du matériau de
soudure sur cette

HTS-FR-WI001-Rev00-06/20

Apport de chaleur max (KJ/mm) face, (pas sur le
Acier doux|Acier inoxydable| Aluminium cadre)
a3 =4 mm 1.2 1.1 2
a=5mm 1.4 1.1 2
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9  INSTRUCTIONS DE SOUDAGE DES MANCHONS

Vérifiez les mesures du trou prédécoupé et les dimensions externes du cadre. L'espace recommandé
autour du cadre est compris entre Tmm et 2 mm (0,5-1 mm de chaque c6té du cadre).

Voir tableau des dimensions des cadres page 56 (Positions de soudage des cloisons) (Positions de soudage du pont)

~=—MaxX 2 mm
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¢ Position de soudage de cloison

# Position de soudage du pont

St A

Point de soudure sur la face avant, en centrant le cadre sur le trou découpé :

Verifiez que les mesures de l'espace tout autour du cadre sont
maintenues. Si besoin est, ajoutez du matériau de soudure a la
cloison ou au pont pour réduire I'espace (et non au cadre).

Cloison ou pont

Si besoin est,
pour réduire
I'espace, ajoutez
du matériau de
soudure sur cette
Max. 1 mm, recommandé 0,5 mm 10 face, (pas sur le

cadre)

HTS-FR-WI002-Rev00-06/20
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Commencez a souder le cadre avec un cordon de soudure d'étanchéité a l'arriere. Suivez la
séquence de soudage appropriée. Cette gorge de soudure ne doit pas dépasser 3 mm.

e La température entre passes ne doit pas dépasser 200 °C pour
Q I'acier doux et I'aluminium et 150 °C pour l'acier inoxydable.
|_
<
1
<_EI Acier doux 200 mm
— +Longueur de Acier inoxydable 150 mm
m course max.
z Aluminium 200 mm
@)
Iﬁ ﬁ
)
(=] ™
|
: Cloison ou pont
Cadre
;
Si besoin est, A L

pour réduire
I'espace, ajoutez
du matériau de
soudure sur cette

Max. 1 mm, recommandé 0,5 mm 10 face, (pas sur le
cadre)
Apportde chaleur , q T SMAW Apport de chaleur max (KJ/mm)
K S =4 0,8 GMAW/FCAW i ier i ini
(K)fmm) vel-1000 " / Acier doux|Acier inoxydable| Aluminium
0,6 GTAW 3 =3 mm 1,2 1.1 2

V = volts /I = amperes/vel = mm/s

Meulez les points de soudure avant de commencer le cordon de soudure. Les cordons de soudure ne doivent pas
commencer ou s'arréter a un point de soudure, mais doivent passer par-dessus un point de soudure.

Suivez la méme séquence de soudage pour une procédure correcte.

La température entre passes ne doit pas dépasser 200 °C pour l'acier doux et I'aluminium et 150 °C pour l'acier
inoxydable.

Cette gorge de soudure ne doit pas dépasser les valeurs suivantes :

T>7mm  a=bmm @ =E

T<7mm  a=4mm

Cloison ou pont

Acier doux 200 mm

+Longueur de Acier inoxydable 150 mm . \%
course max.
Aluminium 200 mm

Cadre

Si besoin est,
pour réduire
I I'espace, ajoutez
du matériau de
soudure sur cette

Apport de chaleur max (KJ/mm) face, (pas sur le
Acier doux|Acier inoxydable| Aluminium cadre)
3 =4 mm 1,2 1.1 2
a3 =5mm 1,4 1.1 2

HTS-FR-WI002-Rev00-06/20
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®  INSTRUCTIONS DE SOUDAGE HMFX

Soudez la face avant en centrant le cadre sur le trou découpé. Procédez comme
indigué a I'étape 2 des instructions de soudage standard (voir page 153).
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Dimension externe du cadre

Point de
soudure

S

Dimension de percage

Dimension minimale du trou (dimensions externes HMFX) moins 110mm

Dimension maximale du trou (dimensions externes HMFX) moins 10mm

HTS-FR-WI003-Rev00-06/20
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Meulez les points de soudure avant de commencer le cordon de soudure. Les cordons de soudure ne doivent pas
commencer ou sarréter a un point de soudure, mais doivent passer par-dessus un point de soudure.

Suivez la méme séquence de soudage pour une procédure correcte.
La température entre passes ne doit pas dépasser 200 °C pour |'acier doux et I'aluminium et 150 °C pour l'acier

inoxydable.

Cette gorge de soudure ne doit pas dépasser les valeurs suivantes :

T>7mm 3=5mm HMFX Cadre

T<7/mm  a=4mm
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course max. /

Aluminium 200 mm Cloison ou pont

Lo/
Acier doux 200 mm ‘4«/ /§\
¢Longueur de Acier inoxydable 150 mm A\ l
'b/

Apport de chaleur e 1 SMAW
= ——= = MAW/FCAW
(K)/mm) vel-1000 " 08 G JFC
0,6 GTAW

V = volts /I = ampéres/vel = mm/s

Apport de chaleur max (KJ/mm)
Acier doux|Acier inoxydable| Aluminium
=4 mm 1,2 1.1 2
=5 mm 1,4 1,1 2

[o)]

[}
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H HMOX Guide d’installation soudage:

Assurez-vous que les dimensions des Brisez les points de soudure et retirez la piece de l'extrémité du cadre.
trous sont conformes aux instructions
de soudage des cadres standard HMX.

— | 1 i
Placez le cadre autour des cables. Remettez la piece de l'extrémité a souder en place. La piece de
Remettez la piece de l'extrémité a souder l'extrémité doit étre centrée dans les barres latérales.

en place. La piece de I'extrémité doit
8tre centrée dans les barres latérales

Soudez a la racine sur toute Soudure finale pour former un rayon Nettoyez les deux extrémités de
la largeur du cadre. complet aux coins du cadre. la soudure/du cadre et soudez-les
par points pour assurer 'étanchéité.
La soudure ne doit pas penétrer a
Iintérieur de I'angle du cadre.
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_J90°

EQ% B

Meulez les soudures. Vérifiez léquerrage et le parallélisme. Soudez le cadre en position selon
les instructions de soudage du
cadre rectangulaire HMX et scellez
le cadre selon le guide d'installation
du systeme rectangulaire.

pd
O
<
—1
<
|_
N
p
@)
o
(o]
|
-
&

€ —— Notes

Attendez au moins 24 heures avant d'exposer le systéme a
toute pression. Pour le démontage, voir les instructions de
démontage.

€ — Zone d’étanchéité

S Taille | Zone d'étanchéité
© o o d'ouverture | (Ix h)

60x60
| 120%60
: 60120
120120

60 x 180
| 120x 180
60 x 240

120 x 240

o N o v B w =

HTS-FR-WI002-Rev00-06/20
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H RECTANGULAIRE STANDARD Guides d’installation et de vérification d'inspection:

\

Vérifiez que le cadre Hawke Frame a
été utilisé dans l'installation, qu'il a été
correctement installé (soudé/boulonné)
et gu'il n'a pas subi de dommages
meécaniques ou de corrosion.

Mesurez le diametre externe du cable
et assurez-vous gu'il se situe dans Ia
plage de diametre du cable marquée
sur le devant du module ou indiguée
par le code couleur du module.
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Verifiez la correcte orientation
des modules.

Vérifiez qu'il'y a une plaque de maintien

entre chaque rangée de modules et qu'l

n'y a pas de plaque de maintien entre la
rangée inférieure des modules et le cadre.

HTS-FR-11001-Rev00-06/20
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4 HAWKE HTS

\érifiez que tous les modules sont
installés en position entre les levres de
retenue des plagues de maintien.

Vérifiez que le lubrifiant Hawke a
été utilisé pendant l'installation.

e
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Taille ! Zone d’étanchéité

d'ouverture | (I x h)
1 60 x 60
L . . 120 60
Veérifiez qu'il'y a suffisamment de i 0 quo
modules installés dans le cadre pour - 120X o
couvrir la zone d'étanchéité définie 4 0 Xwgo
pour chaque taille de cadre. > X
6 120 x 180
7 60 x 240
w 8 120 x 240
10-12mm

\érifiez que les boulons sont serrés
correctement (un filetage de 10-
12 mm environ sur chaque boulon
doit dépasser de 'écrou).

O

]

O

Q

(@)

o

>

(5}

&

€ — Notes =)

Attendez au moins 24 heures avant d'exposer le systeme a toute pression. =

Sil'application de traversée est supérieure a 3,5 bar. il convient d'utiliser L'-;

des plagues de maintien haute pression avec une bande d'étanchéite b
supplémentaire de 5 mm.
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H HRTO/HRT CIRCULAIRE Consignes d'installation et des vérifications d’inspection:
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Vérifiez que la Manchon Hawke a été
utilisée dans l'installation, qu'elle a
été correctement installée (soudée/
boulonnée) et qu'elle n'a pas subi de
dommages mécaniques ou de corrosion.

Mesurez le diametre externe du cable et
assurez-vous qu'il se situe dans la plage
de diametre du cable/tuyau marquee
sur le devant du module ou indiquée
par le code couleur du module.

Vérifiez la correcte orientation
des modules.

Veérifiez que le HRT/HRTO est
completement inséré dans
la Manchon/ouverture.

Vérifiez que des plagues de maintien
n'ont pas été utilisées dans l'installation.
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4 HAWKE HTS

Vérifiez que le lubrifiant Hawke a
éteé utilisé pendant l'installation.

Vérifiez que les plagues
avant ont été fermées.
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TYPE 3 SEALING AREA
: (mm)

N HRTO-30 | 1515
Vérifiez qu'il'y a suffisamment de © HRTO-40 | 20x20
modules installés dans le cadre pour = o HRTO-50 | 30x30
couvrir la zone d'étanchéité définie i HRTO-70 | 40X40
pour chague taille de cadre. . HRTO-100 | 60x60
o HRTO-125 80x80
T HRTO-150 ! 90x90
w HRTO-200 | 120x120

Vérifiez que les boulons sont
serrés correctement (environ 10

mm de filetage sur chaque boulon
doivent dépasser de I'écrou).

0—» Notes

Attendez au moins 24 heures avant d'exposer le systeme a

toute pression.

Vérifiez qu'il y a suffisamment de modules installés dans le

cadre pour couvrir la zone d'étanchéité définie pour chaque
taille de cadre.

HTS-FR-11002-Rev00-06/20

| 166 L

www.hawke-hts.com



Transit
System

4 HAWKE

H CEM RECTANGULAIRE Guides d'installation et des vérifications d’'inspection:

Vérifiez que le cadre Hawke Frame a
éte utilisé dans l'installation, qu'il a été
correctement installé (soudé/boulonné)
et qu'il n'a pas subi de dommages
mécaniques ou de corrosion.

“W\ WIKTE]

Mesurez le diametre externe du cable
et assurez-vous gu'il se situe dans la
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—B —— ~ .
——— \4\H" =5 plage du cable marquée sur le devant du
= 48 module ou par le code couleur du module.

Verifiez la correcte orientation
des modules.

Vérifiez qu'il'y a une plaque de maintien

entre chaque rangée de modules et qu'l

n'y a pas de plaque de maintien entre la
rangée inférieure des modules et le cadre.
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\érifiez que tous les modules sont
installés en position entre les levres de
retenue des plagues de maintien.

30

Vérifiez que les marques sur tous
les cables sont visibles pour étre des
blacs de garantie et que les bandes

de cuivre des cables sont aligneées.

Veérifiez que le lubrifiant Hawke a
été utilisé pendant I'installation.
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APERTURE | SEALING AREA

SIZE i (wxh)
1 60 x 60
e . . 120 60
Veérifiez qu'il'y a suffisamment de i 0 quo
modules installés dans le cadre pour - 120X o
couvrir la zone d'étanchéité définie 4 0 Xwgo

pour chaque taille de cadre. > X

6 120 x 180
7 60 x 240
w 8 120 x 240

\érifiez que les boulons sont serrés
correctement (environ 10-12 mm
de filetage sur chague boulon
doivent dépasser de 'écrou).

(@)

]
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e

€ —— Notes S

Attendez au moins 24 heures avant d'exposer le systeme a toute pression. =

Sil'application de traversée est supérieure a 3,5 bar. il convient d'utiliser L'-;

des plagues de maintien haute pression avec une bande d'étanchéite =
supplémentaire de 5 mm.
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Vérifiez que la Manchon Hawke a été
utilisée dans l'installation, qu'elle a
été correctement installée (soudée/
boulonnée) et qu'elle n'a pas subi de
dommages mécanigues ou de corrosion.

Mesurez le diamétre externe du cable
et assurez-vous qu'il se situe dans
la plage de diamétre du cable/tuyau
marquée sur le devant du module
ou par le code couleur du module.

Vérifiez la correcte orientation
des modules.

Vérifiez que le HRT/HRTO est
completement inséré dans
la Manchon/ouverture.

Vérifiez que des plagues de maintien ne
sont pas utilisées dans l'installation.
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4 HAWKE HTS

Vérifiez que le lubrifiant Hawke a
éteé utilisé pendant l'installation.

Vérifiez que les plagues
avant ont été fermées.
Vérifiez que les margues sur tous
les cables sont visibles pour étre des
blocs de garantie et gue les bandes
de cuivre des cables sont alignées.
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TYPE SEALING AREA
: (mm)

N HRTO-30 | 1515
Vérifiez qu'il'y a suffisamment de © HRTO-40 ! 20x20
modules installés dans le cadre pour = o HRTO-50 | 30x30
couvrir la zone d'étanchéité définie © HRTO-70 | 40x40
pour chague taille de cadre. . HRTO-100 | 60x60
o HRTO-125 80x80
T HRTO-150 ! 90x90
w HRT0-200 | 120x120

Verifiez que les boulons sont serrés
correctement (10 mm environ

de filetage sur chaque boulon
doivent dépasser de I'écrou).

0—» Notes

Attendez au moins 24 heures avant d'exposer le systeme a

toute pression.

Vérifiez qu'il y a suffisamment de modules installés dans le

cadre pour couvrir la zone d'étanchéité définie pour chaque
taille de cadre.
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Vérifiez que la Manchon Hawke a été
utilisée dans l'installation, gu'elle a
été correctement installée (soudée/
boulonnée) et qu'elle n'a pas subi de
dommages mécanigues ou de corrosion.

Vérifiez le diamétre interne de Ia
Manchon et le diameétre externe du cable/
tuyau pour vous assurer qu'il se trouve
dans la plage du HRST sélectionné.

Veérifiez que le HRST est completement
inséré dans la Manchon/ouverture.

Vérifiez que le lubrifiant Hawke a
été utilisé pendant l'installation.

Vérifiez que tous les boulons ont été
serrés de la méme facon et qu'il n'y a pas
d'espace entre le cable/tuyau et le HRST.
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4 HAWKE HTS

©®  HRST CIRCULAIRE A PLUSIEURS TROUS

Guides d’installation et des vérifications d’'inspection:

\Vérifiez que la Manchon Hawke a été
utilisée dans l'installation, quelle a
été correctement installée (soudée/
boulonnée) et qu'elle n'a pas subi de
dommages mécanigues ou de corrosion.

Vérifiez le diamétre interne de la
Manchon et le diamétre externe du cable/
tuyau pour vous assurer qu'il se trouve
dans la plage du HRST sélectionné.
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Veérifiez que le HRST est completement
inséré dans la Manchon/ouverture.

Vérifiez que le lubrifiant Hawke a
été utilisé pendant I'installation.

\érifiez que tous les boulons ont été
serrés de la méme facon et qu'il n'y a pas
d'espace entre le cable/tuyau et le HRST.

o
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Vérifiez que tous les trous HRST
non occupés sont boucheés avec
des bouchons HRST Hawke.
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§ € — Notes
= Attendez au moins 24 heures avant d'exposer le systéeme a
& toute pression.
N
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€  MARIN ET CIVIL STANDARD RECTANGULAIRE Gabarit d'étanchéité:

=
Q0|0 O O | §E
s N T
@)
W
=
(2 4
g
(0]
S
(1)
a
8

e 175 .

www.hawke-hts.com



4 HAWKE HTS

€®  COINS ARRONDIS HMCX Gabarit d'étanchéité:
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€ ——— D'ARMOIRES H-DM Gabarit d'étanchéite:
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®  TRAVERSEES CIRCULAIRES HRTO Gabarit d'étanchéité:
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HRTO 100

HRTO 125
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A notre connaissance, les informations contenues dans cette brochure sont exactes au moment de l'impression et la société se
réserve le droit d'améliorer ou de modifier tout produit illustré sans préavis.

La société décline toute responsabilité en cas d'inexactitudes, d'erreurs ou d'omissions. Il appartient au client de s'assurer gue
le produit est adapté a son application.

Ce document et tous les droits d'auteur qu'il contient sont la propriété de Hawke Transit system (un membre du Groupe
Fernandez Jove). Le document doit &tre utilisé pour la proposition qui est fournie et aucune reproduction ou publication du
document ne peut étre faite et aucun article ne peut étre fabriqué ou monté conformément aux renseignements contenus
dans ce document sans le consentement écrit préalable du propriétaire.
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Les systemes HTS sont disponibles dans le monde
entier via notre réseau de fournisseurs locaux et
nos points de vente.

Des livraisons rapides a partir de nos centres
logistiques stratégiques et des stocks locaux
disponibles dans le monde entier.

Siege Social

HAWKE TRANSIT SYSTEM P.E. Tanos-Viérnoles - C,/ La Espina, 44

39300 Torrelavega - Cantabria - SPAIN

sales@hawke-hts.com
+34942 890052

A FERNANDEZ JOVE

www.fjove.com
www.hawke-hts.com
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